Prenosny tvrdomér DoHP100

DoHP100  Pfenosny tvrdomér

Priloha 4.
KODY MATERIALU

Navod k obsluze

Tvrdost Pevnost v tahu

Material 5 Material

Ocel a lita ocel Nizkouhlikova ocel

Vysokouhlikova

Legovana nastrojova oce
ocel

Nerezova ocel Chromova ocel

Seda litina Cr-V ocel

Tvarna litina Cr-Ni ocel

Slitiny hliniku Cr-Mo ocel

Mosaz | Cr-Ni-Mo ocel

Bronz Cr-Mn-Mo ocel

Méd Cr-Mn-Si ocel

Kovana ocel Nerezova ocel
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Priloha 3

ROZSAH PREPOCTU PRI MERENI

Pevnost v
Materialy HV HB HRC HRB HSD tahu
(MPa)
Ocel a lita | 81- 81- 20,0- 38,4- 32,5- 375-
celallaocell 955 | 654 | 68,4 | 995 | 99,5 2639
Legovana 80- 20,4- 375-
nastrojova ocel| 898 67,1 2639
Nerezova | 85- 85- 19,6- 46,5- 740-
erezovaocell g0 | 655 | 62,4 | 1017 1725
2o 63-3
Seda litina 36
S i 140-
Tvarna litina 387
i . 19-1 23,8-
Slitiny hliniku 64 84.6
Mosaz 40- 13,5-
173 95,3
60-
Bronz 290
. 45-
Méd 315
—— 83- 142- | 19,8- 59,6- 26,4-
° ® | 976 | 651 | 685 | 996 | 995
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Pfiloha 2

FAKTORY OVLIVNUJICI
PRESNOST MERENI

Nespravné ovladani tvrdoméru nebo nevhodné
podminky méfeni mohou mit zavazny vliv na
presnost méreni. Proto je v této kapitole uvedeno
nékolik zakladnich faktord ovliviujicich pfesnost
méreni.

1) Drsnost povrchu méreného vzorku

PFi dopadu narazového téliska na povrch vzorku
se na testovaném povrchu vytvofi mala
prohluberi. Cim je drsnost povrchu vétsi, tim
méneé se uplatni energie Uderu, zatimco ¢im je
drsnost povrchu mensi, tim vice se uplatni
energie uderu. Proto je potfeba, aby v misté
meéreni byla drsnost povrchu Ra<1,6.

2) Tvar povrchu vzorku

Princip méfeni metodou Leeb vyZaduje, aby
sméry rychlosti dopadu a odrazu lezZely ve stejné
pfimce, protoZe narazové télisko se pohybuje v
kovoveé trubce. | v pfipade, ze ve stejné pfimce
nelezi, je méfeni mozné, ale narazové télisko pfi
odrazu pUsobi na sténu trubky, ¢imz je ovlivnéna
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vyplni zarugni list a pfistroj posle na opravu k
prodejci nebo do autorizovaného servisniho
stfediska.

Priloha 1
KAZDODENNIi KONTROLA

Pro kalibraci testeru se pouZziva testovaci blok.
Pripustna odchylka a opakovatelnost méreni pfi
kalibraci je dana nasleduijici tabulkou.

Pfenosny tvrdomér DoHP100

« Tvrdost - . Pripustna
Typ Smér . P¥ipustna
sond dderu testovaciho odchvika opakovateln
y bloku (HL) y ost
I 750~830 +12 HLD 12 HLD
D
490~570 +12 HLD 12 HLD

Poznamka:

1. Odchylka = stfedni hodnota HLD - hodnota HLD
Stredni hodnota HLD je stfedni hodnota z 5 méfeni na
testovacim bloku.

HLD je hodnota vyznaéena na testovacim bloku.

2. Opakovatelnost = HLDax - HLDpmin

HLDnmax je nejvétsi hodnota z 5 hodnot namérenych na
testovacim bloku.

HLDpin je nejmensi hodnota z 5 hodnot namérenych na
testovacim bloku.

i Bl oo

UPOZORNENI

Piectéte si prosim peclivé tento navod
1. Pouzivejte pouze baterie urcené pro tento
pristroj, aby nedoslo k poskozeni pfistroje
nebo vyteceni elektrolytu z baterii.

2. Zadnou z éasti pristroje neni povoleno
ponofit do vody a je potieba je chranit pred
destém.

3. Neotvirejte pouzdro pristroje.

4. Pokud pristroj nebudete delsi dobu |
pouzivat, uskladnéte jej na suchém chladném
misté.

1. ZAKLADNI POPIS

1.1 Princip méreni
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Tvrdomér DoHP100 i
vyuziva dynamického principu ‘ jg
S

mérfeni tvrdosti. Narazové
télisko s tvrdym hrotem je
hnano silou pruziny proti
testovanému materialu. Pri
narazu téliska do materialu

| HL =2+ 1000 = %+ 1000 o

A~y ! Sody

l sphercallost fip and
‘ agret

B~

impact phase o Febound phase —

dojde k deformaci povrchu a tim ke ztraté
kinetické energie téliska. Ztrata energie se
vypocita na zakladé méreni uderové a odrazove
rychlosti narazového téliska v presné vzdalenosti
od povrchu. Pomoci permanentniho magnetu a
civky se indukuje napéti, jehoz velikost je
umérna rychlosti narazového téliska. Napétovy
signal se dale zpracovava elektronikou,
zobrazuje se na dipleji a uklada do paméti.
Obecné plati, Ze odrazova rychlost od tvrdSiho
materialu je vétsi nez od materialu tvrdého méné
(. hodnota L je vétsi).

o By

Pienosny tvrdomér DoHP100

odsSroubovat a vycistit opérny krouzek a
kartackem vycistit SpiCku sondy, vyjmout
narazové télisko a nylonovym kartdckem otacet v
trubici proti sméru hodinovych rucicek az na dno
trubice. Toto provést opakované. Potom vlozit
narazové télisko a nasroubovat opérny krouzek.
Uzivatel musi vzdy po pouZiti narazové sondy
ponechat sondu nenataZenou. Je zakdzano
pouzivat mazaci prostredky.

8.2 Ukladani vytisténych protokolti
Tiskarna pfipojitelna k tvrdoméru pouziva
teplocitlivy papir, ktery je potfeba chranit pred
teplem a pfimym svétlem. Pokud se maji
protokoly uchovat delSi dobu, je vhodné je
okopirovat a kopié ulozit.

8.3 Postup bézné udrzby

Pokud se pfi kalibraci tvrdoméru zjisti, Ze je
chyba vétsi nez 12 HLD, uZzivatel musi vymeénit
ocelovou kuli¢ku nebo narazové télisko, protoze
mohou byt opotfebené, coz vede k nespravné
funkci pristroje.

Pokud tvrdomér nepracuje obvyklym zplisobem,
uzivatel nesmi upravovat jakékoliv jeho Casti, ale
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7. ODSTRANOVANI
PROBLEMU

Pienosny tvrdomér DoHP100

¢. Problém Ddvody Odstranéni
1 Pristroj neni Chybi Vymeénit
mozné zapnout | napajeni baterii
2 Tlacitka Zablokovani PFistroj
nereaguiji pfistroje resetovat
PFili velké Opotre’bem Vymenit
3 rifanid fiodhat ocelové ocelovou
Y| kulicky kuligku
Pristroj Co
4 nezobrazuje Cdpojeny Kabel pripojit
e kabel
mérené hodnoty
ZmensSit
. Tiskarna je vzdalenost
Tiskarna - -
5 nereaquie prili§ daleko mezi
9y od tvrdoméru | tiskarnou a
tvrdomérem

* S ostatnimi problémy se obrat'te na prodejce.

8. UDRZBA A SERVIS

8.1 Udrzba narazové sondy
Po 1000-2000 mérenich by mél uzivatel vycistit
narazovou sondu nylonovym kartackem,

rer 37

Tvrdomér DoHP100 vyuziva tedy metodu
pfimeého méreni tvrdosti pro urcitou skupinu
material( (napF. ocel nebo hlinik) a Ize jej bez
dalSich prepoctl hodnot pouZit jako finalni
testovaci zafizeni. Z praktickych divod( vSak
tvrdomér DoHP100 umozZznuje pfepodcitat
hodnoty do jinych stupnic tvrdosti (HRC, HRB,
HB, HV, HSD atd). Pfepocty jsou v pfistroji
naprogramovany a vysledky Ize potom zobrazit
na displeji. VSechna data jsou uloZena v pavodni
stupnici L, aby se zabranilo vzniku pfipadnych
chyb pfi opakovanych prepoctech.

1.2 Hodnota tvrdosti "L"

Tento pojem, ktery do méfici techniky zaved| v
roce 1978 Dr. Dietmar Leeb, je pomér odrazové
a uderové rychlosti vynasobeny Cislem 1000.
Odrazova rychlost od tvrdSiho materialu je vétsi
nez od materialu tvrdého méné. S ohledem na
urcitou skupinu materialt (napf. ocel, hlinik atd.)
predstavuje hodnota L pfimo hodnotu tvrdosti.
Pro vétSinu béZnych material( byly stanoveny
porovnavaci kfivky se standardnim statickym
mérenim tvrdosti (metody Brinell, Vickers,
Rockwell C, B, Shore D), pomoci nichz Ize

~5~
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hodnotu L pfevést na odpovidajici hodnoty
ostatnich metod.

Tvrdomér DoHP100 umozZnuje pfimo zobrazit
hodnoty ve stupnicich HRC, HRB, HB, HV, HSD
a pevnost v tahu (MPa).

1.3 Zakladni vlastnosti

® \/ysoka pfesnost: =6 HL

® Automaticka korekce sméru narazu

® Velky, dobfe Citelny displej s podsvétlenim

® UZivatelské profily pro rychlé prenastaveni
pristroje

® Prepocet do viech béznych stupnic tvrdosti
(HB, HRB, HRC, HV, HSD) a pevnost v tahu
v MPa

® Napajeni z baterie, velmi nizka spotrfeba

Snadna kalibrace

® Pfistroj splfiuje normy ASTM A956-02 a
DIN50156

1.4 Rozsah pouziti

® \/hodny pro vSechny kovy

® |dealni pro testovani ve vyrobé

® Pohotovy pro okamzita méreni tézkych,
velkych nebo jiZ namontovanych Casti

o~ G ™
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4) Na LCD displeji prectéte vysledek méreni, viz
obr. 6.4.

Vzorek materialu: 03 o

ocel a litd ocel. = e oS ™
f

Smér aderu: dold. i | 986

Datum: 3.prosince "‘ﬁt 85

Hodnota tvrdosti: i | L.! 'm!HL

786 HLD.

Toto méreni je tfetim bodem méreni.

Stfedni mérena hodnota: 785 HLD

Prepocet do stupnice HRC: 58,6 HRC
Stfedni hodnota ve stupnici HRC: 58,5 HRC
Opakovanim vyse uvedeného postupu mize
uzivatel provést méreni ve vice bodech.

Poznamka: Obecné plati, Ze na kazdém méficim misté
by se mélo uskutecnit pét méreni. Hodnota “S” (rozdil
mezi nejvétsi a nejmensi hodnotou) musi byt mensi
nez 15 HL. Vzdalenost mezi kterymikoliv dvéma misty
uderu musi byt vétsi nez 3 mm. Vzdalenost mezi
mistem Uderu a okrajem vzorku musi byt vétsi nez 3

mm.
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6.3 Postup méreni tvrdosti

1) Natahnéte narazovou sondu posunutim
napinaci trubice smérem dopredu.

2) Narazovou
sondu prilozte k
testovanému
povrchu v
poZadovaném
misté méreni.

Sonda musi byt
kolma k povrchu.

3) Spusténi uderu
(mérfeni)

Uder se spusti
stisknutim
spoustéciho
tlacitka. lhned se
zobrazi hodnota
tvrdosti.

Fig 6.3 Burst Impact

Pfenosny tvrdomér DoHP100

UmozZniuje méfeni na tézko pristupnych
mistech nebo ve stisnénych prostorach
Automaticka korekce sméru narazu
Vynikajici pro tfidéni materialu a pro pfejimaci
zkouSky

Snadné pouziti a vysoka presnost na
zakfivenych plochach (R > 10 mm)

Vyroba a zpracovani kovu

Automatizace a doprava

Strojirenstvi a energetika

Petrochemicky primysl a rafinérie

Letecky a lodni pramysl

Primysl ocelovych konstrukci

ZkuSebny a laboratore

1.5 Technicky popis
1.5.1 Zobrazovaci jednotka

Rozsah zobrazeni HL: 0~999 HLD
Presnost: 6 HL (pfi 800 HLD)

Displej: LCD displej s podsvétlenim
RozliSeni: 1 HL; 1 HV; 1 HB; 0,1 HRC; 0,1
HRB; 1 HSD; 1 MPa

Napajeni: 3 x baterie 1,5V, velikost AAA
Provozni teplota: 0°C ~ +50°C
Skladovaci teplota: -10°C ~ +60°C

s T
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Vlhkost: 5 % ~ 95%

Rozméry: 150 mm x 80 mm x 30 mm
Hmotnost: pfiblizné 200 g (zobrazovaci
jednotka)

1.5.2 Narazova sonda typu D

Narazova energie: 11 Nmm

Hmotnost narazového téliska: 5,5 g
Primér testovaciho hrotu: 3 mm

Material testovaciho hrotu: karbid wolframu
Tvrdost testovaciho hrotu: =1600 HV
Délka narazové sondy: 147 mm

Max. pramé&r narazové sondy: 20 mm
Hmotnost narazové sondy: 75 g

1.5.3 Narazova sonda typu DC

Narazova energie: 11 Nmm

Hmotnost narazového téliska: 5,5 g
Prameér testovaciho hrotu: 3 mm

Material testovaciho hrotu: karbid wolframu
Tvrdost testovaciho hrotu: =1600 HV
Délka narazové sondy: 86 mm

Max. primér narazové sondy: 20 mm

Hmotnost narazové sondy: 50 g
Poznamky:

o)

6)

7)

s hmotnosti menSi nez 0,05 kg nejsou pro
méreni timto tvrdomérem vhodné.

Zpusob spojeni s podpérou: zadni podpérna
strana vzorku musi byt také hladka. Na zadni
stranu vzorku je vhodné nanést trochu
spojovaci pasty (napfiklad pramyslové
vazeliny) a vzorek piitlacit na podpéru
(hmotnost podpéry by méla byt vétsi nez 5 kg
a lze ji nahradit testovacim blokem).

Vzorek musi mit dostateCnou tloustku, aby
jeho povrchova vrstva byla schopna
absorbovat Gder narazovym téliskem sondy.
PFi pouZiti narazové sondy typu D nesmi byt
tloustka vzorku mensi nez 5 mm a povrchova
vrstva (nebo kalena vrstva) musi mit tloustku
nejméné 0,8 mm.

Pokud povrch testovaného vzorku neni
vodorovny, polomér zakfiveni testovaného a
okolniho povrchu musi byt vétsi nez 30 mm.
Soucasné je potfeba zvolit a pouzit vhodnou
podlozku (krouzek).

Vzorek nesmi byt magneticky. Signal sondy
by byl zna¢né ovlivnén magnetickym polem a
vysledky méreni by nebyly spravné.

i 29 o
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predevsim typ materialu a smér méreni. Pri 1. Narazova jednotka typu DC se pouZiva ve
nespravném nastaveni mize dojit k velké chybé stisnénych mistech, napf.'v 6tvorech; valeich

v e it¥ ych strojt.
méfent. nebo uvnitf smontovanyc j

2. Narazova jednotka typu DC je velmi kratka a

wi pro stlaéeni jeji pruziny se pouziva zvlastni
6.2 Priprava vzorku

V pfipadé nevhodného vzorku mdze dojit k velké
chybé méreni. Uzivatel by proto mél vzorek
spravné pripravit. 1.6 Popis zobrazovaci jednotky
Pfed mérenim je potifeba vzorek a jeho povrch
pfipravit podle téchto obecnych zasad:

1) Pfi pfipravé povrchu vzorku musi uzivatel

tycka. Ostatni vlastnosti jsou stejné jako u
narazové jednotky typu D.

2

zajistit, aby povrch nebyl ovlivnén chladnym 3
nebo tepelnym zpracovanim. i
2) Povrch vzorku musi byt co nejrovné;jsi, mél by
byt kovové leskly a nebyt pokryty vrstvou
oxidl nebo jinymi skvrnami. 4

3) Drsnost testovaného povrchu: Ra<1,6
4) Vzorek musi byt dostatecné velky a tuhy.

Obr.1.1

Pokud tomu tak neni, mize béhem méreni

LCD displej
Konektor pro pripojeni sondy
Stitek materialu

Kryt baterie

uderem dojit k jeho posunuti nebo chvéni,
coz vede k velkym chybam méreni.

P 10 =

Obecné plati, Ze pokud je hmotnost vzorku
vétsi nez 5 kg, je mozné ihned méfit. Pri
hmotnosti 2 az 5 kg je potieba vzorek pred
méfenim vhodnym zpusobem upnout. Vzorky

~ 28~ ~9~
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1.7 Né‘lr'éiOVéb sondé't'ypu D

1. Narazové télisko
2. Opérny krouzek
3. Civka

4. Kabel

5. Upinaci pouzdro
6. Pruzina

7. Spoustéci tlacitko

~10 ~

5.2 Format
tistéenych dat
Uplny vypis dat
ukazuje obr. 5.2.
Poznamka: Datum a
Cas uvedené na
poslednim rfadku se
vztahuji k okamziku
tisku, zatimco datum a
¢as uvedené pod
mérenou hodnotou se
vztahuji k okamziku

méreni.

Test Reéport

Impact Unit Type: D

Material : Steel& Caststeel

1 808 HLD & 61.2 HRC
Date: 06/07/31L Time:18:21:27
2 BO8HLD ¢ 61.2 HRC
Date; 06/07/31 Time:18:21:27
3 B80S HLD & 60.8 HRC
Date: 08/07/31 Time:18:21:27
4 BOS HID & 61.2 HRC
Date: 06/07/31 Time:i18:21:27
5 805 HLD 4 60.8 HRC
Date: B6/07/31 Time:18:21:27

s=3 HLD  00.4 HRC

¥ = 806 HLD 61.0 HRC

Printed: 06/07/31 18:21:27

Obr. 5.2

~ 4

6. PRAKTICKE MERENI
TVRDOSTI

6.1 Priprava méreni
1)  Ovérte spravné propojeni jednotlivych
jednotek pfistroje.
2)  Tlagitkem @ zapnéte napajent, ovéite
spravnost nastaveni zobrazovaci jednotky,

2o DT
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5. TISK DAT

K tvrdoméru DoHP100 |ze bezdratové pripojit
miniaturni tiskarnu a na ni
tisknout vysledky méreni
tvrdosti.

5.1 Pripojeni
tiskarny
Bezdratova
tiskarna
umoznuje tisk e
naméfenych dat. Figfakimalni
vzdalenost mezi tvrdomérem DoHP100 a
tiskarnou je 3 m. Po zapnuti tiskarny stisknéte po
dobu 2 sekund tlacitko . Tiskarna vytiskne
namérena data. Obr. 5.1

Poznamka:
Vzdalenost tiskarny od tvrdoméru by béhem tisku

neméla byt vétsi nez 2 metry.

s DG~
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2. KONTROLA DODANYCH DiLU

Ovérte, zda jste obdrzeli vSechny objednané dily
(obr. 2.1).

e Kok

sonda typu D

Dodané dily a pfislusenstvi nemusi byt vzdy
stejné, mohou zaviset na zemi a na
poskytovanych sluZzbach.

~11 ~



Prenosny tvrdomér DoHP100

PrisluSenstvi pouzivejte vzdy pouze s originalnim
pFistrojem. Pfi pouZziti jiného pfistroje mizZe dojit
k problémdam a naklady na opravu nebudou kryty
zarukou.

3. RYCHLE UVEDENI DO
PROVOZU

3.1 Pripojeni
Pripojte signalovy kabel k narazové sondé (obr.
3.1).

Obr. 3.1

3.2 Kalibrace
Dodany testovaci blok je zkalibrovan pro

~ 12 ~
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4.3 Podsvétleni displeje
V temném prostfedi Ize pro podsvétleni displeje
pouzit vysoce svitivé diody. Stisknutim tladitka &eg
Ize podsvétleni displeje zapnout a vypnout (pfi
vypnuti pfistroje se nastaveni automaticky ulozi).
Pokud béhem 10 sekund neprob&hne méreni
nebo nedojde ke stisknuti nékterého tlacitka,
podsvétleni se automaticky vypne a po 3
minutach se vypne cela zobrazovaci jednotka.

4.4 Resetovani pristroje

Pokud zobrazovaci jednotka nepracuje spravné
nebo by doslo k jejimu zablokovani, uZivatel
muze tenkym hrotem stisknout tlacitko “Reset”
na zadni strané pouzdra tvrdoméru a pfistroj se
resetuje. Pro obnoveni Cinnosti pfistroje je
potfeba stisknout a podrzet tlagitko e .

4.5 Automatické vypnuti

Pokud po dobu 3 minut neprobéhne zadné
méreni a nedojde ke stisknuti nékterého tlacitka,
zobrazovaci jednotka se automaticky vypne, aby
se Seffila baterie. Pfed vypnutim pfistroj ulozi
vSechny nastavené parametry.

.
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3. Bez ohledu na to, zda ¢itac¢ tder(i ma hodnotu 0
nebo ne, musite stisknout a po dobu asi 2 sekund
podrzet tlacitko . Cita¢ se pred kalibraci
tvrdoméru vynuluje.

4. Pokud v rezimu kalibrace HRC, HRB, HB, HV, HSD
chcete zadat hodnotu tvrdosti s desetinnou teckou,
napi. hodnotu 25.6HRC, musite zadat hodnotu 256.
Pokud chcete zadat hodnotu tvrdosti 85HB, musite
zadat hodnotu 085. Jestlize zadana hodnota lezi mimo
rozsah, kalibrace se neprovede.

4.2 Format dat v paméti
Po kazdém jednotlivém méfeni se do paméti
automaticky ulozi skupina dat (vysledek méreni,

vysledek prepoctu, material vzorku a smér uderu).

Tvrdomér DoHP100 dokaze ulozit 9 skupin dat.
PFi vétSim poCtu méreni se posledni skupina dat
uloZi na 9. pozici a prvni skupina dat se vymaze.
Pri ukladani dalSi skupiny dat se sou¢asné
pFedchézejiCi skupina dat prfesune do niZsi
pozice. Stisknutim a podrzenim tlacitka
se méfeni ukonCi a data z paméti se vytisknou
(pokud je pfipojena tiskarna). Po ukonceni tisku
se pluvodni data automaticky vymazou.

e Dl s
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dynamickou hodnotu tvrdosti L. Pfed prvnim
pouzitim tvrdoméru je potfeba tvrdomeér
zkalibrovat pomoci testovaciho bloku. (Pfiloha

1).

4. OVLADANi TVRDOMERU

4.1 Zobrazovaci jednotka
4.1.1 Tlacitka (obr. 4.1)

ﬂfm
4
3
3
2
9
6

Obr. 4.1

1. Tlacditko @ pro zapnuti/vypnuti tvrdoméru:
stisknutim a podrzenim tohoto tlacitka se

a3 e
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tvrdomér zapne. Je-li tvrdomér zapnuty, 3) Pokud chcete kalibrovat stupnici HLD,
stisknutim a podrzenim tohoto tlacitka se nepouzivejte vySe uvedeny postup. Zadejte
tvrdomér vypne. hodnotu uvedenou na testovacim bloku, a to
2. Tlacitko % pro podsvétleni LCD displeje: tlacitkem ) < | nebo a potom
stisknutim tohoto tlacitka se podsvétleni stisknéte tlacitko pro ukonc¢eni kalibrace
LCD displeje zapne, dalSim stisknutim se (obr. 4.6~4.8).
Vyp ne y — By i g
3. Tlagitko zpétitisk: v rezimu i ¢
- N L S
méreni se stisknutim a podrzenim : n b ‘ o ( ’J bt
LIS, | LI,
tlacitka vymazZou méfena data. Je-li
Obr. 4.6 Obr. 4.7
soucCasné k zobrazovaci jednotce ==
pfipojena miniaturni tiskarna, mérena .
data se vytisknou. e .
. ot e
V rezimu nastaveni se stisknutim tohoto - T
tlacitka ukond&i nastavovani parametr(, Bozn.: Obr. 4.8

nastavené parametry se uloZi a pristroj 1. P¥i prvnim pouziti tvrdoméru nebo pokud tvrdomér

nebyl dlouhou dobu pouzivan, je potieba jej

se vrati do rezimu méreni. zkalibrovat pomoci testovaciho ploku tvrdosti.
4. Tladitko : prohlizeni dat v paméti. 2. Standardni smér uderu je (Priloha 1).

5.  Tlacitko : nastaveni hodin a
~14 ~ DB
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1) Stisknéte a podrzte tlacitko po dobu asi
2 sekund, dokud nezacne blikat pocet uderu.
Doba uderu bude “0”, pro ziskani stfedni hodnoty
pét uderd do testovaciho bloku (chybna data Ize
vymazat).

Stisknutim a podrZenim tlacitka po dobu
asi 2 sekund se zobrazi kalibra¢ni rezim (obr.

4.4)

2) Pokud chcete kalibrovat stupnici HRC, HRB,
HB, HV, HSD, musite stisknout a podrzet tlagitko
“prohlizeni” a potom stisknout tlacitko

“‘datum/Cas”. Zobrazi se stupnice, kterou chcete
kalibrovat (obr. 4.5).

Pfenosny tvrdomér DoHP100

ML L HRC

ﬁ n n Avo. n n "‘ A
LALELY, ALY,
"""" Obr. 4.4 B Obr. 4.5
~2 ~

kalendare.

Tlacitko 4] : stisknutim a podrzenim
tohoto tlacitka se v reZimu méreni nebo v
rezimu prohlizeni dat vymaZou aktualni
data.

Tlacitko : stisknutim tlaCitka v
rezimu méreni se nastavuje
prepoditavaci stupnice. V rezimu
nastaveni data/Casu a v kalibracnim
rezimu se stisknutim tlaCitka zmensi
blikajici poloZka. V rezimu prohlizeni dat
se stisknutim tlagitka zobrazi nasleduijici
data.

Tlacitko : stisknutim tlacitka v
rezimu meéreni se nastavi smér uderu. V
rezimu nastaveni data/Casu a v
kalibraénim rezimu se stisknutim tlaCitka
zvétSi blikajici poloZka. V rezimu
prohliZzeni dat se stisknutim tlaCitka

~ 15 ~
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zobrazi pfedchazejici data.

9. Tlaéitko : stisknutim tlacitka v rezimu Potom stisknéte tlaCitko §4 . Zacne blikat Gdaj
méreni se voli testovany material. V “minuty”. Tlacitkem Ize hodnotu zvétsit,
reZimu nastaveni data/Casu a v tlaCitkem zmenSit (plati hodnoty 00 az 59).
kalibracnim reZimu se stisknutim tlacitka Stisknutim tlacitka se nastavovani ukonCi
g i g " a tvrdomér se vrati do reZzimu méreni.

nastavi nasledujici polozka.

4.1.2 Rezim méreni
. : ; l Mgsic !:

Tvrdomér DoHP100 je vybaven velkym LCD :

H

: Avg.
displejem, na némz se zobrazuji riizné informace \y Mstl

0 8
r.4.2). : 5
| Stfedni pfepocitana hodnota Prepocitavaci
stupnice / \

| Hodiny |
l Hodiny AL Rok L il

(o PR | Fig.4.3
Kod 12 ""3 Ma?*; 85 Eus Prepocitana
materialu i S W hodnota .
, : ] 4.1.3.6 Kalibrace
/i ‘ o
Sy 7 ‘ﬂf‘ n iw 1%5 Z davodu minimalizovani chyby méreni tvrdosti
Gderu ' ' ' ' i f

(HLD, HRC, HRB, HB, HV, HSD) je potreba
HL tvrdomér zkalibrovat. Pii konkrétni kalibraci

E—/ﬁ Esmdm (HRB, HB, HV, HSD) se provadi prepodet do

Citac tdert) | Hodnota HLD hodnota HLD aktualné nastavené stupnice. Pokud se napf.

Obr. 4.2 kalibruje HB, musite tlaCitkem zvolit
stupnici HB takto:

4.1.3 Nastaveni
= 16 == a0 D v
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nastavit. Postup nastaveni ¢asu:

- Stisknutim tlagitka “Datum/Cas” se vyvola rezim
nastevi hodin a kalendare. Udaj “mésic” bude
blikat. TlaCitkem Ize hodnotu zvétsit,
tlaCitkem zmensSit (platné hodnoty jsou 1
az 12).

Potom stisknéte tladitko . Zagne blikat udaj
“den”. Tlacitkem Ize hodnotu zvétsit,
tlacitkem zmensSit (platné hodnoty jsou 01
az 31).

Potom stisknéte tlacitko . ZacCne blikat udaj
“rok”. Opét tlagitky P Ize hodnotu
zvétsit nebo zmensit (platné hodnoty jsou 00 az
99).

Potom stisknéte tlacitko . Zacne blikat udaj
“hodiny”. TlaCitkem |ze hodnotu zvétsit,
tlacCitkem zmenSit (platné hodnoty jsou 00
az 23).

s I 2
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e

4.1.3.1 Skupiny materialQ |

V rezimu méfeni se stisknutim tlacitka zvoli
skupina testovanych materiald. Seznam
material( je uveden na Stitku na zadni strané
pfistroje.

Postupnym tisknutim tlacitka se skupiny
materiall méni v tomto poradi:

01—-02—03—...-10—-11—...-520—-01—...
Poznamka:

1. Volba druhu materialu je nezbytna. Pokud druh
materialu neznate, je potfeba jej stanovit podle
prislusné pfrirucky.

2. Standardni nastaveni: ocel a lita ocel.

4.1.3.2 Smér uderu

V idealnim pripadé méreni tvrdosti metodou
Leeb se méfi smérem pfimo doll. V pfipadé
méreni jinym smérem je potfeba méfenou
hodnotu zkorigovat s ohledem na smér gravitacni
sily. Pokud smér uderu zvolite spravné, tvrdomér
DoHP100 mérenou hodnotu zkoriguje
automaticky.

Lze zvolit jeden z péti sméru uderu: -*- \9’ "i\\

w17 oo
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T -

V rezimu méreni se smér Uderu voli pomoci
tlacitka - . Postupnym tisknutim tlacitka se

smér uderu méni v tomto poradi:

Poznamka: standardné je nastaven smér L]

4.1.3.3 Stupnice

Tvrdomér DoHP100 mUize automaticky

prepocitat hodnoty HLD do jiné stupnice tvrdosti:

HRC, HRB, HB, HV, HSD nebo na pevnost v
tahu (MPa) s ohledem na konkrétni skupinu
material( (napf. ocel, hlinik atd.). V rezimu
méreni se prepocCet do stupnic tvrdosti nebo na
pevnost v tahu (MPa) vyvola stisknutim

tlagitka . stupnice se prepinaji v tomto
poradi: HRC—HRB—HB—HV—HSD—MPa—
HRC...

Poznamky:

s 18 o
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1. Pokud se misto prepoéitané hodnoty zobrazi “---”,
prepocitana hodnota je mimo rozsah.

2. Pokud nastavite prepocet ze stupnice tvrdosti na
pevnost v tahu nebo z pevnosti v tahu do stupnice
tvrdosti, musite resetovat skupinu materialt.

3. Prepocéitana hodnota predstavuje obecny udaj, u
néhozZ se muze projevit uréité posunuti. Pro presny
prepocet jsou potieba porovnavaci zkousky.

4. Standardni prednastaveny prepocet je do stupnice
“HRC”.

4.1.3.4 Prohlizeni namérenych dat

Tladitkem Ize prohliZet uloZena data a
zobrazit prvni skupinu dat, poslednich 9 Gdajq,
vCetné hodnoty tvrdosti HLD, materialu,
prepocitanych hodnot, sméru tuderu, data, ¢asu
atd.

Tlacitkem se pfejde na nasledujici
skupinu dat, tlacitkem se prejde na
predchazejici skupinu dat. TlaCitkem &Z=§ se
vyvola navrat do reZimu méfeni.

4.1.3.5 Nastaveni hodin a data (obr. 4.3)
Tvrdomér DoHP100 ma vestavéné hodiny

realného casu.

Po vyméné baterie je potfeba tyto udaje znovu
~19 ~




