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1 Uvod

MéfFidla tloustky vrstvy série MiniTest 700 pracuji nedestruktivné — bez poruseni mérené vrstvy.
V zavislosti na typu sondy pracuji na principu magnetické indukce nebo vifivych proudd. Méfidla
odpovidaji nasledujicim normam:

DIN EN ISO 1461 ASTM B244AS 3894.3-2002
DIN EN ISO 2064 ASTM B499SS 18 41 60
DIN EN ISO 2178 ASTM D7091 SSPC-PA2
DIN EN ISO 2360 ASTM E376-03

DIN EN ISO 2808

DIN EN ISO 19840

Mala, prakticka méfidla jsou pouzitelna pro nedestruktivni, rychlé a pfesné méreni tloustky vrstvy. Oblast
pouziti je pfi méFeni protikoroznich vrstev jak u vyrobc(, tak u uzivatelQ, v Ufadech i v kontrole kvality,

v galvanizovnach i lakovnach, v chemickém pramyslu, automobilovém priimyslu, pfi stavbé lodi a letadel,
jakoz i ve strojirenstvi a pfi vyrobé pfistroja.

Méfici systém sestava ze sondy a zobrazovaciho pfistroje. Podle typu zafizeni je sonda bud vestavéna

v pfistroji (interni sonda), nebo pfipojena kabelem (externi sonda), nebo volitelné pouzitelna (interné nebo
externé).

Série MiniTest 700 zahrnuje zakladni modely:

MiniTest 720 / 725 s pevné pfipojenou interni sondou

MiniTest 730 / 735 s pevné pfipojenou externi sondou

MiniTest 740 / 745 s volitelné pouZzitelnou interni nebo externi sondou. Lze pouzit vSechny sondy série
MiniTest.

Oblast pouziti zavisi na typu pouzité sondy.

Sondy typu F pracuji na principu magnetické indukce a jsou pouzitelné pro nemagnetické vrstvy, napr.
laky, emaily, pogumovani, hlinik, chrom, méd, zinek apod. na Zeleze a oceli (také na legované a tvrzené
magnetické oceli), ne v8ak na austenitické nebo slabé magnetické oceli.

Sondy typu N pracuji na principu vifivych proudd a méFi izolacni vrstvy, napf. laky, eloxaéni vrstvy,
keramické vrstvy apod. na vSech nezZeleznych kovech (napf. na hliniku, médi, tlakovych odlitcich ze
zinku, mosazi apod.), jakoZ i na austenitickych ocelich.

Sondy typu FN pracuji jak na principu magnetické indukce, tak na principu vifivych proudd. Pomoci
téchto ,Kombi-sond“ Ize méfit jak na Zeleze a oceli, tak na neZeleznych kovech.

K zaznamenani naméfenych a statistickych hodnot — pfenosem dat do PC, nebo tiskarny MiniPrint 7000
(volitelné pfisluSenstvi) — je kazdy MiniTest 7x0 vybaven infraervenym rozhranim, a kazdy MiniTest 7x5
rozhranim USB a Bluetooth.

Pro vyhodnoceni dat je zdarma k dispozici software MSoft 7 Basic Edition. Kromé toho je k dispozici
software MSoft 7 Professional Edition s rozSifenymi funkcemi (volitelné — nutnd licence).
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2 Prvni kroky

Tato kapitola je uréena novym uzivatelim pfistroje. Jsou zde uvedeny hlavni funkce a snimani
nameéfenych hodnot.

2.1 Vlozeni baterii a pfipojeni sondy

a) Vyjméte pristroj a baterie z tasticky.

b) Uvolnéte Sroub krytu baterie (napf. pomoci mince) na zadni strané pfistroje a otevrete pfihradku
pro baterie.

c) Vlozte pfilozené baterie do pfihradky. Dbejte na spravnou polaritu (viz obrazek).

d) Zavrete pfihradku a upevnéte kryt pomoci Sroubu.

e) Nad Sroubem baterie je o€ko pro upevnéni poutka, které je soucasti dodavky.

Pro typy MiniTest 720, 730, 725, 735 nasledujici bod f) neplati.

f) PFistroj MiniTest 740 / 745 Ize voliteIné vybavit interni nebo externi sondou. P¥istroj je dodavan
s vestavnym kabelovym adaptérem pro provoz s externi sondou.

- Jestlize chcete pouzivat MiniTest 740 / 745 s externi sondou, nasroubujte sondu na
kabelovy adaptér. Sondy pro pfistroj MiniTest 740 / 745 jsou dodavany s prismatickou
drazkou pro malé radiusy a prismatickou drazkou pro velké radiusy a velké plochy.
Pozadované prisma pevné nasroubujte na hlavici sondy.

pfitlacny krouzek

Prisma pro velké radiusy
a pro velké plochy

Prisma pro malé radiusy

- Jestlize chcete pouzivat MiniTest 740 / 745 s interni sondou, odSroubujte z pfistroje pfitlacny
krouzek, vyjméte kabelovy adaptér, vybavte sondu velkym prisma, vlozte dovnitf pfistroje a
pevné zaSroubujte pfitlaény krouzek. Sonda (a tim i prisma) mize byt namontovano
v libovolném uhlu. Nastavte si prisma tak, aby se Vam pohodiné méfilo.
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2.2 Zapnuti pristroje a méreni

Poznamka: Nasledujici kroky (oziveni) je nutné provést pouze pfi prvnim  uvedeni do provozu.

Pfi vypnutém pfistroji MiniTest stlacte souCasné zapinaci tlacitko (ON/OFF) na levém boku pfistroje a
prikazoveé tlagitko ,ESC* a pak nejdfive uvolnéte zapinaci tlaCitko. Tim se vyvola inicializa¢ni postup,
sestavajici ze nékolika krok:

- Nastaveni jazyka. Objevi se ,English” (pfednastaveno). Nyni pomoci Sipek A a ¥ nastavime
pozadovany jazyk. Volbu potvrdime stlacenim ,OK", nebo zrusime stlacenim ,ESC*. Jestlize volbu
zrusSime, vrati se pfistroj na tovarni nastaveni ,English®.

Nasledujici kroky potvrdime ,,OK*:
Totalni vymazani
Rozhrani IrDA (provozni modus ,vzdy aktivni®) - pouze u MiniTest 720/ 730/ 740
Napajeni ,Baterie”

Detailni popis postupu inicializace je v kapitole 10.1.

MiniTest740 Objevi se startovaci displej s uvedenim typu pfistroje
a pfipojenym typem sondy

ﬁ Sensor  FMS

Pokud jsou pouzity sondy FN, nasleduje volba principu méfeni:

Ferrous
ﬁ At F /N - tlagitko , A" Ferrous (F = princip magnetické indukce)
- tlagitko ,, ¥*: ,Non-Ferrous (N = princip vifivych proudud
Mon-FerraLs - tlagitko ,OK nebo automaticky za 5 sec.: Auto F/N

a) Pristroj je nyni v rezimu ,Méfeni“ a je pfipraven k méfeni. Je zobrazen méfici displej, avSak bez
méfenych hodnot.

b) Pfi prvnim uvedeni do provozu je uvedeno pofadi skupiny méfeni 00 (Batch 00) (viz kapitolu 7.2.2) a
je nastavena tovarni kalibrace ,STD®. DalSi informace ke kalibraci viz kapitolu 6. Ob& nastaveni jsou
zobrazeny na stavovém Fadku.
Aktivni Bluetooth ~ Skupina Kalibraéni
(jen typ 7x5) méreni metoda Aktivni metoda méreni

Stav baterie (zde Auto F/N)
Stavovy fadek —— EIEHB;}\ 0O[STDlAuks | 14:25<—Hodiny

n N -
Aktualni statistika —» 3 o

T—-— x 0.00pm | —

b—-— O 0.00pum

c) Tovarni kalibrace se pouziva pro jednoducha, rychla méreni, kde jsou pfipustné vétsi nejistoty méreni.
Podrobny popis kalibrace viz kapitolu 6.2.1.

d) Ke snimani naméfrenych hodnot se sonda pfiklada svisle na povrch méfené plochy. Po uplynuti doby

méreni (nékolik desetin sekundy) se na displeji zobrazi tloustka vrstvy. Sondu nyni zvednéte. Tim je
pfipraveno dal$i méfeni.
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3 Popis systému
3.1 Méridlo
3.1.1 VSeobecné

Graficky displej
(zobrazeni
128 x 64 bodu

Opticka signalka LED

Velky, zezadu podsviceny, graficky
displej umozhuje snadné odeditani
naméfenych hodnot a statistickych dat.

Zelena — potvrzeni
méfeni

Cervena — prekrodeni
nastavené meze

Pouzdro je z pevné a narazuvzdorné
umelé hmoty.

3.1.2 Ovladaci tlacitka

Tlagitko ,ZAP*- ,VYP*
(ON/OFF)

Tlacitka funkci

KFiZzovy ovlada¢
s pfikazovymi a
navigacnimi tlacitky

Tlagitko ,ON/OFF* slouzi k zapnuti a vypnuti pfistroje. Jestlize je pfi zapinani sou€asné stlaceno
i tlacitko ,ESC*, provede se inicializace pfistroje. (Vice k procesu inicializace viz kapitolu 10.1.)

Tlacitko ,CAL" spusti proces kalibrace. Tlacitko ,MENU" zobrazi hlavni menu. Tlagitko ,STAT" zobrazi
menu statistickych funkci.

Prikazy kfizového ovlada¢e maji rozdilné funkce:

- Tlacitkem ,OK" se potvrzuji nastaveni a voli polozky menu.

- Tlagitkem ,ESC* se preruSuji akce, opoustéji podmenu a provadeéji navigaéni postupy
v pribéhu skupiny méfeni.

- Sipky ,A“ a ,¥* slouzi k navigaci a zmé&nam nastaveni.

- Tlagitka ,ESC* a ,,OK® maji v jednotlivych polozkach menu rozdilné funkce.

| | | Symbol napovédy navigace ukazuje obsluze v pfisluSném bodé menu na
5 okamzitou aktualni funkci navigace.
' ode
@ @ @ Tlagitka ,ESC* a ,0K* mohou mit v pravé aktudlnim bodé menu rozdilné
funkce, napf. ,CLR" pro mazani nebo , €“ pro krok zpét
nebo ,»“ pro dalSi krok.
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3.1.3 Rozhrani

InfraGervené rozhrani IrDA Rozhrani USB
< (jen typy 7x0) ] - | <@ (jen typy 7x5)
viz kapitola 8.3 TR viz kapitola 8.3

3.1.4 Napijeni
3.1.4.1 Baterie a akumulatory

Méfidla tloustky vrstvy MiniTest 7x0 / 7x5 jsou napajeny dvéma alkalickymi bateriemi 1,5V, typ AA/ LR®6.
Baterie jsou soucasti dodavky. Alternativné mohou byt napajeny akumulatory NiMH, typ AA / HR6, které
Ize opakované nabijet. Pro napajeni pomoci baterii nebo akumulator(i pouzijte vyhradné nami
doporucené produkty (viz kapitolu 13.4 PfisluSenstvi).

Jestlize se rozhodnete pro provoz pomoci akumulatord, musi byt nastaveni pfistroje upraveno
(kapitola 10.1). K zachazeni s bateriemi a akumulatory Ctéte kapitolu 12.1.1.

Pokyny:
Pokud pfistroj nepouzivate delSi dobu, vyjméte baterie nebo akumulatory.

Symbol stavu nabiti baterie ®=+na displeji ukazuje stav v 5 stupnich.

displeje jiz neni napéti baterie dostacujici. Objevi se hlaseni: ,Podsviceni nedostupné —
slaba baterie*.

Jestlize jsou baterie nebo akumulatory Upiné vybité, objevi se hlaseni: ,Slaba baterie*.
Pristroj se vypne.

Nahrada vybitych baterii za nové musi probéhnout béhem jedné minuty od vyjmuti. Pokud
trva déle, dojde ke ztraté data a Casu. Pak se objevi hladeni: ,Zkontrolujte prosim nastaveni
hodin” (viz kapitolu 9.6). Namérené hodnoty a kalibraéni hodnoty zUstanou v kazdém pfipadé
zachovany.

Pro jistotu si vezméte na pracovisté nahradni baterie nebo akumulatory.

Chybna méfeni nemusi byt pfi nizkém napajecim napéti vyhodnocena, protoZe pfistroj
pfed€asné vypne nebo jej nelze zapnout.

Vybité nebo vadné baterie a akumulatory jsou nebezpecnym odpadem a musi byt s nimi
pfislusné nakladano.
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3.2 Sondy

3.21 Technologie SIDSP®

SIDSP® je technologie vyvinuta firmou ElektroPhysik. Je to vedouci svétova technologie pro sondy
tloustky vrstvy, zavadéjici nova méfitka v technice méfeni tloustky vrstvy.

SIDSP® je zkratka pro ,Senzor-Integrated Digital Signal Processing“ — digitalni zpracovani signalu uvnitf
sondy.

V protikladu s dosavadnim zpGsobem jsou u SIDSP® budici signaly pro méfici hlavu vytvafeny a Fizeny
pfimo v sondé&. Signaly, vracejici se z méfici hlavy jsou pfevadény do digitalni formy a dale zpracovavany
se 32-bitovou piesnosti az ke koneénému vyhodnoceni tloustky vrstvy. Zde jsou vyuzity nejmoderngjsi
metody zpracovani digitélniho signalu. Tim je dosaZeno kvality signalu a pfesnosti, ktera je u
analogového zpracovani nemyslitelna.

Sondy SIDSP® jsou extrémné odolné proti porucham.

V8e, co souvisi s méficim signalem, zajistuje SIDSP® pfimo na misté, to je v bezprostiedni blizkosti hlavy
sondy. Ruseni méficich signalli patfi minulosti, protoze u SIDSP® neexistuje pfenos signalu kabelem.
Kabel sondy pouze napaji sondu proudem a prenasi kompletni hotovy vysledek méfeni tloustky vrstvy

v digitalni formé a tim bez ruSeni k pfistroji.

Sondy jsou vybaveny hlavici, extrémné odolnou proti otéru, takze jsou vhodné i pro méfeni tvrdych
povrchovych vrstev.

3.2.2 Sondy pro MiniTest 740 / 745

Jsou k dispozici vyménitelné sondy pro rizné meéfici rozsahy a rozli¢na pouziti. Viz kapitolu 13.3.4.
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4 Uzivatelské rozhrani
41 Zapnuti a startovaci obrazovka

Po zapnuti pfistroje se zobrazi startovaci obrazovka s uvedenim typu pfistroje a pfipojenym typem sondy.

MiniTest740

ﬁSensur FrS

Po cca dvou sekundach se zapne ,méfici mod“ s Udaji posledni aktivni skupiny méfeni (,Batch®).

U pfistroji se sondami typu FN je nyni mozné volit princip méfeni, pokud dosud nebyl zvolen:

- tlacitko ,A“: ,Ferrous” (F = princip magnetické indukce)
- tlacitko ,, ¥*: ,Non-Ferrous (N = princip vifivych proudu
- tlacitko ,OK nebo automaticky za 5 sec.: Auto F/N
(automatické prepnuti mezi magnetickou indukci a vifivymi proudy)

4.2 Zobrazeni mériciho modu

Aktivni  Skupina Kalibracni
Stav baterie Bluetooth méreni metoda Aktivni metoda méreni

\\ J ta] 14:254——— Hodiny

Stavovy fadek — 5 FABatch 005

|&u
<4+— Aktualni namérena hodnota
Pocet m&feni ———» ?EI .

Stredni hodnot
Maximalni hodnota — *T* 23.Epm ¥ 33'3’”-":]'“/_- fedni hodnota
Ta3.2um O 5.Epm
Minimaini hodnota /hb —

Jednotky méreni

Smérodatna odchylka

4.21 Aktualni statistické udaje

Bé&hem méfeni se v separatnim okné displeje zobrazuji aktualni statistické udaje pravé probihajici
skupiny méfeni.

4.2.2 Otaceni zobrazeni displeje

V rezimu ,méfici mod“ Ize otacet zobrazeni
na displeji pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥* o 180°.
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44 Troji menu

Pocetné funkce hierarchicky uspofadaného displeje jsou rozdéleny do tfi skupin, které Ize volit pomoci
tlacitek ,CAL" - kalibraéni menu, ,MENU" — hlavni menu, a ,STAT" — statistické menu.

Stlacte funkéni tlagitko ,MENU" k vyvolani hlavniho menu

Main heni |
Datahase K navigaci v menu pouZijte tlaCitka , A“ nebo , ¥“. Aktivni fadek menu je Cerny.
Bluetooth K aktivaci zvoleného bodu menu stlacte tlaitko ,,OK®. Tim se bud otevie
Dgigmay podmenu, nebo se provede zvolena funkce (napfF. , Tisk®).

Stlacenim tlacitka ,ESC* se vratite na pfedchozi urover menu.

Parametry a data, nachazejici se pod jednotlivymi menu, Ize rozdélit do tfi kategorii:
Parametry, které Ize nastavit jen v zavislosti na dfive zadané hodnoté v urcitém seznamu
(parametry volby).

Parametry, libovolné nastavitelné mezi horni a dolni mezi (numerické parametry).
Pevné hodnoty, které Ize jen zobrazit, ale nelze je ménit.

441 Nastaveni parametra volby

| Selectlanguage |  Pomoci tlagitek ,A“ nebo , ¥ “ zvolte fadek menu, napk. ,Jazyky"“ a stladte ,OK".
Vyvola se podmenu. Nyni m{izete projit pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥* seznam

nabizenych parametrd a vybrat pozadovanou hodnotu, napf. némecky
(,Deutsch”). Stlacenim ,OK" je vybrané nastaveni provedeno. Pokud chcete

English

menu.

4.4.2 Nastaveni numerickych parametrt

| Batch 00 |  V menu, ve kterych je mozné nastavit numerické hodnoty, se nastaveni provede
pomoci tlagitek ,A“ nebo , ¥ *.

& Upper Limit

S4.7Um R Jestlize neni dosud nastavena zadna hodnota ( zobrazeni ,---,--, ), Ize pomoci

Pri kratkém stlaceni tlaCitka se zméni hodnota o nejmensi moznou diferenci. Dlouhé stlageni tladitka
vede k pribézné zméné hodnoty parametru (analogicky k opakovacim funkcim u pocitaca PC).
Soucasné se s delSi dobou stla€eni tlaCitka zrychluje zména parametru, Cili ¢im déle je tlaCitko stlaceno,
tim rychleji probiha zména zobrazované hodnoty.

Stla¢enim tlacitka ,OK" se nastaveni pfevezme. Pokud chcete opét nastavit dfivéjsi hodnotu, stlacte
,ESC"“.Tim pfejdete zpét do pfedchoziho menu.
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5 Méreni
5.1 Dulezité pokyny k méreni tloustky vrstvy

Aby bylo moZno spravné vyuZzit pokyny z tohoto navodu k obsluze, jsou nezbytné zakladni znalosti
z problematiky méfeni tloustky vrstvy a z toho vyplyvajici poZadavky na méfeni, zejména ve vztahu
k nasledujicim problémudm:

Volba vhodného principu méfeni a vhodné sondy.

Zaklady elektromagnetické indukce.

Ovlivihiovani magnetickymi poli a vlivy okoli.

Vliv jakosti méfeného povrchu (drsnost, geometrie, Cistota) na méreni.

Statistické vyhodnocovaci metody skupiny méfeni.

5.1.1 Vyuziti namérenych hodnot

Vysledky méfeni tloustky vrstvy se tykaji pouze mist, méfenych na daném objektu. Je tfeba velké
opatrnosti pfi vyuziti a vztahovani téchto vysledkd na nemérené plochy. Takovéto vztahovani je zpravidla

statistické zjiStovani a vyhodnocovani dat.

5.2 Nezbytna nastaveni

Pfed zapoCetim méfeni je nutné provést néktera nastaveni v hlavnim menu ,Databaze® a v podmenu
~Skupina méreni“.

5.2.1 Skupina méreni (Batch)

Nameéfené hodnoty jsou v pristrojich MiniTest fady 700 zasadné soustfedény ve skupinach (na displeji
oznaceny ,Batch®). Nové naméfené hodnoty jsou pfidavany a ukladany do pravé aktivni skupiny méfeni.
PTi vypnuti je pravé aktivni skupina v pfistroji zaznamenana a pfi novém zapnuti opét pokracuje jako
aktivni skupina, takze Ize pokracovat v méfeni bez dalSich opatfeni.

Jsou mozné nésledujici kroky:
PokraCovat v méfeni v aktivni skupiné méreni.
Zalozit novou skupinu méfeni v databazi (viz kapitolu 7.2.2).
Vyvolat nékterou existujici skupinu méfeni z databaze (viz kapitolu 7.2.3).

Nyni vyberte nékterou z uvedenych moznosti pro nasledujici méfeni.

5.3 Priprava k méreni
5.3.1 Kalibrace

Vzhledem k naslednému pouziti mohou byt sondy série MiniTest 700 kalibrovany rozli€nym zptsobem.
Pfesnost méfeni pak zavisi na zvolené metodé kalibrace.

K dispozici jsou nasledujici metody kalibrace (viz téZ kapitolu 6.2):

Tovarni kalibrace
Manualni kalibrace
o Kalibrace nuly
o Kalibrace dvoubodova
o Kalibrace vicebodova
- Prednastavené kalibradni metody — SSPC-PA2, ,Australska“, ,Svédska*“, ISO a RAU
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5.4 Vlastni méfeni
5.4.1 Méreni volnou rukou (bez stativu)

VSechny systémy sond jsou odpruZzené. Konstrukce zaru€uje bezpecné a kolmé nasazeni na méfeny
objekt pfi konstantni pfitlacné sile. Drazka tvaru ,V* umoZfuje spolehlivé méfeni na valcovych dilech.

K méreni tloustky vrstvy se nasadi externi sonda (MiniTest 730,
740, 735, 745), nebo kompletni pfistroj s interni sondou (MiniTest
720, 740, 725, 745) na méreny objekt. Bezprostfedné nato se na
displeji zobrazi naméfena hodnota a v méficim médu ,Jednotlivé
hodnoty“ je pfevzata do statistiky. Po kratkém zvednuti je sonda
pfipravena pro nasledujici méreni.

V méficim modu ,Skenovani (prab)* je naméfena hodnota

zobrazovana kontinualné, pokud je sonda pfiloZzena. OkamZitou

ukazovanou hodnotu miizete ulozit do statistiky stisknutim ,,OK".
Davejte prosim pozor na to, Ze pfi pohybu sondy po povrchu objektu dochazi ke zvySenému otéru hrotu
sondy (to je maly, zakulaceny kolik uprostfed ¢elni plochy sondy, ktery se pfi méfeni dotyka méfené

plochy). Tomu je nutno u pfesnych méficich zafizeni v zajmu udrzeni dobrych technickych viastnosti
zabranit.

5.4.2 Mérenis pfesnym méficim stativem

Pro méfeni na malych dilech a malych geometriich doporu€ujeme pouzit pfesny méfici stativ a externi
sondu.

Méreni se standardni sondou Méreni s miniaturni sondou F05-M 45°

5.4.3 Méreni dvojitych vrstev

Ke zlepSeni ochrany proti korozi a také kvili vzhledu byva ocel nékolikrat zinkovana a nasledné
lakovana. Sondami FN1.5 a FN5 muze byt zmérena tloustka vrstvy zinku a laku nasledujicim postupem:
- nastaveni ve skupiné méfeni pro zakladni material ,Ferrous” - vysledkem méfeni je celkova tloustka
zinku s lakem (tloustka 1)

- nastaveni ve skupiné méfeni pro zakladni material ,NON-Ferrous"” - vrstva zinku bude povazovana za
nemagneticky podklad a vysledkem méfeni bude tloustka laku (tloustka 2)

- vypoctem rozdilu tloustka 1 - tloudtka 2 obdrzite tloustku vrstvy zinku

Upozornéni — pro méfeni dvojitych vrstev je potfebna minimaini tloudtka vrstvy zinku 50 um. Nastaveni
nuly pro ,Non-Ferrous® zkontrolujte pomoci pozinkovaného, av§ak nelakovaného pfedmétu. Od zinkové
vrstvy tloustky 50 um by méla byt hodnota nuly s dostate€¢nou pfesnosti shodna, takze Ize uspésné
provést méfeni dvojité vrstvy popsanym zplsobem.

Strana 14



UNIMETRA, spol. s r.o.
5.5 Chyby pfi méreni

Po kalibraci sondy Ize provést méfeni. Zméfime pfedméty se znamou pfesnou tloustkou vrstvy, které

odpovidaji specifikaci sond. (viz téz kapitolu 6.1 ,Kalibrace, vSeobecné” a kapitolu 13 ,Technicka data®).

5.6  Méreni horkych povrchi s vysokoteplotnimi sondami az do 350°C
(HT mode)

MéfFici systém MINITEST 700 (pfistroj se sondou) je uréen pro maximalni provozni teplotu 60°C. Zatimco
aktualni provozni teplota pfistroje je zavisla na okolni teploté vzduchu, aktualni provozni teplota sondy je
také ovlivnéna teplotou povrchu predmétu, ktery je méfen. Je to z dlivodu prenosu tepla, ke kterému
dochazi, kdyz sondy pfichazi do styku s méfenym objektem.

Mé&Feni na objektech s povrchovymi teplotami vy8§Simi, nez jsou specifikované provozni teploty sondy,
jsou dovolené se specialnimi vysokoteplotnimi sondami (jako je polozka 80-173-5600 "F5 HT - 350°C")
za nasledujicich podminek:

1. Pfi méfeni zazni signal cca 1 sekundu po umisténi sondy na méfeny pfedmét, aby se potvrdilo ziskani
hodnoty. Sondu zvednéte okamzité po pipnuti. Tim je zajiS$tén co nejmensi prenos tepla z pfedmétu na
sondu. Nenechavejte sondu v kontaktu s méfenym pfedmétem na dobu delSi nez 1 sekunda.

2. Je tfeba mit na paméti, ze mezi dvéma po sobé nasledujicimi méfenimi na horkych povrsich je
pozadovana urcita doba na zotaveni k ochlazeni sondy - viz nize uvedena tabulka pro zavislosti teploty a
CasUl zotaveni. Pokud budou dodrzeny uvedené €asy zotaveni, mize byt proveden prakticky neomezeny
pocet naslednych méfeni.

3. Béhem pauzy dbejte na to, aby sonda nebyla umisténa na horkém povrchu, a zabranilo se tak

zahfivani. Udrzujte sondu dal od horkych méfenych pfedmétl, aby se zabranilo zahfivani kvili salani
tepla.

Casy zotaveni sondy v HT mode

Teplota 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C

Cas zotaveni 1s 25s 6s 12's 20's 30s
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6 Kalibrace

6.1

VSeobecné

Série MiniTest 700 zahrnuje velky pocet kalibracnich metod pro rGzna pouziti, méfici postupy nebo
v zavislosti na dodrzovani norem. Pozadovana metoda kalibrace se nastavuje ihned po nastaveni
skupiny méfeni nebo pozdéji pomoci tlaCitka ,CAL". Pokud nejsou uloZzena zadna data v navolené
skupiné mérfeni, Ize metodu kalibrace zménit.

Kalibrace je provedena v aktivni skupiné méfeni a je s touto skupinou pevné spojena.

Pro provedeni optimalni kalibrace dodrzujte nasledujici ustanoveni:

Pozor:

Kalibrace je nezbytnym pfedpokladem pro pfesné méfeni. Kalibrace se provadi na
objektu, ktery je tvarem a materialem co nejvice shodny s budoucim méfenym
predmétem. Plati Ze ¢im vice se kalibracni objekt shoduje s méfenym objektem, tim je
presnéjsi kalibrace i nasledujici méfeni.
Kalibra¢ni a méfici objekt by se mély shodovat v nasledujicich bodech:

= Polomér zakfiveni povrchu.

= Vlastnosti materialu - magneticka permeabilita, pfipadné elektricka vodivost.

Nejlépe: identicky material.
= Tloustka pfedméta.
= Velikost méFené plochy.

Pfed kalibraci musi byt kalibracni pracovisté, vrcholek sondy a etalon tloustky vrstvy
ocCistény od mastnoty, oleje a kovovych tfisek. Kazdy cizi predmét a kazdé znedisténi
znehodnoti kalibraci.

Kalibra¢ni pozice na kalibracnim objektu a méfici pozice na méfeném objektu by mély byt
stejné. U malych dild, pfipadné na hranach a v rozich musi byt shodné.

Béhem kalibrace nesmi na sondu pusobit cizi, neobvykle silna magneticka pole.

Cim vice se shoduje tloustka vrstvy na etalonu s oéekavanou tloustkou vrstvy méfeného
objektu, tim je pfesnéjsi kalibrace i nasledujici méfeni.

K méreni tlustSich vrstev z nemagnetickych kovd na zakladnim materialu ze Zzeleza nebo
oceli na principu magnetické indukce (je mozné se sondami F1.5, FN1.5, F5, FN5 nebo
F15) musi byt provedena vicebodova kalibrace. Etalony tloustky vrstvy musi byt ze
stejného kovu jako méfena vrstva.

Dbejte prosim na to, aby pfi kalibraci leZely kalibraéni folie tak, aby pod nimi vlivem
zakfiveni nevznikla zadna vzduchova $térbina. Vzduchova Stérbina znehodnoti kalibraci.
Jestlize folie vytvafi zakfiveni, pak ji polozte vzdy zakfivenim na zékladni material (viz
obrazek).

H" ‘ﬁn‘\

Pecujte o etalony tloustky vrstvy. Kazda odchylka tloustky félie od vyznacené hodnoty,
zpUsobena opotifebenim, vede k velkym chybam pfi pozdéjSim méfeni. Zabrante vzniku
zahybu na zvlast tenkych etalonech. Vzniklé lomy vedou ke vzniku vzduchovych $térbin

a nasledné k chybné kalibraci. Udrzujte etalony Cisté, bez mastnoty, oleje a prachu.
Znecisténi vede ke zvétSeni ucinné tloustky pfi kalibraci a nasledné k pozdé&jsim chybam
pfi méfeni stejné tloustky, jako je tloustka znecisténi. Pro orientaci: Jiz otisk prstu zpUsobi
dodatecnou tloustku nékolik um.

Jestlize dojde béhem kalibrace k vypnuti pfistroje vlivem vybité baterie nebo akumulatoru, musite po
vloZeni nové baterie nebo nabitého akumulatoru kalibraci opakovat.
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6.2 Dostupné kalibraéni metody

Sondu muzete kalibrovat rozlicnymi metodami, v zavislosti na nasledném pouziti. Zvolena metoda
odpovida dosazitelné presnosti a oblasti pouziti. Detailni udaje viz specifikaci sond v kapitole 13.2.

6.2.1 Tovarni kalibrace

Zobrazovani ve stavovém fadku na displeji: ,.STD*

Tovarni kalibrace je pouzitelna pro jednoducha, rychla méfeni, u nichz jsou pfipustné vétsi nejistoty
méfeni. Detailni Udaje viz kapitola 13.2 ,Specifikace sond“. Pokud neni zvolena jina kalibraéni metoda,
pFipadné neprobéhla pfisludna kalibracni procedura, je vzdy aktivni tovarni kalibrace.

6.2.2 Manualni kalibraéni metody
6.2.2.1 Kalibrace nuly

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,Z“

Kalibraéni bod: Nulovy bod (pfimo na zakladnim materialu).

Kalibrace se provede na Cistém povrchu (bez ochranné vrstvy) kalibracniho objektu, ktery ma stejnou
geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt. Je sniman jen jeden méfeny bod pfimo
na zakladnim materialu (nulovy bod).

Kalibrace nuly je rychle proveditelna kalibrace, s dostacujici dobrou pfesnosti.

6.2.2.2 Dvoubodova kalibrace

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,Z1°

Kalibraéni body: Nulovy bod (pfimo na zakladnim materialu) a druhy na etalonu.

Kalibrace se provede na Cistém povrchu (bez ochranné vrstvy) kalibracniho objektu, ktery ma stejnou
geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfreny objekt. Jsou snimany dva kalibra¢ni body:
jeden méreny bod pfimo na zakladnim materialu (nulovy bod) a druhy na etalonu.

Tato kalibracni metoda poskytuje vySsi pfesnost nez kalibrace nuly. Vysledky jsou optimalni, kdyz se
Udaje etalonu blizi o€ekavané tloustce vrstvy na méfeném pfedmétu.

6.2.2.3 Vicebodova kalibrace

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,Z212“

Kalibracni body: Nulovy bod (pfimo na zakladnim materialu) a na dvou etalonech.

Kalibrace se provede na Cistém povrchu (bez ochranné vrstvy) kalibracniho objektu, ktery ma stejnou
geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt. Jsou snimany tfi kalibracni body: jeden
méreny bod pfimo na zakladnim materialu (nulovy bod) a dalSi s pouzitim dvou etalon(. V idealnim
pripadé je hodnota prvniho etalonu v dolni poloviné a hodnota druhého etalonu v horni poloviné
oCekavané tloustky vrstvy.

Tato kalibraéni metoda je pouzita, pokud se ma méfit s vysokou pfesnosti ve velkém rozsahu tloustky
vrstvy.

6.2.2.4 Dvoubodova kalibrace bez nulového bodu

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,12°

Kalibra¢ni body: na dvou etalonech (bez nulového bodu).

Kalibrace se provede na Cistém povrchu (bez ochranné vrstvy) kalibracniho objektu, ktery ma stejnou
geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méreny objekt. Jsou snimany dva kalibraéni body pfi
pouziti dvou etalonll. Hodnota prvniho etalonu by méla byt mensi a hodnota druhého etalonu vétsi nez je
oCekavana tloustka vrstvy. Neni sniman kalibraéni bod pfimo na zakladnim materialu (nulovy bod).
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Toto je specialni kalibraCni metoda, uréena k méfreni na drsném povrchu. Kalibrace nulového bodu na
drsném povrch vlivem drsnosti velice kolisa, ¢imz kalibraci spiSe zhorsi nez zlepSi. Proto je lepsi kalibraci
nulového bodu na drsném povrchu neprovadét.

6.2.3 Nabizené kalibrace, pristupné v menu
6.2.3.1 VSeobecné

Pro vSechny nabizené kalibrace plati:

Nabizenou kalibraci Ize zadat pfi zadavani nové skupiny méfeni. Po zadani nové skupiny méfeni se zada
Zz menu nabizena kalibrace. Pokud neni méfeni kompletné uzavieno, je tato kalibrace aktivni. Na
stavovém fadku displeje blika ,CAL*.

6.2.3.2 Kalibrace dle ISO (EN ISO 19840)

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,ISO*

Kalibracni body: Nulovy bod (pfimo na zakladnim materialu) a na dvou etalonech.

Tato norma neni pouzitelna pro tloustky vrstvy mensi nez 40 ym.

Kalibrace se provede na Cistém povrchu (bez ochranné vrstvy) kalibracniho objektu, ktery ma stejnou
geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt. Jsou snimany tfi kalibra¢ni body: jeden
méreny bod pfimo na zakladnim materialu (nulovy bod) a dalSi pfi pouziti dvou vhodnych etalonu.
Hodnota prvniho etalonu by méla byt mensi a hodnota druhého etalonu vétsi nez je oCekavana tloustka
vrstvy.

Ke kompenzaci vlivu drsnosti na méfeni je nutné zadat korekci na drsnost podle nasledujici tabulky.
Alternativné je mozné zjistit a nastavit specialni korekéni hodnotu (podle metody A v kapitole 6.3.2).
Jestlize drsnost neni znama a neni k dispozici Zadny vzor, zadame korekci 25 pm.

Pfi méfeni tloustky vrstvy je nutné dle velikosti inspek&ni plochy provést stanoveny pocet méfeni.
Minimalni pocet je 5 méfeni.

Blokova statistika je pfednastavena pro 5 méfeni. U vétSich ploch Ize pocet mé&feni na jeden blok uprauvit.

Drsnost — profil dle ISO 8503-1 Korekéni hodnota (drsnost) um
Jemny 10
Stredni 25
Hruby 40

6.2.3.3 Kalibra¢ni metoda ,,drsny“ (pro drsné povrchy)

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,RGH*

Kalibra¢ni body: na dvou etalonech (bez nulového bodu).

Kalibrace se provede pfi pouziti dvou vhodnych etalond. Hodnota prvniho etalonu by méla byt mensi a
hodnota druhého etalonu vétsi nez je oCekavana tloustka vrstvy. Neni sniman kalibracni bod pfimo na
zakladnim materialu (nulovy bod).

PFi pouziti etalon(l Ize hodnotu kalibrace sestavit z vice etalont do 50 um, aby bylo dosazeno co nejlepsi
pFizplsobeni ke zvinéni a drsnosti méfeného povrchu. Tenké etalony se ohybaiji snadnéji a Iépe se
pFizplsobi. V nasledujicim méfeni se stfedni tloustka vrstvy vyhodnoti z 5 az 10 jednotlivych naméfenych
hodnot.

6.2.3.4 Kalibraéni metoda ,,Svédska“ (SS 18 41 60)

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,SWD*

Kalibra&ni body: na dvou etalonech (bez nulového bodu).

Kalibrace se provede pfi pouZiti dvou vhodnych etalond. Hodnota prvniho etalonu by méla byt mensi

a hodnota druhého etalonu vétsi nez je oCekavana tloustka vrstvy. Neni sniman kalibracni bod pfimo na
zakladnim materialu (nulovy bod).

Je pfednastaveno statistické vyhodnoceni pro blok 5 naméfenych hodnot.

Strana 18




UNIMETRA, spol. s r.o.

6.2.3.5 Kalibra¢ni metoda ,,Australska‘“

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,AUS*

Kalibraéni body: Nulovy bod (pfimo na zékladnim materiélu) a na etalonu.

Jsou snimany dva kalibraéni body: jeden méfeny bod pfimo na zakladnim materialu (nulovy bod) a druhy
na vhodném etalonu, pfi¢emz hodnota etalonu musi leZet v blizkosti tloustky vrstvy.

Je pfednastaveno statistické vyhodnoceni pro blok s minimalné 3 namé&fenymi hodnotami.

¢ Je-li tloustka vrstvy mensi nez trojnasobek vysky nerovnosti povrchu, musi byt zohlednén vliv drsnosti
povrchu.

» Je-li pfistupny Cisty povrch zakladniho materialu (bez ochranné vrstvy), provedte dvoubodovou
kalibraci (viz kapitolu 6.4.3.3) na nepokrytém, hladkém (netryskaném) a Cistém kalibracnim objektu ktery
ma stejnou geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt. Nasledné provedte
minimalné 10 méfeni na drsném ale nepokrytém povrchu Zadejte zobrazenou stfedni hodnotu X jako
hodnotu drsnosti ,1/3 vysky profilu“ do nastaveni skupiny méfeni. Zadana hodnota drsnosti bude
automaticky odectena od namérené tloustky vrstvy a dava vyslednou tloustku vrstvy od Spicek
nerovnosti.

e Je-li Cisty povrch zakladniho materialu nepfistupny, je nutné v nastaveni skupiny méfeni pro parametr
,1/3 vysky profilu® nastavit hodnotu o€ekavané vySky nerovnosti.

Priklad: Drsnost = 60 pm — hodnota parametru pro ,1/3 vysky profilu“ je 20 pm.

6.2.3.6 Kalibrace dle normy SSPC-PA2

Zobrazeni ve stavovém fadku na displeji: ,.SSPC*
Tato metoda je pouzitelna na drsné zakladni materialy s tryskanym nebo brouSenym povrchem.

1. pfipad:

Mé&rFeny objekt je cely pokryty ochrannou vrstvou. Zakladni material neni pfistupny.

Kalibracni body: Pfimo na zakladnim materialu kalibracniho objektu (nulovy bod) a na dvou etalonech.
Kalibrace se provede na nepokrytém (bez ochranné vrstvy), hladkém (netryskaném) povrchu kalibraéniho
objektu, ktery ma stejnou geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méreny objekt. (Viz kapitolu
6.4.3.4 ,Vicebodova kalibrace).

Je pfednastaveno statistické vyhodnoceni pro blok se 3 namé&renymi hodnotami.

Ke kompenzaci vlivu drsnosti na méfeni je nutné zadat korekéni faktor dle nasledujici tabulky. Pokud neni
drsnost znama a neni k dispozici Zadny vzor, zadame korekci 25 ym.

Pfi méfeni tloustky vrstvy je nutné dle velikosti inspekéni plochy provést stanoveny pocet méfeni. Je
pfednastaveno statistické vyhodnoceni pro blok se 3 namé&fenymi hodnotami.

Drsnost — profil dle ISO 8503-1 Korekéni hodnota (drsnost) um
Jemny 10
Stredni 25
Hruby 40
2. pripad:

Mé&reny objekt neni cely pokryty ochrannou vrstvou. Zakladni material je pfistupny.
Kalibrace se provede dle kapitoly 6.3.4, metoda C, nebo nabizené kalibrace ,drsny“. Béhem zadavani

nové skupiny méfeni volte mezi ,ruéni“ nebo ,drsny“ a definujte blokovou statistiku pro 3 méreni
pro blok.
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6.3 Tryskané a drsné povrchy
6.3.1 VSeobecné

K odstranéni rzi a z d{ivodu lepSi pfilnavosti natérd je ¢asto ocelovy povrch leskle otryskan. Takto vznikla
drsnost zplisobuje fyzikalné zplsobené zvétSeni namérené tloustky vrstvy.

V nasledujicich odstavcich jsou nabizena opatieni, jak vliv drsnosti pfi méfeni tloustky vrstvy eliminovat.

Ke kalibraci i ke zjisténi stfedni hodnoty méfeni je nutné provést 10 nebo vice jednotlivych méfeni.
PFi pouziti nize uvedenych opatreni je vzdy zobrazovana stfedni tloustka vrstvy nad Spickami nerovnosti.
Statisticky program je zde vyuzit jen jako pomocny prostredek.

6.3.2 Metoda A (pro mérené objekty s drsnosti R, > 20 ym)

Pfi zadavani skupiny méfeni zadejte kalibracni metodu ,Manualni®.

Kalibra¢ni body: Kalibrace nuly a etalon.
- Provedte dvoubodovou kalibraci dle bodu 6.4.3.3. Kalibrace se provede na nepokrytém
(bez ochranné vrstvy), hladkém (netryskaném) a Cistém povrchu kalibracniho objektu,
ktery ma stejnou geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt.
- Pak provedte minimalné 10 méfeni na nepokrytém (bez ochranné vrstvy), drsném
(tryskaném) povrchu kalibraéniho objektu. Zjistéte stfedni hodnotu z jednotlivych méreni.
Zadejte tuto stfedni hodnotu jako hodnotu drsnosti pfi zadavani nové skupiny méfeni.

Zadana hodnota drsnosti bude automaticky odectena od namérené tloustky vrstvy a udava tloustku
vrstvy nad SpiCkami nerovnosti. Je nezbytné provést nejméné 10 méreni na pokrytém, drsném
(tryskaném) méreném objektu.

6.3.3 Metoda B (pro mérené objekty s drsnosti R, < 20 pym)

Pfi zadavani skupiny méfeni zadejte kalibrani metodu ,Manualni®.

Kalibraéni body: Kalibrace nuly a etalon.

- Provedte dvoubodovou kalibraci dle bodu 6.4.3.3. Kalibrace se provede na nepokrytém
(bez ochranné vrstvy), hladkém (netryskaném) a Cistém povrchu kalibraéniho objektu,
ktery ma stejnou geometrii a je ze stejného materialu jako budouci méfeny objekt.

- Pak provedte minimalné& 10 méfeni na nepokrytém (bez ochranné vrstvy) povrchu
kalibraniho objektu a navazné minimalné 10 méfeni na etalonu. Hodnotu kalibrace Ize
sestavit z vice etalond do 50 um, aby bylo dosazeno co nejlepsi pfizplsobeni ke zvinéni a
drsnosti méfeného povrchu. Tenké etalony se ohybaji snadnéji a Iépe se pFizplsobi.
Kalibra¢ni hodnota by méla pfiblizné odpovidat o¢ekavané tloustce vrstvy.

PFi méfeni tloustky vrstvy se stfedni tloustka vrstvy vyhodnoti z 5 aZ 10 jednotlivych méfeni.

6.3.4 Metoda C

Kalibrace se dvéma rdzné tlustymi etalony. Rovnéz tato metoda dava spolehlivé vysledky méfeni. Jedna
se o dvoubodovou kalibraci bez nulového bodu dle kapitoly 6.4.3.5.

K dosazeni optimalniho pfizplsobeni ke struktufe povrchu Ize hodnotu kalibrace sestavit z vice etalonl
do 50 um, aby bylo dosaZeno co nejlepsi pfizplisobeni ke zvinéni a drsnosti méfeného povrchu. Tenké
etalony se ohybaiji snadnéji a Iépe se pfizplsobi. Stfedni tloustka vrstvy se vyhodnoti z 5 az 10
jednotlivych méfeni.

Pokyn:

PFi tloustkach vrstvy nad 300 um je vliv drsnosti vSeobecné zanedbatelny, takze je mozné jej u vyse
jmenovanych kalibracnich metod zanedbat.
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6.4 Jak provést kalibraci
6.4.1 VsSeobecné

Pro vSechny kalibraéni metody plati:
- Pozadovanou kalibracni metodu nastavte pfi zadavani skupiny méreni (viz kapitolu 7.2.2).
Pro vSechny kalibraéni metody kromé tovarni kalibrace plati:

- K docileni maximalni mozné pfesnosti pfi kalibraci doporu€ujeme provést pro kazdy
kalibra¢ni bod vice jednotlivych méfeni. Pfistroj automaticky zobrazuje stfedni hodnotu
z jednotlivych méfeni. Zobrazenim stfedni hodnoty jsou sniZeny vlivy rozptylu
a extrémnich hodnot.

- Kalibrace mohou byt provadény jak v méficim modu ,jednotliva méreni®, tak v méficim
modu ,kontinualné“.

- Jakmile skupina méfeni obdrzi namé&renou hodnotu, nelze jiz pro vyhodnoceni namérené
hodnoty zménit kalibracni metodu, zadanou pfi zavadéni skupiny méfeni.

Pfi nastavené kalibracni metodé Ize znovu kalibrovat. PFi nové kalibraci nuly se musi znovu pIné projit
jednotlivé kalibrani body.

Nova kalibrace nuly vymaze vSechny existujici kalibraéni hodnoty.

Avsak dodatecna kalibrace jednotlivych kalibracnich bodl pomoci etalont je mozna.

6.4.2 Tovarni kalibrace

| Batch 07 | Pfi nastaveni tovarni kalibrace |ze po zadani skupiny méfeni (Batch) ihned

8% Calibration mode merit.

6.4.3 Manualni kalibrovani

Vyvolani kalibrovani nasleduje po stlaceni funkéniho tlacitka ,CAL" V méficim rezimu.

6.4.3.1 Zvlastnosti pii kalibrovani sond FN

Jestlize je pfi zadavani skupiny méfeni navolen méfici princip ,Auto-F/N*, Ize
provést kalibraci jak pro systém F, tak pro systém N. Kalibrace bude probihat
dvakrat. Budete vyzvani k navoleni prvniho systému. Volbu provedte pomoci
tlacitka , A“ nebo , ¥* a potvrdte tlacitkem ,OK". Po provedeni kalibrace
budete znovu vyzvani k navoleni méficiho systému. Zvolte nyni obdobné
zbyvajici méfici systém a potvrdte tlacitkem ,OK* Po provedeni kalibrace
budete znovu vyzvani k navoleni méficiho systému. Jestlize uz byly oba
systémy kalibrovany, ukoncite kalibraci tlacitkem ,ESC*. Tim se vratite do
méficiho provozu.

Non-Fe  [EEE
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6.4.3.2 Kalibrace nuly

[ Calibration Po startu kalibraéni procedury umistéte sondu na nepovrstveny kalibraéni
Place sensor on objekt a po zaznéni zvukové signalizace ji zvednéte (dbejte pokynu v kapitole
é uncoated metal 6.1 ,VSeobecné®).

e OF press OK

Vicekrat zopakujte tento postup 3 — 10 x na stejny bod. Zobrazi se (statisticka)

—|Zem calibration stfedni hodnota X

Zobrazeni sttedni hodnoty zvy$uje piesnost kalibrace. Cim vice jednotlivych
méfeni provedete, tim vysSi je pfesnost.

Tlacitkem ,,OK* se kalibrace nuly pfevezme. K ukonéeni kalibrace stlacte jesté
jednou ,OK*.

| Calibration V14NN Objevi se pozadavek na kalibraci s prvnim etalonem. Tento kalibra¢ni bod
Put sensor on 1st pfeskocte pomoci tlacitka ,OK®.
v calibr, standard
T Or press OK.

Pro kontrolu se objevi seznam kalibrovanych bodd. Pomoci tlacitka ,OK" se
vratite do méficiho provozu. Pfi kalibraci v systému ,,Auto — F/N“ se vratite do
volby méficiho principu.

I
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6.4.3.3 Dvoubodova kalibrace

[ Calibration 4|
ﬂ Place sensor on
unn:::uated metal
FE or press OK

Zero calibration |

[ Calibration

Put sensor on 1st
T calibr, standard
e or press OK.

| 1 Point Calibration |
% O46um

Cal  346um
5 Q520m

‘W

E Put sensor on 2n|:|
calibration stan-
= dard or press OK.

[ Calibration

Zero: IRy
Prt 1: 950pm

Po startu kalibraéni procedury umistéte sondu na nepovrstveny kalibraéni
objekt a po zaznéni zvukové signalizace jej zvednéte (dbejte pokynl v kapitole
6.1 ,VSeobecné®).

Vicekrat zopakujte tento postup 3 — 10 x na stejny bod. Zobrazi se stfedni
hodnota X

Zobrazeni stfedni hodnoty zvy$uje presnost kalibrace. Cim vice jednotlivych
méfeni provedete, tim vysSi je pfesnost.

Tlagitkem ,,OK* se kalibrace nuly pfevezme. K ukondeni kalibrace stlacte jesté
jednou ,OK*.

PoloZte etalon na nepovrstveny kalibracni objekt, umistéte na néj sondu

a po zaznéni zvukové signalizace ji zvednéte.

Vicekrat zopakujte tento postup 3 — 10 x na stejny bod. Zobrazi se stfedni
hodnota X

Jestlize nesouhlasi zobrazena Zadana hodnota (Cal) s tloustkou etalonu,
korigujte tuto hodnotu pomoci tladitek , A“ nebo , ¥

Pomoci tladitka ,,0K* se kalibracni bod prevezme.
K ukonceni kalibrace stlacte znovu tlacitko ,,OK*.

Objevi se pozadavek na kalibraci s druhym etalonem. Tento kalibraéni bod

preskocte pomoci tlacitka ,,OK".

Pro kontrolu se objevi seznam kalibrovanych bodid. Pomoci tlagitka ,OK" se
vratite do méficiho provozu. Pfi kalibraci v systému ,,Auto — F/IN“ se vratite do
volby méficiho principu.
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6.4.3.4 Vicebodova kalibrace

[ Calibration

E Place sensor on
T uncoated metal

e OF press OK

Zero calibration |

S = Lam |

e Cal  0.0pm
nS = 0l1um

[ Calibration

Put sensor on 1st
T calibr, standard

T or press OK.

| 1 Point Calibration |

5 946pm

+
= Cal  34Epm

nS = 952um

[ Calibration

thickness of standard

[ Calibration

E Put sensor on 2nd

T calibration stan-

&= dard or press OK.

2 Point Calibration |

&Cal 134.2pm
n3 = 1334um

I

0.0um
Pnt1: 134.2pm Gk
Pnt2: 928um %

Po startu kalibraéni procedury umistéte sondu na nepovrstveny kalibraéni
objekt a po zaznéni zvukové signalizace jej zvednéte

Vicekrat zopakujte tento postup 3 — 10 x na stejny bod. Zobrazi se stfedni
hodnota X

Zobrazeni stfedni hodnoty zvy$uje presnost kalibrace. Cim vice jednotlivych
mérFeni provedete, tim vySsi je pfesnost.

Tlagitkem ,,OK* se kalibrace nuly pfevezme.

Polozte prvni etalon na nepovrstveny kalibracni objekt, umistéte na né&j sondu
a po zaznéni zvukové signalizace ji zvednéte.

Vicekrat zopakujte tento postup (3 — 10 x).

Zobrazi se stfedni hodnota X

Jestlize nesouhlasi zobrazena zadana hodnota (Cal) s tloustkou etalonu,
korigujte tuto hodnotu pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥

TlacCitkem ,,OK* se kalibra¢ni bod pfevezme.

Polozte druhy etalon na nepovrstveny kalibracni objekt, umistéte na néj sondu
a po zaznéni zvukové signalizace ji zvednéte.

Vicekrat zopakujte tento postup (3 — 10 x).

Ukaze se stfedni hodnota X

Jestlize nesouhlasi zobrazena Zddana hodnota (Cal) s tloustkou etalonu,
korigujte tuto hodnotu pomoci tladitek , A“ nebo , ¥

Tlagitkem ,,OK* se kalibra¢ni bod pfevezme.

Pro kontrolu se objevi seznam kalibrovanych bodl. Pomoci tlagitka ,OK" se
vratite do méficiho provozu. Pfi kalibraci v systému ,,Auto — F/N“ se vratite do
volby méficiho principu.
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6.4.3.5 Dvoubodova kalibrace bez nulového bodu

[ Calibration A

E Place sensor on

unn:::uated metal
FE or press OK

[ Calibration

Put sensor on 1st
T calibr, standard
T Or press OK.

| 1 Point Calibration |
% O46um

Cal  346um
5 Q520m

‘W

E Put sensor on 2nd
calibration stan-
= dard or press OK.

2 Point Calibration |
% 134.2um

—Cal 134 2um
3 = 1334um

Pnt 1 pExR=ll

Pnt 2. 946L1m b

6.5

Po startu kalibraéni procedury stlacte tlacitko ,OK®, abyste pfeskocili kalibraci
nuly.

PoloZte prvni etalon na nepovrstveny kalibraéni objekt, umistéte na n&j sondu
a po zaznéni zvukoveé signalizace ji zvednéte

Vicekrat zopakujte tento postup (3 — 10 x).

Zobrazi se stfedni hodnota X

Zobrazeni sttedni hodnoty zvy$uje piesnost kalibrace. Cim vice jednotlivych
méfeni provedete, tim vysSi je pfesnost.

Jestlize nesouhlasi ukazana zadana hodnota (Cal) s tloustkou etalonu,
korigujte tuto hodnotu pomoci tlagitek ,A“ nebo , ¥ *.

Tlacitkem ,,OK* se kalibra¢ni bod prevezme.

Polozte druhy etalon na nepovrstveny kalibraéni objekt, umistéte na néj sondu
a po zaznéni zvukové signalizace ji zvednéte.

Vicekrat zopakujte tento postup (3 — 10 x).

Zobrazi se stfedni hodnota X

Jestlize nesouhlasi ukazana zadana hodnota (Cal) s tloustkou etalonu,
korigujte tuto hodnotu pomoci tlagitek ,A“ nebo , V¥ *.

Tlacitkem ,,OK*" se kalibra¢ni bod prfevezme.

Pro kontrolu se objevi seznam kalibrovanych bodd. Pomoci tlacitka ,,OK" se
vratite do méficiho provozu. Pfi kalibraci v systému ,Auto — F/N“ se vratite do
volby méficiho principu.

Dodatec¢na kalibrace

Ve vyjimecnych pripadech se mlze stat, Ze kalibrace provedena podle existujici metody musi byt
prizpisobena zménénym podminkam. To je mozné i v pfipadé, Ze prislusna méfici skupina jiz obsahuje

namérené hodnoty.

Pripominka: Zména kalibrani metody pfi existujici skupiné méfeni neni mozna.

Strana 25



UNIMETRA, spol. s r.o.

Jestlize pfi dodatecné kalibraci za¢nete s nulovym bodem, objevi se po vlozeni sondy na nepovrstveny
kalibra¢ni objekt nasledujici vystraha:

If you refresh Zero,
the existing cali-
bration values will
become invalid!

Nova kalibrace nuly
vymaze vSechny
existujici kalibracni hodnoty.

JestliZze pfi dodate¢né kalibraci nahradite nulovy bod, musite znovu pIné projit jednotlivé kalibraéni body.

Varovnou vystrahu potvrdte tlacitkem ,,O0K" a provedte obvyklou kalibraéni proceduru.

Jestlize nulovy bod nezménite ale preskodite, neobjevi se zadna vystraha a Ize nahradit jen pozadované

kalibra¢ni body.

6.6

E Place sensor on
T uncoated metal
Fe OF press OK

Zero calibration |

Calibration

continue

[ Calibration
Put sensor on 1st
T calibr, standard
T or press OK.

| Cancel calibration? |

Preruseni nebo zruseni kalibrace

Bézici kalibraCni proceduru Ize pFerusit nebo zrusit tlaCitkem ,ESC“. Podle
okamzité situace mohou nastat tfi rozdilné reakce:

1. situace: dosud nebyla pfevzata zadna kalibracni hodnota

Po stlacenim tlacitka ,ESC*" skoCi systém zpét do méficiho provozu. Nadale
bude vyuzivana pfedchozi kalibrace.

2. situace: K libovolnému kalibraénimu bodu byla zmérena kalibraéni hodnota,
ale kalibrace nebyla ukonéena — nebylo provedeno pievzeti tlaitkem
»OK* .

Po stlageni tlacitka ,ESC* se zobrazi menu s nasledujici nabidkou:

Pokraéovat : Kalibrace bude pokracovat beze zmény. VSechny dosud
prevzaté kalibracni body a méfeni zUstavaji

Opakovat. Dfive nameéfené hodnoty pro prevzaty kalibracni bod budou
vymazany. Je nutné zopakovat méfeni pro dfive pfevzaty kalibra¢ni bod.

Zruseni: VSechny dosud prevzaté kalibracni body a méfeni jsou zruSeny. Dale
je vyuzivana predchozi kalibrace.

Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥*“ vyberte jednu z nabizenych moznosti a potvrdte
tlacitkem ,OK".

3. situace: Minimalné jeden kalibra¢ni bod je kompletné prevzaty (je potvrzen
tlacitkem ,OK"), pfipadné pfeskocen, avSak cela kalibraéni procedura jesté
neprobéhla a musi byt kalibrovany dalSi body.

Po stlaceni tlaCitka ,ESC* se objevi dotaz ,Kalibraci zrusit?“ Pomoci tlacitek
.A“nebo ,¥“vyberte ,Ano“ nebo ,Ne“ a potvrdte tlacitkem ,OK". Odpovite-li
,Ne“, bude kalibraéni procedura beze zmény pokracovat. Odpovite-li ,Ano*,
bude kalibraéni procedura ukon&ena, avsak vSechny kalibraéni body,
potvrzené v prabéhu této kalibrace budou prevzaty. Vysledek je stejny jako
opakované stlaceni tlacitka ,OK" po prevzeti kalibracniho bodu.
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6.7 Vymazani kalibraéniho bodu nebo celé kalibrace

Po ukonceni kalibrace je nékdy potfebné vymazat nékteré kalibraéni body nebo celou kalibraci.

Calibration
0.0pm

Pnt1: 134.2pm Gk

Pnt2: 928um %

Pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥* vyberte kalibracni bod, ktery chcete zrusit
a provedte vymazani stlacenim tlacitka ,ESC*.

| Delete calibr. value? | Objevi se kontrolni dotaz. Pokud zvolite ,Ano®, bude vybrany kalibraéni bod
vymazan.

Kalibra¢ni body, které zGistanou po vymazani budou nové ocislovany. Bude-li nap¥. pfi vicebodové
kalibraci vymazan ,bod 1% pak ,bod 2“ bude precislovan na ,bod 1%

Vymazanim ,,nuly“ se vymaze cela kalibrace.
Pokyn:

Namérené hodnoty ve skupiné méfeni zlistanou i po ¢aste¢ném nebo Uplném vymazani kalibracnich
bodu.

Strana 27



6.8

| Last

| at
e

Measure mode

calibration
ive

No sensor =

Vyvojovy diagram kalibrace

£ sensor FN7

ESC]

Calibration

Ferrois L]
NorrFe [

OK

k.

Calibration fos -+

Ferroud

Ferr. or nonferr,

Non-Ferrous

g Place sansar on
| uncoated metal
o O pross OF

Calibration
alrea

UNIMETRA, spol. s r.o.

exists?

Place sensor
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7 Sprava dat

7.1 Skupiny méreni
711 VSeobecné

V pfistrojich MiniTest série 700 jsou naméfené hodnoty, kalibrace, statistika a nastavené parametry
soustfedény do datovych vét a ukladany ve ,skupinach méfeni“. To znamena, ze kazda skupina méfeni
obsahuje vedle naméfenych hodnot i pevné pfifazenou kalibraci, zadané parametry a pfislusna statisticka
data. Jakmile je skupina méfeni oteviena, jsou v ni obsazené kalibrace a hodnoty parametr(i aktivni.

VSechny skupiny méfeni, které jsou k dispozici, Ize najit v hlavnim menu v fadku ,Databaze”. Nazvy
skupin méfeni jsou ve tvaru ,BATCHxx".

Model MiniTest 720 / 725 ma k dispozici 10 skupin méfeni.
Model MiniTest 730 / 735 ma k dispozici 10 skupin méfeni.
Model MiniTest 740 / 745 ma k dispozici 100 skupin méfeni.

V rezimu méfeni je aktivni skupina méfeni ukazovana ve stavovém fadku v horni ¢asti displeje jako
2BATCHxx" = skupina &. xx.

7.1.2 Velikost paméti

Pristroje MiniTest 720/ 725 a 730 / 735 maiji pamét pro celkem 10 000 naméfenych hodnot. Pfistroje
MiniTest 740 / 745 maiji pamét pro celkem 100 000 naméfenych hodnot.

U v8ech pfistrojl je volné rozdéleni paméti. Je proto napf. mozné pouzit celou pamét pro jednu jedinou
skupinu méfeni. Pfidélovani paméti probiha automaticky podle potfeby. Neni nutné pfedem volit velikost
skupiny méfeni.

7.1.3 Parametry

Jako parametry jsou ve skupiné méfeni zavedeny a ukladany nasledujici Udaje — metoda kalibrace,
zakladni material, modus méfeni, drsnost (1/3 hloubky profilu u ,Australské” kalibraéni metody), korekce
(offset), velikost bloku, horni mez, dolni mez.

Parametry jsou pfistupné jen v zavislosti na kalibra¢ni metodé (viz tabulku ,Pfehled parametrd®).

PF¥i vyvolani uloZené skupiny méfeni jsou aktivovany v ni ulozené nastavené parametry a pfisludna
kalibrace.

V principu je kaZda skupina méfeni spojena se sondou, se kterou byla vytvofena. To nema Zadny vyznam
pro u pristroju MiniTest 720 / 725 a 730 / 735 které maji sondu pfipojenu pevné.

U pristroje MiniTest 740 / 745 vSak musite dbat na to, aby pred otevienim skupiny, obsahujici namérena
data, byla pfipojena pfislusna sonda. V opacném pripadé se zobrazi vystraha a nelze v této skupiné
provadét zmény a pfijimat dalS§i naméfena data.

Prehled parametru

Kalibraéni metoda

Parametr tovarni ISO SSPC drsny |australsky | Svédsky ruéni
5% Mgfici mod X X X X X X X
M Drsnost X X X X
Y&k Hioubka profilu X
TE Korekce (offset) X X X X X X
B \/elikost bloku 5100 | 3-100 | 1-100 | 3-100 5100 | 1-100
& Horni mez X X X X X X X
A Dolni mez X X X X X X X
Symbol na stavovém fadku STD ISO SSPC RGH AUS SWD MAN
Auto F/N X X
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Databaze slouzZi ke spravé skupin méfeni. Zde mohou byt zfizeny skupiny
méfeni s rozdilnymi kalibracnimi metodami a parametry a nasledné voleny
k zaznamenani naméfenych dat. U pfistroji MiniTest 720 / 725 a 730 / 745
jsou skupiny méfeni (10 skupin) na jediném seznamu. U pfistroje MiniTest 740
/ 745 (100 skupin) je volba z divodu rychlejSiho pfistupu uspofadana do dvou
stupnd: V 1. stupni se voli dekada a ve 2. stupni konkrétni skupina méfeni.

7.2.2 Zalozeni nové skupiny méfeni

L Main Menu |
ﬂ Database

Bluetooth

Display

Datenbank

Copy current settings
o batch?

|  Delete value |

| Batch 08 |
Calibratian mode

ERPE] @

Pomoci funkéniho tlacitka ,MENU" otevrete hlavni menu a zvolte fadek
,Databaze”. Potvrdte tladitkem ,OK".

Pokyn:

Pfi prvnim zapnuti nebo po uplném vymazani (Total Reset) je pfednastavena
skupina 00 (Batch 00) s tovarni kalibraci a pfipojenou sondou (napf. FN5).

(U pfistroje MiniTest 740 jina, momentalné pfipojena sonda). V tomto stavu je
mozné ihned zah4jit méfeni.

Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥* vyberte prazdnou skupinu méfeni
a otevrete ji stlacenim tlacitka ,OK".

Nyni se Vas systém zepta, zda chcete do nové skupiny pfevzit aktudlni aktivni
nastaveni (parametry a kalibraci). Odpovézte ,Ne*, pokud chcete provadét
nova individualni nastaveni. Odpovézte ,Ano“, pokud chcete pfevzit aktualni
aktivni nastaveni. Pfevzeti nastaveni je vyhodné, kdyZ chcete zaloZit vice
shodnych skupin po sobé.
JestliZze jste se rozhodli zadat individualni parametry, otevie se nyni
nastavovani parametrl. Hodnoty parametrt, uspofadané v fadé, nyni mizete
zobrazovat a ménit. TlaCitkem ,OK" pfejdete k nasledujicimu parametru.
Pomoci tladitek , A“ nebo , ¥*“ mlzete zobrazeny parametr ménit. Tlacitkem
,ESC" se vratite k pfedchozimu parametru. Jestlize stlacite ,ESC* u prvniho
parametru (metoda kalibrace), nebo pokud stladite tlacitko ,,OK" v polozce
,Batch xx Nastaveni“ (posledni polozka v seznamu), vyskocite z procesu
nastavovani parametru.

U numerickych parametrd ,Korekce (Offset)“, ,Horni mez*, ,Dolni mez“ ma
tla€itko ,ESC* dvojitou funkci.
Jestlize numericky parametr neobsahuje Zadnou hodnotu (je zobrazena fada
vodorovnych ¢arek), skocite stlacenim ,ESC* zpét k pfedchozimu parametru.

Jestlize néjaka hodnota parametru existuje, zobrazi se stlacenim ,ESC*
podmenu, v némz muze byt hodnota parametru vymazana. Mazani se provede
po volbé ,Ano“ a potvrzeni ,OK*“.Nasledné je vymazany parametr zobrazen
(fada vodorovnych ¢arek). Zvolime-li ,Ne“ a potvrdime ,,OK", zlistane hodnota
parametru zachovana.

Parametr ,,Kalibraéni metoda“

Lze volit mezi metodami: tovarni, ruéni, ISO, SSPC, drsny, australsky
a Svédsky.
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U vSech preddefinovanych metod, kromé ,tovarni“ a ,ru¢ni“, se objevi po
ukonc&eni zalozeni skupiny méfeni hlaseni ,Neplatna kalibrace” a dotaz
.Kalibrovat nyni?“. Mlzete se rozhodnout pro provedeni kalibrace ihned
nebo az v méficim maédu.

Parametr ,,Zakladni material“ (jen u sond FN)

Zde Ize navolit vhodnou metodu méfeni s ohledem na zakladni material.

Jsou mozna nasledujici nastaveni:

Ferrous: méfeni na principu magnetické indukce pro ferromagnetické zakladni
materialy (Zelezo, ocel, legované oceli).

Non-Ferrous: méfeni na principu vifivych proudd pro nemagnetické vodivé
zakladni materialy (nezelezné kovy, austenitické oceli).

Auto-F/N: zakladni material je automaticky poznan a je pouzit vhodny princip
méreni (je mozné jen u kalibraénich metod , Tovarni“ a ,Manualni*.

Parametr ,,Mérici mod“

Zde Ize volit mezi zpusoby: ,Jednotlivé hodnoty” a ,Skenovani (prab.)*

V médu ,Jednotlivé hodnoty“ je pfedavana po kazdém pfilozeni sondy na
méfeny objekt jedina naméfend hodnota, ktera se automaticky zapisSe do
skupiny méfeni. Ke zjisténi daldi méfené hodnoty je nutné sondu zvednout od
méFeného objektu a znovu pfilozit.

V médu ,Skenovani (prub.)” jsou po pfilozeni sondy pribézné snimany a
zobrazovany naméfené hodnoty az do zvednuti sondy od méfeného objektu.
Stlacenim tlacitka ,OK" je pravé aktualni jednotliva namérena hodnota
prevzata do skupiny mérfeni.

Parametr ,,Drsnost*
Ke kompenzaci vlivu drsnosti na méfeni Ize zde zadat korekéni hodnotu
v zavislosti na drsnosti povrchu. (Neni mozné u kalibraéni metody , Tovarni®).

Parametr ,,1/3 hloubky profilu“

Ke kompenzaci vlivu drsnosti na méfeni |ze zde zadat korekéni hodnotu
v zavislosti na drsnosti povrchu. (Jen u kalibraéni metody ,Australska®).
Priklad: Hloubka profilu = 30 um — 30/ 3 =10, zadani 10 ym

Parametr ,,Korekce“ (Offset)

Funkce ,Korekce“ umoznuje pfiCitat nebo odecitat konstantni hodnotu napf.
k namérené hodnoté. Timto zplisobem mohou byt napf. méreny

a dokumentovany odchylky od zadané hodnoty.

Parametr ,,Velikost bloku*

Jednotlivé namérené hodnoty, nasledujici po sob&, mohou byt ukladany do
blokl o stejném poctu méreni. Po¢et namérenych hodnot v bloku Ize nastavit
od 1 do 100. Pro kazdy blok je vyhodnocovana blokova statistika. Normované
druhy provozu ,ISO*, ,SSPC*, Svédsky* a ,Australsky* vyzaduiji praci

s méfenim v blocich a s blokovou statistikou a stanovi pevné velikost bloku.

Pro statistiku jednotlivych naméfenych hodnot (statistika pfes vSechny
namérené hodnoty z fady méfeni) se nastavi velikost bloku = 1.

Parametry : Horni mez / Dolni mez

Meze slouzi ke hlidani nastavenych zadanych hodnot v pribéhu méfeni.
Prekro¢eni mezi v pribéhu méfeni je navic opticky signalizovano ¢ervenym
prosvicenim signalky LED (nad tlagitky) a akusticky hlaseno. Kromé toho jsou
oznaceny prislusné jednotlivé nameéfené hodnoty v seznamu méreni.
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Meze mohou byt zadany kdykoliv: pfedem, v pribéhu nebo po prevzeti
skupiny méfeni.

Parametry ,Kalibraéni metoda®“, ,Zakladni material“ (po zvoleni kalibracni
metody), ,Korekce® a ,Velikost bloku“ mohou byt ménény jen v pfipadég, ze
dosud nebyla pfevzata Zadna naméfena hodnota. Jakmile se ve skupiné
nachazi naméfené hodnoty, objevi se na displeji symbol zamc&eného visaciho
zamku a zména vySe uvedenych parametrd neni mozna.

Jestlize presto chcete tyto parametry zménit (napf. pfi vyuziti skupiny pro
zadani nové ulohy méfeni), musite nejdfive ulozené naméfené hodnoty
vymazat (viz kapitolu 7.2.6).

Na zaveér nastavovani parametrt se zobrazi prehled nastavenych hodnot
parametru.

Toto zobrazeni mlzete vyvolat také pfimo volbou ,Hlavni menu®“/ ,Databaze* /
.Prehled” (viz kapitolu 7.2.5)

U vSech pfeddefinovanych kalibraénich metod (kromé ,Tovarni“ a ,Manuaini*)
se po zadani nové skupiny méreni objevi hlaseni ,Neplatna kalibrace“ a
dotaz ,Prekalibrovat?“ Zde se mizete rozhodnout, zda kalibraci zahajite
ihned nebo az pozdéji v rezimu provozu méfeni.

7.2.3 Volba skupiny méfeni

Database |
[YOOEAE
01GA
02[3]

|Batch oo 500.00,00 UUE*UI

overview
delete

7.2.4 Zména ve skupiné méreni (Batch)

|Batch oo 500.00,00 UUE‘!—UI

overview
delete

Pomoci funkéniho tlacitka ,MENU" otevfete hlavni menu a zvolte fadek
,Databaze"“. Potvrdte tlacitkem ,,OK". Aktualni aktivni skupina méfeni je
vlevo oznacena Sipkou ,» .

V databazi vyberte pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥* pozadovanou skupinu
méreni a otevrete ji stlaCenim tlacitka ,OK*.

Vybrana skupina méreni je nyni aktivni. Na displeji se zobrazi oznaceni
skupiny (napf. Batch 06), datum a €as zaloZeni a posledni zmény a déle
funkce ,zména“, ,prehled” a ,smazani“.

Jestlize nechcete provadét zadné zmeény parametru skupiny, mizete ihned
zahajit méfeni. PoloZte sondu na méreny objekt. PFistroj se pfepne do reZimu
mérFeni a zobrazi aktualni naméfenou hodnotu.

Pomoci funkéniho tlacitka ,MENU* oteviete hlavni menu a zvolte fadek
.Databaze"“. Potvrdte tlaCitkem ,OK". V databazi vyberte pomoci

tlaCitek , A“ nebo , ¥* pozadovanou skupinu méfeni a otevrete ji stlatenim
tlacitka ,OK".

Vybrana skupina mé&feni je nyni aktivni. Na displeji se zobrazi oznageni
skupiny (napf. Batch 06), datum a ¢as zalozZeni a posledni zmény a dale
funkce ,zména“, ,pfehled” a ,smazani“. Pomoci tlacitka ,OK" otevrete funkci
,Zménit‘. Tim se vyvola procedura zmény parametrd (viz bod 7.2.2). Nyni
muzete po fadé zobrazovat parametry a ménit jejich hodnoty.

Parametry ,Kalibraéni metoda®“, ,Zakladni material“ (po zvoleni kalibra¢ni
metody), ,Korekce (offset) a ,Velikost bloku“ mohou byt ménény jen

v pfipadé, Ze dosud nebyla pfevzata zadna naméfena hodnota. Jakmile se ve
skupiné nachazi mérené hodnoty, objevi se na displeji symbol zam&eného
visaciho zamku a zména vy$e uvedenych parametrd neni mozna.
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Jestlize presto chcete tyto parametry zménit (napf. pfi vyuziti skupiny pro
zadani nové ulohy méfeni), musite nejdfive ulozené naméfené hodnoty
vymazat (viz kapitolu 7.2.6).

7.2.5 Prehled parametrt

Batch 00 500.00,00 Uu;-ml
[change
[Batch DO Setting |

F2 7~ 94.7um
v Fa A BOLOpm
. & %

AeSTD

Pomoci funkéniho tlacitka ,MENU" otevfete hlavni menu a zvolte fadek
,Databaze“. Potvrdte tlacitkem ,OK". V databazi vyberte pomoci tladitek , A
nebo , ¥V* pozadovanou skupinu méfeni a otevrete ji stlacenim tlacitka ,OK".

Nyni vyberte pomoci tlacCitek , A“ nebo , ¥ * fadek ,Prehled” a otevfete jej
stlacenim tlacitka ,OK".

Objevi se nastavené parametry oteviené (aktivni) skupiny méfeni.

Vyznam symbolt pfi zobrazeni piehledu parametrt

FNS

é Auto Fe N-Fe

B SSPC

RGH

g 10.0pm
TF 25.0pm
A 120.0pm

e B0.0pm

o

Typ sondy (FN 1.5, F 1.5, N 07, FN 5, N 2.5, F 2, F 15)
Princip méfeni*

Auto (Auto-F/N)

Fe (Ferrous)

N-Fe (Non-Ferrous)

MéFici méd ,Jednotlivé hodnoty*

Meéfici méd ,Kontinualné“

Kalibra¢ni metoda ,tovarni*
Kalibracni metoda ,ru¢ni*
Kalibra¢ni metoda ,ISO*
Kalibrani metoda ,8védska*
Kalibracni metoda ,australska*
Kalibra¢ni metoda ,SSPC*

Kalibraéni metoda ,drsny*

Korektura ,Drsnost* nebo 1/3 hloubky profilu = 10 ym
Korekce = 25 ym
Horni mez = 120,0 ym

Dolni mez = 80,0 ym

Velikost bloku = 5. Statistika bloku je aktivovana (velikost bloku > 1)
Datum zfizeni zvolené skupiny méfeni
Datum posledni zmény zvolené skupiny méfeni
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7.2.6 Vymazani skupiny méreni

Batch OO gUU.DU,UD UEIE'lIJI

change
overyiew

Delete all ?

Pomoci funkéniho tlac¢itka ,MENU* oteviete hlavni menu a zvolte fadek
.Databaze“. Potvrdte tlaCitkem ,OK". V databazi vyberte pomoci tlacitek , A
nebo , ¥* pozadovanou skupinu méfeni a otevrete ji stlaenim tlacitka ,OK".

Nyni vyberte pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥ * fadek ,smazani“ a otevrete jej
stlacenim tlacitka ,OK".

Objevi se bezpecnostni dotaz ,Vymazat vS§e ?*
PFi odpovédi ,ANO" je zvolena skupina méfeni vymazana.
Objevi se potvrzeni: ,Namérené hodnoty a nastaveni vymazany*“.

Pozor!

VSechny naméfené hodnoty a nastaveni zvolené skupiny méfreni budou
vymazany bez moznosti navratu. Neexistuje Zaddna moznost znovu vratit
vymazana data.
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8 Statistika / vyhodnoceni

8.1 VSeobecné

Statistickd data aktualni skupiny méfeni se vyvolaji stlaenim funk&niho tlacitka ,STAT" v rezimu méfeni.
Objevi se ,statistické menu“. Zde je mozné statistické hodnoty a namérené hodnoty zobrazit, pfenést na
pocita¢ PC, vytisknout nebo vymazat.

Statistické pojmy jsou vysvétleny v pfiloze, v kapitole 14.2

8.2 Zobrazeni statistiky

8.21

| Statistics Menu |

Readings
LA Print

[Batch 00 Statistics |
n 10 | 51.6pm
™ 732pm |@ B.7Pm
Lo 43.2pm v 16.9%

Zobrazeni statistiky skupiny méreni pfi vypnutém bloku namérenych hodnot

Tato statistika se vztahuje na celou skupinu méfeni. Jsou-Ili bloky naméfenych
hodnot vypnuty, je statistika skupiny vytvofena z jednotlivych naméfrenych
hodnot.

Stlacenim funkéniho tlacitka ,STAT“ v méficim provozu se vyvola statistické
menu. V menu vyberte pomoci tlacitek ,A“ nebo , ¥ *  statistika“ a otevrete ji
stlacenim tlacitka ,OK".

Alternativné Ize tuto funkci vyvolat v méficim reZimu dvojnasobnym stladenim
funkéniho tlagitka ,STAT*.

Statistické hodnoty skupiny méfeni jsou zobrazeny nasledovné:

x = Stfedni hodnota

Standardni odchylka

n= Pocet naméfenych hodnot

-
]

Maximum o

= Minimum v

Variaéni koeficient (%)

8.2.2 Zobrazeni jednotlivych namérenych hodnot

|__ Statistics Meru__|
HStatistics

Readings
Print

¢

[Batch 00 Readings

7 Fe 47.9 pm
2 Fe 73.2 um
9 Fe 541 um
= 10 Fe 43.2 pm

Stlacenim funk&niho tladitka ,STAT“ v mé&ficim provozu se vyvola statistické
menu. V menu vyberte pomoci tlagitek ,A“ nebo ,¥* ,Hodnoty" a otevfete je
stlaCenim tlacitka ,OK".

Zobrazi se seznam namé&fenych hodnot skupiny méfeni.

Alternativné Ize tuto funkci vyvolat v méficim rezimu trojnasobnym stlacenim
funkéniho tlacitka ,STAT*.

Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥ Ize nyni prochazet seznam. Je zobrazeno
poradové Cislo naméfené hodnoty, pouzity princip méfeni a pfislusna
nameéfena hodnota. Pfi nastavenych mezich je téz zobrazeno prekroceni (,>*)
nebo podkroceni (,<“) nastavené meze.

Dale jsou zobrazeny vymazané hodnoty méfeni (oznacené ,X*). Vymazané
hodnoty nejsou vytistény ani pfenaseny a nevstupuji do statistiky.

8.2.3 Zobrazeni statistiky skupiny méreni pfi zapnutém bloku naméfenych hodnot

| Statistics Menu |

AlStatistics

Tato statistika se vztahuje na celou skupinu méfeni. Jsou-li bloky namérenych
hodnot zapnuty, je statistika skupiny vytvorena ze statistik jednotlivych blok
(blokova statistika).

Stlacenim funk&niho tladitka ,STAT“ v mé&ficim provozu se vyvola statistické
menu. V menu vyberte pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥  statistika“ a oteviete ji
stlatenim tlacitka ,OK".

Alternativné Ize tuto funkci vyvolat v méficim rezimu dvojnasobnym stlacenim
funkéniho tlacitka ,STAT".
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BLK 3 [ S1.6pm

T SE3pPm (@ 3.9pm

Lo486pm [V 5%
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Blokova statistika je zobrazena nasledovné:
BLK = pocet kompletnich bloku

T
"

x = Stfedni hodnota
Maximum

o= Standardni odchylka
Minimum

=
1

' Variacni koeficient (%)

8.2.4 Zobrazeni jednotlivych naméfenych hodnot a jednotlivych blokovych statistik

|__ Statistics Menu__|

H Statistics @

Readings

Print

[Batch 02 Readings |

M1 Fe = 87.2 pm
1M2 Fe = a7.2 um
2M2 Fe = 87.2 um
=3M2 Fe = 87.2 um

BatchbO0 boccwwarta

T Stat,-Block 4

2f3| X - -
s\ g - -

A FE  BTE MM

Pfi zapnutém systému blok namérenych hodnot jsou statistiky dostupné

v seznamu nameéfenych hodnot.

Vyvolejte statistické menu stlaenim funkéniho tlacitka ,STAT“ v méficim
moédu. V menu vyberte pomoci tlaCitek , A“ nebo , ¥* Hodnoty a otevrete je
stlacenim tlacitka ,,OK®".

Alternativné Ize tuto funkci vyvolat v méficim reZimu trojndsobnym stlacenim
funk&niho tlacitka ,STAT".

Pomoci tladitek , A“ nebo , ¥*“ Ize nyni prochazet seznam. Je zobrazeno
pofadové Cislo naméfené hodnoty (prvni €islo), pfifazené Cislo bloku (druhé
Cislo), pouzity princip méfeni a pfislusna naméfena hodnota.

Pfi nastavenych mezich je téz zobrazeno prekroceni (,>“) nebo podkroceni
(,<*) nastavené meze.

Dale jsou zobrazeny vymazané hodnoty méreni (oznacené ,X*). Vymazané
hodnoty nejsou vyti§tény ani pfenaseny a nevstupuji do statistiky.

Jestlize chcete zobrazit statistiku jednotlivého bloku, nastavte kurzor
(znacka ,>“ na za¢atku Fadku) pomoci tlacitek ,A“ nebo , ¥ “v rozsahu bloku,
jehoz jednotlivou statistiku chcete zobrazit. Stlaéenim tlacitka ,STAT“ nebo
,OK® se zobrazi statistika vybraného bloku, obsahujici stfedni hodnotu

a standardni odchylku.

U bloku, ktery neni ukonéen, se jednotliva statistika nezobrazi. Pouze uplné
ukoncCené bloky vstupuji do statistiky skupiny méreni.

8.3 Tisk na tiskarné MiniPrint / prenos do PC

Pristroje MiniTest 720 / 730 / 740 jsou vybaveny infratervenym rozhranim IrDA 1.0.

PFistroje fady MiniTest 725 / 735 / 745 jsou vybaveny rozhranim USB a Bluetooth.

UloZené naméfené hodnoty a statistické hodnoty mohou byt volitelné pfeneseny do PC (napf. do
programu MSoft 7000), nebo vytistény tiskarnou MiniPrint 7000.

| Statistics Menu__|

M| Statistics
Readings

|Elatch 02 Print |

Statistics
‘Readings #

Pomoci funkéniho tlacitka ,STAT" vyvolejte statistické menu. Pomoci tlacitek
.A“nebo ,¥“vyberte ,Tisk“ a otevrete jej tlacitkem ,OK".

V podmenu , Tisk“ mate nasledujici moznosti k pfenosu nebo tisku dat:

- ,V8e“ — budou pfenaseny jak namérené hodnoty, tak statistika.

- ,Statistika“ — budou pfenaseny jen statisticka data

- ,Hodnoty“ — budou pfenaseny jen jednotlivé naméfené hodnoty
Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥“ vyberte poZadovanou variantu a aktivujte ji
tlacitkem ,OK".

Po aktivovani tisku se objevi hlaseni ,,Spojuji..“. Jestlize nedoslo ke spojeni infraterveného rozhrani
s tiskarnou nebo PC, objevi se hlaseni ,,Nenalezena zadna tiskarna / zadny PC*.
Bé&hem pfenosu dat je zobrazovano hlaseni ,,Pfenos dat“.

Jestlize se objevi hlaSeni ,,Chyba pfi pfenosu dat“, reagujte nasledovné:
- Zkontrolujte konfiguraci pocitae nebo tiskarny
- U IrDA zkontrolujte, zda existuje pfima viditelnost mezi okénky obou zafizeni. Infraspojeni
vyzaduje pro bezporuchovy provoz vzajemnou pfimou viditelnost. Mékkym hadfikem
oCistéte okénka obou zafizeni. Pouzijte vodu nebo mirny Cistici prostfedek.
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Software "MSoft 7 Basic Edition" nabizi vyssi uzivatelsky komfort s ohledem na vyhodnoceni skupin
méfeni a na export namé&fenych hodnot do datovych formata text / Excel®.

Software "MSoft 7 Professional" (k dispozici jako voliteIné pfisluSenstvi) umozriuje nejen standardni
export dat do formatd text a Excel®, ale také vytvareni kompletnich méficich protokolt ve formatu PDF. je
mozna i integrace popisnych textl, jakoz i fotografii vzorka.

Prenos dat v softwaru MSoft 7 probiha interaktivné. Pfenos dat pomoci bezdratového rozhrani Bluetooth

vyzaduje parovani pfistroje s PC (operac¢ni systém Windows). V software MSoft je vhodné nastavit
automatické rozpoznani rozhrani.

8.4 Vymazani namérenych hodnot skupiny

L Statistics Menu | Pomoci funkéniho tlacitka ,STAT" vyvolejte statistické menu. Pomoci tlaCitek
N Readings . A“nebo , ¥“vyberte ,Vymazani“ a otevrete jej tlaCitkem ,,OK*"

Print

[ Delete readings | Objevi se kontrolni dotaz: ,,Vymazat nam. hodnoty?“ Pfi zadani ,,Ano“
budou vymazany namérené hodnoty aktualni skupiny.

Objevi se potvrzeni: ,,Nam. hodnoty vymazany!*“.

Pozor!
V8echny naméfené hodnoty aktualni skupiny méfeni budou vymazany bez
moznosti navratu. Neexistuje zadna moznost znovu vratit vymazana data.

8.5 Vymazani aktualni namérené hodnoty

Pfi jednotlivém méfeni tloustky vrstvy Ize aktualni naméfenou hodnotu, zobrazenou na displeji, vymazat
stlacenim tlacitka ,ESC*.

Vymazana namérena hodnota zUstane zavedena do seznamu méreni, ale je oznac¢ena ,X“. Nema vliv
na statistiku a neni pfenasena do tiskarny nebo PC.

PFi kontinualnim méfeni neni mozné vymazani posledni naméiené hodnoty, zavedené do statistiky.
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9 Hlavni menu

9.1 VSeobecné

Hlavni menu pfedstavuje nejvy$8i uroven systému menu. Odsud Ize provadét pomoci podmenu veskera
nastavovani, zobrazovat data a informace a ovladat pfistroj.

Do hlavniho menu vstoupite stlacenim tlagitka ,MENU"“. Pomoci tlalitek ,A“ nebo , ¥ “vyberte
pozadované podmenu a vyvolejte je tlacitkem ,0K*.

Obé& posledni podmenu ,,Udaje o sondé“ a ,,Udaje o pfistroji“ obsahuji informace, které Ize zobrazit ale
nelze ménit. VSechna ostatni podmenu obsahuji data a nastaveni, ktera lze zménit.

9.2 Podmenu ,Databaze“

| Main Menu |

Viz kapitolu 7.2

9.3 Podmenu ,,Bluetooth” (pouze rada MiniTest 7x5)

I— hiain Meny | Podmenu "Bluetooth" umoznuje aktivaci rozhrani Bluetooth, stejné jako
|- @ propojeni MiniTest s tiskarnou (MiniPrint).
etootn
Display

| Bluetooth |
Bluetooth v

Pairing
Information

| Bluetooth |
Bluetooth ]
Pairing

Information

Pouzijte tlacitko "OK" k aktivaci ¢i deaktivaci rozhrani Bluetooth.

Je-li rozhrani Bluetooth deaktivovano, zatimco pfipojeni k pocitaci je stale
aktivni, zobrazi se vystraha "Disconnect existing connection / Odpojit
existujici spojeni?".

Dizconnect existing
connection ?

Mo
! ‘r‘s Pokud zvolite "Yes / Ano" bude pfipojeni pferu§eno, menu zrusite stisknutim
tlaCitka "ESC", nebo zvolte "No / Ne".

Dizconnect existing
connection ?

f
| Pairing |

Aby bylo mozné navazat spojeni pfes Bluetooth tiskarnou MiniPrint 7000, je
nutné obé zafizeni jednorazové sparovat. Vyberte "Pairing / Parovani" a
"Printer / Tiskarna".

Pairing

@
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| Select device |

Selection valid

v
| Information |
IC: 4357 A- MG R
FCC:  RFRMSR
Printer:  001FB7039684
BT-Addr: 00302548 ACD3
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Zobrazi se Bluetooth adresa tiskarny.

Stisknéte ,ESC* pro sparovani tiskarny MiniPrint a pfistroje MiniTest.

Zobrazi se informace o sparované tiskarné.

9.4 Podmenu ,Displej“

| Main Menu |
ﬂ Database

o—

SIDSP

| Display |

Backlight
Contrast

45%

| Display |
Confrast
45%

V tomto podmenu miizete ménit podsviceni a kontrast displeje.

Podsviceni displeje Ize zapnou nebo vypnout tla¢itkem ,,OK". Pfi zapnutém
podsviceni je znacné vysSi spotfeba energie a tim rychlejSi vybiti baterie nebo
akumulatoru. PFi nizkém napéti baterie se nesmi osvétleni displeje zapnout.

Pomoci tladitek , A“ nebo , ¥ “vyberte podmenu ,Kontrast® a vyvolejte je
tlacitkem ,OK". Nyni mGzete pomoci tlaCitek , A" nebo , ¥* nastavit
poZzadovany kontrast. Nastaveni potvrdite tlacitkem ,OK®. Tlagitkem ,ESC*
podmenu opustite.

Rozsah nastaveni kontrastu je volitelny mezi 30 — 90%.

9.5 Podmenu ,,SIDSP®

L Main Menu |

DiSElaE @
Time [ Date

| SIDSP® Menu |

Measuring

| Measuring |

hiormal

V podmenu ,SIDSP® Ize ovlivnit viastnosti systému ,SIDSP®, protoze
zpracovani namérenych hodnot probiha uvnitf sondy.

Parametr ,Méreni*“.

Zde je mozné ovlivnit chovani sondy pfi méfeni jednotlivych hodnot. Podle
nastaveni Ize provadét optimalizaci ve vztahu k rychlosti a pfesnosti méfeni.
Pomoci tladitka ,OK* vyvolejte parametr ,Méreni*.

Nastaveni ,normalné“
To je normalni nataveni pro bézna méfeni se stfedni rychlosti a stfedni
presnosti.
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| Measuring |

Nastaveni ,rychle®
Zde pracujete se zvySenou rychlosti méfeni, napf. pro rychlé méfeni na
velkych plochach.

| Measuring | Nastaveni ,vys. pfesnost*
Toto nastaveni zvolte, kdyZ vyZadujete maximalni pfesnost naméfenych
hodnot a nezaleZi Vam na rychlosti méfeni.

qigh precis,

Pokyn:

Vliv vyS§Si presnosti se projevi, kdyz provadite méreni na stale stejném bodé méfeného objektu (v pfipadé
méreni na nestejnych mistech se ukazi zmény tloustky vrstvy, nahodné rozmisténé na povrchu
méreného pfedmétu). Méfeni v pfesné stejném bodé je zpravidla mozné jen pfi pouziti pfesného stativu a
pfi pfisluSném upevnéni méfeného objektu.

Pro méfeni s méfidlem v ruce je dostacujici nastaveni ,normalné“. Pfi pouZiti stativu Ize v8ak nastaveni
,VyS. presnost” pIné vyuzit.

9.6 Podmenu,Cas/Datum*

[ Main Menu | Pristroj obsahuje krystalem Fizené hodiny, které ukazuji datum a Cas. Aktualni
¢as je zobrazen na stavovém fadku vpravo nahore na displeji (jen v rezimu

méfeni). Hodiny jsou také vyuzity pfi zakladani a posledni zméné skupiny

mérfeni. Tyto Udaje jsou ve skupiné ukladany a pfi otevieni skupiny méfeni

jsou zobrazeny.

Pfi pfenosu dat do tiskarny nebo PC je pfenasen €as pfenosu a €as posledni

zmény skupiny.

| Display
SIDSP®
¥ Time / Date

| Time / Date |

1:24 V podmenu ,Cas / Datum* Ize nastavit den, mésic, rok, hodinu a minutu, jakoz

Date 010000 i format zobrazeni data a ¢asu.
Format 24hrs

9.7 Podmenu ,,Jazyky*“

I_ Main Menu | V podmenu ,Jazyky“ Ize nastavit poZadovany jazyk. Pokud jste nedopatfenim

| SIDSP® nastavili Vam nesrozumitelny jazyk, poznate toto podmenu podle symbolu
Time / Date malé vlajky.

¥Languages

|_Selectlanguage |  Volba jazyka se provadi pomoci tlacitek , A“ nebo , ¥*. Zobrazuiji se nazvy

English

Pokud ale stlacite tlacitko ,ESC*, vratite se do hlavniho menu bez zmény dfive

jazykl. Systém obsahuje i ¢estinu. Vybrany jazyk potvrdite tlacitkem ,OK*.
@ nastaveného jazyka.
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9.8 Podmenu ,,Mérici jednotka“

[ Main Menu ] Vv po‘fimen‘L‘J »Mefici jet?r’\otrlfa“ I_ze“ngsta\{jt jak ,,r:netric_ké“ jednotky (,pm*,
A Time / Dato .,mm*, .cm®) tak ,imperialni® (,mils“, ,inch®, ,thou®). Velikost jednotek uvnitf
LS i vybraného méficiho systému si nastavuje méfici pfistroj sam v zavislosti na

MeasUring Lnit hodnoté namérené tloustky vrstvy.

[ Measuring unit |

9.9 Podmenu ,Méd vypnuti“

L Main Menu | Pfistroj obsahuje modul, slouzici k uspofe energie napajecich baterii. Tento
. - modul vypne automaticky pfistroj po nastaveném ¢ase od posledniho méfeni.
Measuring unit
Switch off mode %
Signal light

[ Switch off mode | Dobu vypnuti Ize nastavit v podmenu ,Vypnuti®, v nabizenych ¢asech
1, 3, 10, 30 minut a ,zakazano“ (zadné automatické vypnuti).
| after 3 min %

9.10 Podmenu ,,Opticka indikace*

I_ YR — | V podmenu ,Opticka indikace” Ize nastavovat optickou indikaci pro potvrzeni

AMiessuring unit méreni (zelené svétlo) a prekroCeni nebo podkroceni nastavené meze
Sywitch off mode N (Cervené svétlo).

¥/Signal light

| Signal light |  Dobu indikace Ize nastavit nasledovné:

@ .Kratka“, ,dlouha“ a ,vypnuta“.

short on

9.11 Podmenu ,,Zvukova indikace“

L Main Menu |

" Switch off mode
Signal light
¥|Signal tone

V podmenu ,Zvukova indikace” Ize nastavit akustické potvrzeni méfeni a
akustické potvrzeni stisku tlacitka.

| Signal tone |

Akustické potvrzeni Ize nastavit nasledovné:

»slaba“, ,stredni, ,hlasita“ a ,,vypnuta®“.
[ I
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9.12 Podmenu ,,Udaje o sondé&*

I_ Main Menu | Zde jsou zobraz_eny eviden¢ni udaje sond. Sdélte prosim tyto udaje pfi
dotazech v servisu.

Signal light

| Sensordata |

Sensortype: F2
Serialnumber: 100713
Hardware: 1.2
Software: 1.06h
Dataset: 0,01

9.13 Podmenu ,,Udaje o pristroji¢

L Main Menu |

Signal tone
Sensor data
¥Gauge data

Zde jsou zobrazeny evidenéni udaje pfistroje. Sdélte prosim tyto udaje pfi
dotazech v servisu.

| Gauge data |

Gaugetype: MiniTast 730
Serialnumber: 101030
Hardware: 1.0
Software: 0.EE
CommProc: 1.02c
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10 Ostatni funkce

10.1 Inicializace

Pouziti: Pfed prvnim uvedenim do provozu, nebo dle potieby.
Pfi zapinani stlacte a podrzte souéasné zapinaci tlacitko a tlaitko “ESC*. Pak nejprve uvolnéte zapinaci
tlaCitko. Tim se nastartuje inicializaCni proces, sestavajici z nasledujicich kroku:

| Vybér jazyka

[_Select languags Vdy se objevi jako prvni ,Anglicky".

_ Pomoci tladitek , A“ nebo , ¥ si vyberte pozadovany jazyk a potvrdte pomoci
English tladitka ,OK*, nebo preruste nastavovani stlagenim tlacitka ,ESC*. Tim se
vratite k dfivéjSimu nastaveni.

Totalni vymazani

Jako dal8i bod se objevi nabidka totalniho vymazani, kterym se pfistroj vrati k
tovarnimu nastaveni. Nechcete-li se vratit k tovarnimu nastaveni, vyberte
pomoci tlagitek , A“ nebo , ¥*“ mozZnost ,Ne“ a vybér potvrdte tladitkem ,OK",
nebo preruste nastavovani stlacenim tlacitka ,ESC*.

Pozor!

Pokud odpovite ,Ano“, budou vymazana vSechna data a vSechna pfisluSna
nastaveni, kromé nastaveni jazyka, budou vracena na tovarni hodnoty.
VSechny skupiny méreni v€etné zapamatovanych namérenych, statistickych

a kalibraénich dat budou vymazany. Neexistuje zadna moznost znovu vratit

vymazana data.

| TotalReset? |

| IrDA - Port | Provozni modus infraerveného rozhrani IrDA (! pouze MiniTest 7x0)
Moznosti volby: ,Trvale aktivni®, nebo ,Automaticky”
V nastaveni ,Trvale aktivni“ bude vytvoieno trvalé infraCervené propojeni pro
prenos dat mezi pfistrojem a v blizkosti se nachazejicim PC nebo tiskarnou.
Pocita¢ PC pak pfedstavuje aktivni bezdratové spojeni spolu s hlasenim
,MiniTest 7 je v dosahu“. Jestlize jsou v dosahu PC jesté dalsi pfistroje
s infracervenym rozhranim, objevi se hlaseni ,,Vice poéitacu / pristroju je
v dosahu*. Toto nastaveni ma vyznam, jestlize chcete mit pomoci pocitace
pFistup k datim VaSeho pfistroje MiniTest.
Pfi nastaveni ,Automaticky“ dojde k vytvoreni infracerveného propojeni pro
pfenos dat, jakmile je na pfistroji nastartovan tisk. Po ukonceni pfenosu se
infracervené propojeni zrusi. Toto nastaveni zplUsobi nizZ§i spotfebu energie.
Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥ si vyberte poZadované nastaveni a potvrdte
pomoci tlagitka ,OK®.

[ Power supply |  Napajeni

Moznosti volby: ,Baterie”, nebo ,Akumulator*

Zobrazovani stavu nabiti baterie na displeji je pfizplisobeno na pouzity druh
napajeni a na pfislusné jmenovité napéti.

Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥ si vyberte pozadovany druh napajeni a potvrdte
pomoci tlacitka ,OK®.

Jestlize nastavite nespravny druh napajeni, nepracuje spravné ani
zobrazovani stavu baterie, ani automatické vypnuti pfi vybiti.

| Zpozdéni tlacitka

Zpozdéni reakce tlacitka mize byt nastavena nasledovné:
(Poweer on) "OFF*, “1.0 sec”, “1.5 sec”, “2.0 sec”, “2.5 sec”, “3.0 sec”, “3.5 sec”, “4.0 sec”,
“4.5 sec”, “5.0 sec”.
Aby se zabranilo neumysinému zapnuti nebo vypnuti, Ize nastavit zpozdéni
reakce tlacitka ON / OFF. Pokud napfiklad mate nastaven ¢as zpozdéni "2,5
sec", musi byt tlagitko ON / OFF stisknuté po dobu 2,5 sekundy pro zapnuti
nebo vypnuti.
Pomoci tladitek ,A“ nebo , ¥ si vyberte poZzadované nastaveni a potvrdte
pomoci tlagitka ,OK®.

| Button delay
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10.2 Specialni funkce

Jestlize podrzite zapinaci tlacitko stlatené v zapnutém stavu déle nez 1 sekundu, objevi se menu
~Specialni funkce®. Toto menu Ize vyvolat v libovolné provozni situaci a je proto kdykoliv k dispozici. Toto
menu obsahuje nasledujici funkce:

- Kopie* (,Hardcopy*) — pfenos udaju, zobrazenych na displeji do pocitace nebo tiskarny

- ,Podsviceni on/off*

- ,Jednotka pm/mils®

Rychlé pfepinani jednotek je zajimavé pro zemé, kde jsou obvyklé obé soustavy jednotek. Po prepnuti
jsou naméfené hodnoty okamzité prepocitany.

Pomoci tladitek , A “ nebo , ¥* si vyberte pozadovanou funkci a potvrdte pomoci tla¢itka ,OK®,

nebo vyskocte z menu tlaCitkem ,ESC*. Tim se vratite k pfedchozimu zobrazeni.

Prehled specialnich funkci:

: i »Kopie“ (,,Hardcopy*) - tisk aktudlnich dat z displeje na tiskarné MiniPrint
|__Special functions | 7000, nebo prenos do PC.

Hardcopy »,Podsviceni on/off“ - zapnuti a vypnuti podsvétleni displeje

Light on/off ,Jednotka pm/mils* - pfepnuti méfici soustavy metricka / imperialni

Unit pirm/mils (um / mm — mils / inch)

10.3 Uprava tovarniho nulového bodu

PFi jakékoliv kalibracni metodé, zahrnujici nulovy referenéni bod, se provadi tzv. korekce na geometrii pfi
pofizovani nulového referen¢niho bodu. Korekce geometrie udava zakfiveni povrchu vzorku stanovenim
jeho odchylky ze zakfiveni v nulovém bodé referenéniho standardu a podle toho se provadi korekce
kompletni charakteristiky sondy. To je dUvod, pro¢ ve vétSiné pripadu, kalibrace nulového bodu se ukaze
byt dostacujici. Pro pouziti této metody korekce, je pozadovano, aby méfidlo bylo nastaveno do tovarniho
nastaveni a zadné odchylky nebyly pozorovany ani pfi méfeni nulového bodu na zkuSebnich destiCkach
dodanych s méfidlem. Pfi od¢itani naméfenych hodnot na zkusebnich destickach by nula méla byt
zobrazena co nejpfesnéji. To je obvykly pFipad.

V pfipadé Ze odchylky od nulového bodu jsou vy$si, nez je uvedeno v katalogovém listu pfislusné sondy
(tj. vy88i nez je konstantni ¢ast ze stanovené tolerance, napf. 1,5um se sondou FN 5), doporucuje se
upravit tovarni nastaveni nulového bodu.

| Sensor data | Uprava se provadi v servisnim menu sondy. to je dostupné pouze pfi
Sensotype:  FN1.5 zvoleném anglickém jazyce. Vyberte zobrazeni ,Sensor data“ a stisknéte
Henainutiber: 117330 postupné nasledujici tlacitka: , A“a ,MENU*, potvrdte stiskem ,OK*.
Software: 1.13

Datasat: 1.15

|_ Sensor-Servicemenu | Vyberte ,Initial-Zero® v ,Sensor-Servicemenu®.

M MeasVal-Flags
Cal raw values

| Initial Zero | Je-li pfipojena dualni sonda, napf. FN 1.5/0.7, zobrazi se menu pro vybér
Select Systemn meéficiho principu. Vyberte méfici princip (magneticky, nebo nemagneticky), u
I rOUS kterého chcete provést méfeni nuly.
- -
Uprava musi byt provedena velmi pozorné. Pouzijte prosim prazdny a hladky
| Zero calibration | podklad. Odstrante jakékoliv zbytky tukd, oleju, kovovych pilin a jinych nedistot
z - podkladu i hrotu sondy. Jakékoli cizorodé latky narusi kalibraci. DalSi
__0.15
i c::| 0 mtir:n informace naleznete také v kapitole 6.1.
nil = 0.35um Provadéjte kalibraci dle bodu 6.2.2.1.

| Po stisknuti ,OK® se zobrazi bezpecnostni vyzva, zda chcete nahradit tovarni
prednastaveni vasi aktualni upravou nulového bodu.

Stisknéte ,OK" pro nahrazeni, nebo ,ESC* pro zamitnuti. Pfi zamitnuti

zUstane platné tovarni pfednastaveni.

| Areyousure?
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11 Prehled funkci

11.1 Graficky prehled
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Mérici mod
[ |
MENU CAL STAT
» kalibrace
\ 4
Databaze zmeéna Statistika
» Skupina méreni » prehled Naméfené hodnoty
(Batch)** smazani Tisk
Mazani
Bluetooth
> | Pairing
Bluetooth | Information v
Vse
Podsviceni Statistika
» Displej » Kontrast Namérené hodnoty
Méfeni normalné
» SIDSP P>

\ 4

Cas / Datum

Méreni rychle
vys.presnost

Jazyky

v

Cas
Datum
Format

Méfrici jednotka

English
Deutsch
Cesky atd.

Mod vypnuti

Hm/ mm
mils / inch
thou

Opticka indikace

po 1 minuté

po 3 minutach
po 10 minutach
po 30 minutach
zakazano

\ 4

Zvukova indikace

v

kratka
dlouha
vypnuta

Udaje o sondé

\ 4

Udaje o pfistroji

v

hlasita
stiredni
slaba
vypnuta
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Zrizeni skupiny méfeni

Skupina méreni (Batch)** tovarni
ISO
SSPC
drsny
... australsky
.| Kalibra¢ni mod | Svédsky
ruéni

Ferrous
Zakladni material Auto — F/N

Non-Ferous

\ 4
v

Mérici méd Jednotlivé hodnoty
Skenovani (prab.)

\ 4
v

Drsnost

Vyrovnani (Offset)

\ 4

Velikost bloku

Horni mez

\ 4

Dolni mez
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12 OsSetrovani a udrzba
12.1 OsSetiovani

Pristroj, sondy a pfisluSenstvi Cistéte mékkym hadfikem. PouZivejte vodu nebo slaby distici prostfedek.

Pozor:

K Cisténi dild z umélych hmot nepouzivejte zadné rozpoustédlo. Mize dojit k jejich posSkozeni
nebo zkiehnuti.

K &isténi vrSk sond nepouzivejte zadné kovové predméty. Mohlo by dojit k poSkozeni sondy.

12.1.1 Zachazeni s NiMH - akumulatory

Dbejte nasledujicich pokynu ke zvyseni zZivotnosti a prodlouzeni doby provozu :

- Pfed prvnim pouzitim by se mély nové Ni-MH-akumulatory tfikrat po sobé vybit a znovu
nabit. Tim dosahnou optimalniho vykonu. | star§i akumulatory obnovi po provedeni tohoto
vybijeciho a nabijeciho cyklu svoji kapacitu.

- P¥i dlouhodobém nepouZzivani pfistroje MiniTest vyjméte Ni-MH-akumulatory z pfistroje.
| pfi vypnutém pfistroji ma MiniTest nepatrny odbér, coz muze vést po delSi dobé
k hlubokému vybiti a tim poskozeni akumulator(.

- P¥i delSim skladovani (déle nez 'z roku) by se akumulatory mély skladovat v nabitém
stavu. Z tohoto divodu by mély byt akumulatory vzdy po 12 mésicich alespon jednou
nabity. Doporucena teplota skladovani je mezi +10°C a +30°C a relativni vihkost 50%.

- Akumulatory provozujte v isporném rezimu. K zabranéni zbytecné spotfeby proudu
bé&hem delSich prestavek v méfeni pouzivejte automatické vypinani pfistroju fady
MiniTest 700.

12.2 Udrzba
Pristroje pro méfeni tloustky vrstvy fady MiniTest 700 nevyzaduji Zadnou udrzbu.

Pozor!
Opravy smi provadét pouze servisni pracovi$té, autorizovana firmou ElektroPhysik — pro CR a
Slovensko, firma Unimetra, spol. s r.o.
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13 Technicka data

13.1 Specifikace pristroja
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Vliastnost

Typ pristroje

MiniTest 720 / 725

MiniTest 730 / 735

MiniTest 740 / 740

Provedeni sond Jen interni Jen externi Vyménné externi /
interni

Pamét naméfenych hodnot 10 skupin méfeni 10 skupin méfeni 100 skupin méreni

Pocet zapamatovatelnych 10 000 10 000 100 000

namérenych hodnot

Principy méfeni

Magneticka indukce, vifivé proudy

Statistické funkce

Pocet naméfenych hodnot
maximum, minimum, stfedni hodnota
smeérodatna odchylka, variacni koeficient
Blokova statistika (dle normy / volné konfigurovatelna)

Kalibraéni metody

Tovarni, kalibrace nuly, dvou bodu, tfi bodu

Kalibraéni metody dle mezinarodnich
norem

,ISO 19840:2004(E)", ,SSPC-PA2 (1.5.2004)",
Sveédska: SS 184160 (11.3.1992)",
Australska: ,AS 3894.3-2002"

Displej

Graficky displej 128 x 64 bodu, s nastavitelnym podsvétlenim

Zdroj akustického signalu

Magneticky ménic¢, s nastavitelnou hlasitosti do 70 dB

Jednotky méfeni

gm, mm, cm, mils, inch, thou

Volné nastavitelné meze s hlidanim

Opticka a akusticka signalizace pfi pfekroCeni nebo podkroceni
nastavenych hodnot mezi

Jazyky Anglicky, némecky, Cesky, korejsky...maximalné 25 jazyki
Datové rozhrani MT 7x0: IrDA 1.0 (infradervené) | MT 7x5: USB, Bluetooth
Napajeni 2 x AA baterie Mignon

Pocet méfeni s jednou sadou baterii

Cca 30 000 (bez zapnutého osvétleni displeje)

Datum / ¢as

Zobrazeni aktualniho ¢asu
Zobrazeni data a €asu zafizeni a posledni zmény skupiny méfeni.
PFi spojeni s tiskarnou nebo PC je pfedavano datum a Cas tisku
a posledni zmény skupiny méfeni.

Rychlost méfeni pfi skenovacim
méficim médu

20 naméfenych hodnot za sekundu

Rychlost méfeni pfi méficim modu
»~Jednotlivé hodnoty*

Max. 70 naméfenych hodnot za minutu pfi nastaveni volby
,Rychle*

Stupen ochrany pfistroje

IP 40

Normy

DIN EN ISO 1461, 2064, 2178, 2360, 2808, 3882, 19840
ASTM B244, B499, D7091, E376
AS 3894.3, SS 1841 60, SSPC-PA2

Rozmeéry pfistroje

157 x 75,5 x 49 mm

Vaha (s interni / externi sondou) ccal75g | cca210g | cca175/230g
Rozméry plastového kufru 120 x 250 x 60

MiniTest 720 v mm

Rozméry plastového kufru 270 x 220 x 80

MiniTest 730 / 740 v mm

Provozni teplota pfistroje

-10°C az + 60°C

Skladovaci teplota pristroje

-20°Caz + 70°C

Provozni teplota sond

-10°C az + 60°C

Skladovaci teplota sond

-20°Caz + 70°C
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13.2 Specifikace sond
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Typ sondy
F1.5*", N 0.7, F2 F5 N25,FN5 F 15
Vlastnosti FN 1.5*
F N F F N F
Méfici rozsah 0..1,5 mm 0..0,7mm 0..2mm 0..5 mm 0..2,5 mm 0..15 mm
Obzvlast vhodné pro méfeni | Obzvlast Standardni senzory pro | Méfeni tlustych
na malych geometriich a na | vhodné pro | vSeobecné pouziti vrstev
Rozsah pouziti tenkych vrstvach jakoz i pro | vrstvy na
méfeni se stativem drsném
povrchu
Princip méfeni Magneticka Vifivé Magneticka | Magnet. Vifivé Magneticka
indukce proudy indukce indukce proudy indukce

Zpracovani signalu

SIDSP® - 32-bitové zpracovani signalu, integrované v sondé

Presnost:
Tovarni kalibrace

Kalibrace nuly

Vicebodova kalibrace

£ (1 ym + 3% z méfené
hodnoty)**

+ (1 um + 1,5% z méfené
hodnoty)

£ (1 um + 0,75% z mérené
hodnoty)*?

+ (1 ym + 3% z méfené hodnoty)**

+ (1,5 um + 1

+ (1,5 um + 0,75% z mérené hodnoty)*?

,5% z méfené hodnoty)

+ (5 um + 3%
z méfené
hodnoty)**

£ (5um+1,5%
z méfené hodnoty)

+ (5 um + 0,75%
z méfené
hodnoty)*?

Opakovatelnost
(smérodatna odchylka *7

1 (0,5 ym + 0,5% z mérené
hodnoty)

+(0,8 ym +

0,5% z méfené hodnoty)

+(2,5um + 0,5%
z méfené hodnoty)

Rozliseni na pocatku
rozsahu méreni

0,05 ym

0,1 ym

1,0 ym

Nejmensi polomér
zakFiveni vypuklé
(konvexni) plochy *?

1,0 mm

1,5 mm

5mm

Nejmensi polomér
zakFiveni vyduté
(konkavni) plochy (externi
senzor bez prisma)**

7,5 mm

10 mm

25 mm

Nejmensi polomér
zakfiveni vyduté
(konkavni) plochy (interni
senzor)*?

30 mm

30 mm

30 mm

Nejmensi ploch
méfeni **©

@5 mm

@10 mm

@25 mm

Nejmensi tloustka
zakladniho materialu *?

0,3 mm 40 uym

0,5 mm

0,5 mm 40 uym

1T mm

Rychlost méfeni pfi
skenovacim méficim
modu

20 naméfenych hodnot za sekundu

Rychlost méfeni pfi
méficim modu ,jednotlivé
hodnoty*

Max 70 naméfenych hodnot za minutu pfi nastaveni filtru ,rychle®

Rozméry a vaha externich
sond

F15x76,5mm/659g

d15x76,5mm/65g

323x76,5mm/
70 g

Poznamky:

*! nevhodné pro drsné povrchy

*2
*3
*4

pro kalibraci nuly
*5
*6
*7

dle DIN 55350, dil 13

pfi pouziti pfesného stojanu
pfi vicebodoveé kalibraci

pfi kalibraci nulového bodu nebo pfi vicebodové kalibraci
pfi kalibraci v blizkosti o¢ekavané tloustky vrstvy, vztazeno na etalon ElektroPhysik
pokud méfeny objekt odpovida materialem, geometrii a drsnosti dodané etalonové desti¢ce
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13.3 Rozsah dodavky

13.3.1 Méfidlo tloustky vrstvy MiniTest 720 / 725 s integrovanou sondou SIDSP®

Popis
F1,5
MiniTest 720 / 725 se sondou SIDSP® pro méfeni nemagnetickych vrstev na Zeleze, oceli a F2
na legovanych a tvrzenych ocelich. Méfeni na principu magnetické indukce. F5
F 15
MiniTest 720 / 725 se sondou SIDSP® pro méfeni viech elektricky izolujicich vrstev na N 0.7
nezeleznych kovech a na austenitickych ocelich. Méfeni na principu vifivych proudu. N25
MiniTest 720 / 725 se sondou SIDSP® pro méfeni na principu magnetické indukce a vifivych | FN 1.5
proudd. FN S
Soucasti dodavky je také:
- Textilni tasticka
- Jeden nebo dva etalony pro kalibraci nuly
- Dva etalony tloustky vrstvy
- Navod k obsluze némecky, anglicky, francouzsky, Spanélsky na CD-ROM
- Ruéni poutko
- 2 ks baterie 2 x AA (Mignon)
13.3.2 MéfFidlo tloustky vrstvy MiniTest 730 / 735 s externi sondou SIDSP®
Popis
F15
MiniTest 730 / 735 se sondou SIDSP® pro méfeni nemagnetickych vrstev na zeleze, oceli a F2
na legovanych a tvrzenych ocelich. Mé&feni na principu magnetické indukce. F5
F 15
MiniTest 730 / 735 se sondou SIDSP® pro méreni véech elektricky izolujicich vrstev na N 0.7
nezeleznych kovech a na austenitickych ocelich. Méfeni na principu vifivych proudu. N 25
MiniTest 730 / 735 se sondou SIDSP® pro méfeni na principu magnetické indukce a vifivych | FN 1.5
proudd. FN 5

Soucasti dodavky je také:
- Textilni tasticka
- Jeden nebo dva etalony pro kalibraci nuly
- Dva etalony tloustky vrstvy
- Navod k obsluze némecky, anglicky, francouzsky, Spanélsky na CD-ROM
- Ruéni poutko
- 2 ks baterie 2 x AA (Mignon)

13.3.3 MéfFidlo tloustky vrstvy MiniTest 740 / 745 s vyménitelnou sondou SIDSP®

Popis

MiniTest 740 / 745, zakladni pfistroj bez sond

Soucasti dodavky je také:
- Textilni tasticka
- Kabelovy adaptor pro pfipojeni externi sondy SIDSP®
- Navod k obsluze némecky, anglicky, francouzsky, Spanélsky na CD-ROM
- Ruéni poutko
- 2 ks baterie 2 x AA (Mignon)
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13.3.4 Vymeénitelné sondy SIDSP® pro méfidlo tloustky vrstvy MiniTest 740 / 745

Popis

F1,5
Sonda SIDSP® pro méfeni nemagnetickych vrstev na Zeleze, oceli a na legovanych a F2
tvrzenych ocelich. Mé&feni na principu magnetické indukce. F5

F 15
Sonda SIDSP® pro méfeni véech elektricky izolujicich vrstev na nezeleznych kovech a na N 0.7
austenitickych ocelich. Méfeni na principu vifivych proudd. N25

© e I C I . FN 1.5

Sonda SIDSP® pro méfeni na principu magnetické indukce a vifivych proudu. EN5

Soucasti dodavky je také:

- 2 ks méfici prisma pro externi a interni pripojeni sondy (kromé& sondy F 15

- Jeden nebo dva etalony pro kalibraci nuly
- Dva etalony tloustky vrstvy

13.4 Prislusenstvi

Popis Objednaci €islo

Tiskarna MiniPrint 7000, v€etné pfislusenstvi 70-171-0001
Role termopapiru 58 x @ 31 mm pro MiniPrint 7000 06-007-0007
Rychlonabijecka pro akumulatory NiMH 02-070-0001
Akumulator NiMH Mignon AA HR6 1,2 V (jsou potfebné 2 ks) 02-065-0001
Baterie Mignon AALRG 1,5 V (jsou potiebné 2 ks) 02-064-0008
Kombinovana brasna jako dvoubra$nova sada s bfiSnim popruhem 82-010-0015
Gumové ochranné pouzdro s popruhem pro zavéSeni na krk 82-010-0065
PFesny stativ pro malé dily (jen pro sondy MiniTest 730/ 735/ 740/ 745) 90-38021
IrDA / USB adaptér pro bezdratovy prenos dat (je pro MiniTest 720 / 730 / 740) 85-139-0014
Etalony tloustky vrstvy (vyZadejte samostatny seznam)

Software pro pfenos dat MSoft 7000 Basic (némecky, anglicky) — CD-ROM 80-901-1600
Software pro spravu dat MSoft 7 Basic (némecky, anglicky) — CD-ROM 80-901-2200
Software pro spravu dat MSoft 7 Pro (némecky, anglicky) — USB 80-901-2001
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14 Priloha

141

Chybova hlaseni a jejich resSeni

UNIMETRA, spol. s r.o.

Chybové hlaseni

Duavod / problém

Pomoc

Zkontrolujte prosim nastaveni
hodin !

Pfistroj byl déle nez 1 minutu bez
napajeni (pfi dodani, pfi vyméné
baterie).

Zkontrolovat, pfipadné znovu
nastavit Cas a datum (viz kapitolu
9.5)

Nedostatec¢na sila baterie !

Baterie / akumulatory v pfistroji
jsou témér vybité.

Muzete jesté chvili méfit, je ale
nutné pfipravit nové baterie.

Spotfebované baterie vyménit.
Akumulatory nabit.

Spotfebované nebo vadné baterie
jsou nebezpeénym odpadem a je
nutné s nimi nakladat dle zdkona.

Slaba baterie x

Toto hladSeni se objevi chvili pfed
tim, nez dojde k uplnému vybiti.
Kratce po tomto hlaseni se
pristroj z divodu podkroceni
minimalniho napéti automaticky
vypne. DalSi mé&feni neni mozné.

Spotfebované baterie vymeénit.
Akumulatory nabit.

Spotfebované nebo vadné baterie
jsou nebezpeénym odpadem a je
nutné s nimi nakladat dle zakona.

Podsviceni nedostupné -
slaba baterie !

Neni mozné podsviceni displeje,
protoze nedostacuje napajeni.
Muizete jesté chvili méfit bez
osvétleni, je ale nutné pfipravit
nové baterie.

Spotfebované baterie vymeénit.
Akumulatory nabit.

Spotfebované nebo vadné baterie
jsou nebezpecnym odpadem a je
nutné s nimi nakladat dle zakona.

Drzte prosim sondu ve vzduchu
(nekonecény rozsah) !

Sonda nebyla dostate¢né
vzdalena od kovového dilu.

Po zapnuti pfistroje drZzte sondu
v dostate¢né vzdalenosti (cca
pétinasobek rozsahu méfeni) od
jakychkoliv kovovych dill. Pfistroj
se prepne automaticky do rezimu
meéfeni.

Obnoveni nekonecné hodnoty !

Sonda se nenachazela delSi dobu
v dostate¢né vzdalenosti

(v nekonec¢nu). Pro dodrzeni
stanovené nejistoty méreni je
nutné nekone¢nou hodnotu
aktualizovat.

Sondu vzdalit, vy€kat az hlaseni
zmizi.

V pribéhu méfeni Ize provést
aktualizaci stlacenim tlacitka
L,ESC". To je v8ak mozné jen
vyjime€né, protoZe neni zaru€ena
dalSi pfesnost méreni.

Jen u MiniTest 740/ 745 :

Sonda / Skupina nekompatibilni.

Vymazat naméfené hodnoty?
Ne
Ano

V aktivni skupiné méfeni (Batch)
jsou zapamatovany naméfené
hodnoty jiného typu sondy.

Jestlize chcete vyuzit aktualni
skupinu méfeni, musite vymazat
zapamatované namérené
hodnoty.

Jestlize chcete namérené hodnoty
ponechat, zvolte ,NE*.

Sonda / skupina méfeni neni
kompatibilni

V aktivni skupiné méreni (Batch)
jsou zapamatovany naméfené
hodnoty jiného typu sondy.

Zvolte jinou skupinu méfeni, nebo
zalozte novou skupinu méfeni.
(Jen pro MiniTest 740/ 745)

Jen u MiniTest 740/ 745 :

Prekalibrujte prosim!

V aktivni skupiné méfeni (Batch)
jsou zapamatovany naméfené
hodnoty jiné sondy stejného typu.

Provedte kalibraci v aktualni
skupiné méfeni.

Neplatna kalibrace.
Prekalibrovat?

Toto hlaSeni se objevi po zfizeni
noveé skupiny méfeni, pokud bude
navolena preddefinovana metoda
kalibrace (,ISO*, ,SSPC*, ,Rau’,
,Australska“ nebo ,Svédska®).

Provedte kalibraci.

Strana 52




UNIMETRA, spol. s r.o.

Chybové hlaseni

Dlvod / problém

Pomoc

Plna pamét'!

Byl ulozen maximalni pfipustny
pocet naméfenych hodnot

Vymazte nepotiebné namérené
hodnoty nebo skupiny méfeni
z databaze.

Zkontrolovat pfipojeni sondy !

Pfistroj ztratil béhem méfeni

spojeni se sondou.

Mozné pficiny:

- konektor externi sondy se

uvolnil béhem provozu

- Interni sonda se béhem provozu
uvolnila

- volny nebo vadny konektor

- poSkozeny kabel

- vadna sonda.

Prosime pfezkouSejte mozné
priciny.

Jestlize je jako posledni moZnost
vadna sonda, vyménte ji, nebo se
obratte na servis ElektroPhysik.

Nenalezena sonda !

Po zapnuti pfistroje nedoslo ke
spojeni se sondou.

Mozné pficiny:

- neni pfipojena zadna sonda
- volny nebo vadny konektor

- poskozeny kabel

- vadna sonda

Prosime pfezkousejte mozné
priciny.

Tip pro MiniTest 740 / 745:
Pouzijte hlavici sondy jako interni
sondu. Jestlize je sonda funkéni,
je vadny kabel sondy.

Vyménte kabel.
Jestlize je jako posledni moznost

vadna sonda, vyménite ji, nebo se
obratte na servis ElektroPhysik.

Pozor!
Nenalezena zadna tiskarna /
zadny PC

Nelze vytvofit spojeni mezi
prFistrojem a tiskarnou nebo PC.

Zapnéte tiskarnu, pfipadné
zkontrolujte nastaveni rozhrani
v programu PC. Nastavte IR
okénka proti sobé (jen MiniTest
7x0). Znovu nastartujte prenos
dat.

Pozor! Chyba pfi pfenosu dat

Bé&hem pfenosu dat bylo
preruseno spojeni mezi pfistrojem
a tiskarnou nebo PC.

Nastavte IR okénka proti sobé
(jen MiniTest 7x0) / zkontrolujte
kabelové, nebo Bluetooth spojeni
(jen MiniTest 7x5) a nastaveni a
znovu nastartujte pfenos dat.

Kalibrace
(Fe)
(NFe)
(Ferrous)
(Non Ferrous)
neni vhodna

Provedena kalibrace neni vhodna
pro méfenou geometrii, nebo pro
méfeny zakladni material.

Prvni dvé hlaseni se tykaji
principu ,Auto-FN*,

Zbyvajici se tykaiji principu ,F*,
nebo ,N*

Kalibrujte na stejnou geometrii,
a na vhodny zakladni material.

Problém se sondou.
Kontaktujte prosim servis.

Prosime, obratte se na servis.

Nasledujici chyby Ize odstranit pomoci Totalniho vymazani (viz kapitolu 11.1):

- Pristroj nereaguje na stlaceni tlaCitek
- Pfistroj nedovoluje zadna dalsi méfeni
- Nelogické ukazovani na displeji

Pokud nelze pfistroj vypnout vypinacim tlacitkem, vyjméte na kratkou dobu baterie.
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14.2 Statistické pojmy
Statistické vyhodnoceni by Vam mélo pomoci Iépe posuzovat Vase méfeni a ucinit jistéjsi Vase
rozhodovani o kvalité zkouSeného materialu.
Stredni hodnota (priimér)

Stfedni hodnota (x) je tvoFena souétem jednotlivych naméfenych hodnot,
délenych poctem méfeni

Rozptyl

Rozptyl je soucet rozdili ¢tverct odchylek naméfenych hodnot od jejich stfedni hodnoty,
déleny po¢tem méfeni, snizenym o 1.

> (x=x)?

var =
n—1

Smeérodatna odchylka (vybérova) (STD.DEV.) s (s = o = sigma)

Smérodatna odchylka je méfitkem pro fizeni namérenych hodnot. Standardni odchylka se ziska jako
druha odmocnina rozptylu.

S=vvar

Variacni koeficient

Varia¢ni koeficient je podil smérodatné odchylky déleny stfedni hodnotou. Udava se v %.

Kvar=>%100
X
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14.3 Bezpecénostni pokyny

PrisluSenstvi a akumulatory

Pouzivejte jen povolené pfisluSenstvi a povolené akumulatory.
Pfipojujte pouze kompatibilni vyrobky.

Pfripojovani na jiné pristroje

JestliZze tento pfistroj pfipojite k jinému pfistroji, pfectéte si jeho navod k obsluze
a dodrZte detailni bezpeénostni pokyny. Pfipojujte pouze originalni pfisluSenstvi.

Odolnost proti vodé

Tento pfistroj neni vodotésny. Uchovejte ho v suchu.

Nepouzivat v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

Kvalifikovana sluzba zakaznik(im

PFistroj smi opravovat jen kvalifikovany servisni personal.

Pred pouzitim v IékaiFském zafizeni pozadat o povoleni

®@ O P P> PP

14.4 Prohlaseni o shodé

My, ElektroPhysik, Pasteurstr. 15, D-50735 Cologne, Germany, prohlasujeme, Ze méfici pfistroje pro
méreni tloustky vrstvy MiniTest 720/ 725/ 730/ 735/ 740 / 745 spliuji pozadavky ochrany dle Smérnice
Rady 89/336/EEC (Elektromagneticka kompatibilita), v Némecku provadéné zakonem o
elektromagnetické kompatibilité pfistroji (EMWG) z 9.11.1992.
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