Beschreibung @

Schnelltrieb mit Ratsche

Messtrommel

Hulse

Innensechskantschraube 5 6
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Innensechskantschlissel

Messflachen
Messkopf x J

Popis vyrobku
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Rychly posuv s integrovanou fehtackou
Bubinek

Pouzdro

Sroub s vnitinim estihranem

Méfici doteky

Méfici hlava
Sestihranny-imbus kli¢
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Opis wyrobu
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Szybki posuw z grzechotka

Bebenek

Korpus

Sruba z szesciokatem wewnetrznym
Koncowki pomiarowe

Gtowica pomiarowa

Szesciokatny klucz imbusowy
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Justieren der Nullstellung @

a) Messflachen reinigen 5.
Messkopf 6 in Einstellring einfiihren.
Schnelltrieb 1 betéatigen, bis Messflachen 5 am
Einstellring anliegen und die Ratsche anspricht.

b) Innensechskantschraube 4 mit Schlussel 7 l16sen.

c) Hilse 3 drehen, bis Bezugslinie der Hilse mit Skalen-
linie ,0“ der Messtrommel 2 Ubereinstimmt.

d) Innensechskantschraube 4 mit Schliissel 7 anziehen.

Nastaveni nulové polohy @

a) odistéte mefici plochy 5
Vlozte méfici hlavu 6 do kalibracniho krouzku
Pomoci rychloposuvu 1 vysurite méfici doteky az se
dotknou kalibraénihom krouzku a fehtacka proklouzne

b) Pomoci kli¢e 7 povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem 4

c) Otacejte pouzdrem 3 az se kalibraéni rozmér na
stupnici pouzdra bude odpovidat nule na bubinku

d) Sroub s vnitinim $estihranem 4 znovu dotahnéte
pomoci klice 7

Ustawienie pozycji zerowej

a) oczysci¢ powierzchnie pomiarowe 5
Wiozy¢ gtowice pomiarowg 6 do pierscienia kalibrujacego.
Przy pomocy szybkiego posuwu 1 wysuna¢ koncowki
pomiarowe do momentu styku z pierscieniem kalibrujacym,
zadziata grzechotka

b) Przy pomocy klucza 7 zwolni¢ $rube z szesciokatem
wewnetrznym 4

c) Obracac¢ korpusem 3 do momentu az wymiar
kalibracyjny na skali bedzie odpowiadat zeru na bebenku

d) Dokreci¢ $rube z szesciokatem wewnetrznym 4 przy
pomocy klucza 7
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Selbstzentrierende Innenmessschraube

Samostredici tfidotykové mikrometrické
dutinoméry
Samocentrujaca trojstykowa
Srednicéwka mikrometryczna

44 A

Bedienungsanleitung
Navod k pouziti
Instrukcja obstugi
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Anderungen an unseren Erzeugnissen, besonders aufgrund
technischer Verbesserungen und Weiterentwicklungen,
miissen wir uns vorbehalten.

Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind daher
ohne Gewihr.

Vyhrazujeme si pravo zmén nasich vyrobku, obvzlaste
diky technickym zlepSenim a dalsim vyvojem.
Vsechny ilustrace a technicka data jsou tedy bez zaruky.

Zapewniamy sobie prawo do zmian naszych wyrobdéw,
szczegllnie w kwestiach zwiazanych z ulepszeniami oraz
rozwojem technicznym.

Oznacza to, ze wszystkie ilustracje oraz parametry
techniczne nie sa, gwarantowane.
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Einleitung @
Die selbstzentrierende Innenmessschraube 44 A ist ein
vielseitig einsetzbares Prazisionsinstrument fir den
wirtschaftlichen Einsatz in der Fertigung und im Messraum.
Vor Inbetriebnahme des Gerats empfehlen wir Ihnen, die
Bedienungsanleitung aufmerksam zu lesen.

Zur Grundausstattung der selbstzentrierenden Innenmess-
schraube 44 A gehort:

— Innenmessschraube 44 A

— Innensechskantschlissel

— Einstellring (bei Satzen 44 AS)
— Bedienungsanleitung

Wichtige Hinweise vor Gebrauch

*  Verschmutzungen der Messflachen beeinflussen das
Messergebnis. Die Messflachen sollten daher stets frei
von Staub und Schmutz sein.

« Sollte in der Grundstellung die Skalenlinie ,0 der
Trommel nicht mit der Bezugslinie tbereinstimmen,
muss die Nullstellung justiert werden.

« Die Fehlergrenzen nach DIN 863 werden nur eingehal-
ten, wenn die Messflachen uber die ganze Lange
anliegen.

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg beim Einsatz Ihrer Innen-

messschraube. Falls Sie Fragen haben, stehen Ihnen
unsere technischen Berater gerne zur Verfligung.

AblesenderInnenmessschraube

a) Messschrauben mit Teilung 0,005 mm

Hulse 47,5
Trommel 0,265
Messergebnis 47,765 mm

Introduction @
Samostiedici mikrometricky dutinomér 44A je vSestranné
méfidlo pro pouziti v naroénych podminkach vyroby i
kontrolni laboratofe. Pfed prvnim pouzitim si prostudujte
navod, naucite se pouzivat méfidlo tim nejefektivnéjsim
zpusobem.

Dodavka mikrometrického dutinoméru 44A se sklada z:

— vlastniho dutinoméru

— Sestihranného -imbus kli¢e

— kalibra¢niho krouzku (pouze v sadach 44AS
— navodu k pouziti

Dulezité pokyny pred pouzitim méfidla

e Znecisténi méficich ploch ovliviiuje vysledek méfeni,
proto by mély byt vzdy Cisté, bez prachu a bez
necistot.

* Pokud se pfi vychozim nastaveni nekryje nulova
ryska na bubinku dutinoméru s nulovou ryskou na
zakladni stupnici je tfeba znovu provést nastaveni
nulové polohy.

¢ Mezni chyba dle DIN 863 bude dodrzena pouze kdyz
meéfici doteky budou pfi méfeni v kontaktu po celé své
délce.

Pfejeme Vam uspésné a dlouhodobé pouzivani vaseho
mikrometrického dutinoméru 44A. Pokud budete mit k méfidlu
néjaké dotazy, kontaktujte nas a my Vam dotaz radi
zodpovime.

b) Messschrauben mit Teilung .00025*

Hulse 1.625¢
Trommel .02275"
Messergebnis 1.64775"

Achtung!
Es ist darauf zu achten, dass senkrecht zur Referenzlinie
abgelesen wird, um Parallaxfehler zu vermeiden.

Cteni méfeného rozméru na mikrometru @

a) Mikrometr s délenim stupnice 0,0056mm

stupnice na pouzdru 47,5
stupnice na bubinku 0,265
Vysledek méfeni 47,765mm

b) Mikrometr s délenim stupnice 0.00025*

stupnice na pouzdru 1.625"
stupnice na bubinku 0.02275"
Vysledek méfeni 1.64775%

Pozor!
Odecitejte mérené rozméry kolmo na stupnici, vyloucite tim
chybu odegitani méreni

Odczyt mierzonego wymiaru na
mikrometrze

a) mikrometr z podziatem skali 0,005mm

skala na korpusie 47,5
skala na bebnie 0,265
wynik pomiaru 47,765 mm
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b) mikrometr z podziatem skali 0.00025”
skala na korpusie 1.625“

skala na bebnie .02275"
wynik pomia 1.64775
Uwaga!

Aby unikna¢ btedu odczytu, odczyt nalezy prowadzi¢
prostopadle do skali.
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Watep
Samocentrujgca trojstykowa srednicowka mikrometryczna
44A jest wszechstronnym przyrzadem pomiarowym
uzywanym przy produkcji wymagajacej duzej doktadnosci
oraz w laboratoriach kontrolnych. Przed pierwszym
uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi, aby jak
najefektywniej wykorzysta¢ jej mozliwosci.

W sktad zestawu $rednicowki mikrometrycznej wchodzi:
—  Srednicowka 44 A

— Szesciokatny klucz imbusowy

— Pierécien kalibracyjny (tylko w zestawach 44AS)

— instrukcja obstugi

Wazne wskazowki przed pierwszym
uzyciem miernika

* Zanieczyszczenia powierzchni pomiarowych moga
mie¢ wptyw na wynik pomiaru, dlatego nalezy
utrzymywac je w czystosci, bez kurzu i
zanieczyszczen.

e Jezeli przy ustawieniu wyjsciowym kreska zerowa na
bebnie $rednicowki nie pokrywa sig z kreskg zerowg
na skali nalezy wykonac¢ ponowne ustawienie pozyciji
zerowej.

¢ Uchyb graniczny wg DIN 863 jest zachowany
wytgcznie wtedy, kiedy powierzchnie pomiarowe
podczas pomiaru stykaja sig¢ na catej dtugosci

Zyczymy Panstwu zadowolenia z dtugiego i skutecznego
korzystania z srednicéwki mikrometrycznej 44A. Jezeli
bedziecie mieli jakiekolwiek pytania, prosimy o kontakt,
bardzo chetnie na nie odpowiemy.



