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Tfmenové mikrometry s neotaéivym vietenem

Bezpecnostni pokyny

Aby byla zajisténa bezpec€nost obsluhy, pouzivejte tento vyrobek v souladu s pokyny,
funkcemi a specifikacemi uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Pouziti za jinych podminek mulze ohrozit bezpecnost.

A UPOZORNENi Oznatuie rizika, ktera mohou mit za nasledek lehké nebo stredné
t&Zké zranéni.

S ostrymi méficimi plochami tohoto vyrobku vzdy zachazejte opatrné, aby nedoslo k

poranéni.

Oznatuie rizika, ktera mohou mit za nasledek poSkozeni majetku.

« Pfistroj nerozebirejte ani neupravuijte.

« Pfistroj nepouzivejte ani neskladujte na mistech s nahlymi teplotnimi zménami. Pred
pouzitim vyrobek ponechte pfizplsobit pokojové teploté.

« Vyrobek neskladujte na mistech s vysokou vihkosti nebo velkym mnoZzstvim prachu.

« Je-li vyrobek pouzivan v mistech, kde je pfimo vystaven tryskajici chladici kapaliné apod.,
po pouziti provedte o$etfeni proti korozi. Koroze muze zpusobit poruchu.

« Na pfistroj nevyvijejte nadmérnou silu a nevystavujte ho nahlym narazdm ¢&i padu.

« Pfed a po pouZziti odstrarite prach, fezné tfisky atd.

« Necistoty na vietenu mohou zplsobit poruchu. Pokud je vieteno znecisténé, otfete ho
Cistou utérkou mirné navlhéenou v alkoholu a naneste malé mnozZstvi oleje na mikrometry
(& dilu 207000).
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1. Nazvy soucasti
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2. Pokyny k pou

M Paralaxa

« Pii pouzivani mikrometru se plocha s referenéni ryskou na
pouzdru a plocha se stupnici na bubinku nenachazeji ve
stejné roviné. TakZe bod, kde se tyto dvé Cary setkavaji, se
bude liit v zavislosti na poloze vasich ogi. Cteni
naméfenych hodnot provadéjte kolmo vzhledem k bodu,
kde se referenc¢ni ryska na pouzdru dotyka stupnice na
bubinku. Referencni ryska

« Pfi pohledu z jiného sméru (jako na obrazku) vznikne
paralaxa zhruba 2 ym.

W Méfici sila

« K zajisténi jednotné méfici sily pouzivejte fehtacku.

« Patfi¢né méfici sily dosahnete nasledujicim postupem:
uvedte méfici plochy do lehkého kontaktu s méfenym
dilem, zastavte a poté fehtackou pootocte jesté priblizné
trikrat az pétkrat.
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Otocte pfiblizné tikrat az pétkrat.
M Chyba kvuli orientaci méfidla
« V pfipadé malé délky méfeni to nebude predstavovat problém. V pfipadé stfedné velkého (300 az
500 mm) nebo velkého (500 mm a vice) mikrometru se v8ak referen¢ni bod se zménou orientace
méfidla mirné zméni.
« Pouzivejte stejnou orientaci méfidla jak pfi nastaveni referenéniho bodu, tak pfi vlastnim méfeni.

H Pokyny po pouziti

« Po pouziti celé méfidlo ocistéte a zkontrolujte neposkozenost véech jeho Easti.
Pfi pouziti na mistech vystavenych fezné kapaliné na bazi vody vzdy po ¢isténi provedte oSetfeni
proti korozi.

« Pfi skladovani nechte mezi méficimi plochami mezeru 0,2 az 2 mm.

« Pfi dlouhodobém skladovani provedte oSetieni vietena proti korozi pomoci oleje na mikrometry
(&. dilu 207000).

3. Nastaveni referené| bodu

« Pro nastaveni referenéniho bodu pouZijte pravidelné kontrolovanou (kalibrovanou)
mérku (koncovou mérku, kalibraéni mérku pro trmenové mikrometry apod.).

« Nastaveni a méfeni referenéniho bodu provadeéjte pfi stejné orientaci a podminkach
dle nize uvedeného postupu.

Ogistéte méfici plochy pevného doteku a vietena
i mérku (je-li pouzita). Odstrarite veskeré nedistoty Obrazek 1
a prach.

V ptipadé méficiho rozsahu 0 az 25 mm:

Po dosaZeni lehkého kontaktu obéma méficimi
plochami zastavte a poté aplikujte patficnou méfici
silu (viz bod , M Mé&fici sila“, v ¢asti 2. ,Pokyny k
pouziti“).

V pfipadé jiného méficiho rozsahu nez 0 az 25 mm:
Po vloZeni mérky mezi méfici plochy uvedte vieteno
do lehkého kontaktu s mérkou. Poté aplikujte patfi¢nou
méfici silu (viz bod , ll Méfici sila“, v ¢asti 2. ,Pokyny k
pouziti“).

Je-li nulova ryska stupnice na bubinku zarovnana s Obrazek 2
referenéni ryskou na pouzdru, mizete zahajit méfeni.
Pokud nejsou zarovnané, provedte sefizeni
nasledujicim zpusobem.

« Pokud je rozdil referenéniho bodu +0,01 mm nebo
méné (obrazky 1 a 2)
Vlozte kolik kli¢e do otvoru v pouzdru vzadu naproti
referenéni rysce a otacejte pouzdrem, dokud nebude
referencni ryska zarovnana s nulovou ryskou stupnice
na bubinku.

Podivejte se na souvisejici E E
video. i

« Pokud je rozdil referen¢niho bodu pfiblizné +0,01 mm Obrazek 3

nebo vy3si (obrazek 3)

1 Uvolnéte koncovku bubinku.

2 Vytlatte bubinek smérem ven (smérem ke
koncovce bubinku), aby s nim bylo mozno volné
pohybovat, a poté zarovnejte nulovou rysku
stupnice s referenéni ryskou na pouzdru.

3 Utahnéte koncovku bubinku a zajistéte tak bubinek
na jeho misté.

Pokud je nulovy bod mirné posunuty, provedte
sefizeni podle bodu ,Pokud je rozdil referenéniho
bodu +0,01 mm nebo méné*.

4. Postup méreni

« Pomalu uvedte méfici plochu vietena do kontaktu s méfenym dilem. P¥ili§ rychly

o « Pfed méfenim provedte nastaveni referenéniho bodu.
pohyb mize méteny dil deformovat a ovlivnit tak vysledky méfeni.

Pomalu a lehce uvedte méfici plochy do kontaktu s méfenym dilem pfi stejné orientaci a
podminkach jako pfi nastaveni referenéniho bodu. Aplikujte patfiénou méfici silu a poté odectéte
zobrazenou hodnotu (viz bod , ll Méfici sila“, v ¢asti 2. ,Pokyny k pouZiti*).
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https://bcove.video/30ts85o

5. Zpusob odectu stupnice

B Mikrometr se standardni stupnici (déleni: 0,01 mm)

(D Odeget na pouzdru: 7 mm
(@ Odeget na bubinku: +0,37 mm
Odecet na mikrometru: 7,37 mm

0,37 (@) se odegita v misté, kde je referenéni
ryska pouzdra zarovnana se stupnici bubinku.

To se obvykle odecita az do déleni 0,01 mm (viz obrazek vyse). Je v8ak také mozné
vizudlné odecitat az do déleni 0,001 mm (viz obrazek nize).

Cca +1 uym Cca +2 ym

/

Referenéni ryska Stupnice na bubinku Referencni ryska Stupnice na bubinku
na pouzdru na pouzdru

6. Sefizeni uvolnéni vietena

Pokud je vieteno v obvodovém sméru uvolnéné,
sefidte je nasledujicim zplisobem. Nesefizujte je,
pokud je pouze mirné uvolnéné.

Uvolnéte stavéci Sroub na zadni strané ramu, pak
utahnéte nastavovacim kli¢em, az vieteno pfestane
byt volné a poté stavéci Sroub znovu dotahnéte.

Méjte na paméti, Ze pfilisné utazeni muze ztizit Stavéci Sroub
chod bubinku. Klicovy Sroub
Doporuéeni

V zavislosti na metodé sefizeni se mlze stat, Zze
nebude dosazeno specifikované presnosti. Pokud
k tomu dojde, bude nutna oprava mimo zafizeni.

H Spolec¢né specifikace

Teplotni rozsah: 5 az 40 °C (provozni teplota), -10 az 60 °C (skladovaci teplota)
Standardni pfislusenstvi: Kli¢ (€. dilu 301336), nastavovaci mérka (pFislusné produkty viz
individuaini specifikace nize)

M Individualni specifikace

e e Maximalni
X Maximalini méfena . o . v o Nastav.
C. série . Stupnice pfipustna Meéfici sila N
délka 1 mérka
chyba Jupe'
122 25 mm
+3 um
50, 75 mm 0,01 mm 3-8N .
100 mm +4 ym
125, 150 mm +4 ym
175, 200, 225 mm 0,01 mm +5 um 5-10 N v
250, 275, 300 mm +6 pm
1 palec
+0,00015 palce
2 palce, 3 palce 0,0001 palce 3-8N .
4 palce +0,0002 palce

Maximalni

P Maximalni mérena . . . v o Nastav.
C. série . Stupnice pfipustna Méfici sila N
délka 1 mérka
chyba Jupe*
169 25 mm
+4 ym
50 mm 0,01 mm 3-8 N *2 p
75, 100 mm 6 pm
1 palec
+0,0002 palce
2in 0,001 palce 3-8 N *2 y
3 palce, 4 palce 40,0003 palce

*1: Maximalni pfipustna chyba zobrazované hodnoty pii kontaktu s celou méfici plochou Jure (20 °C).
*2: Méfici sila pro obj. €. 169-101-10 a obj. ¢. 169-103-10 je 8,02 +0,8 N.

. série Maximalni méfena Stupnice Chyba posuvu Méfici sila Nastav.
’ délka P vietena (20 °C) mérka
116 *3 25 mm
0,01 mm 3pum 5-10N
50 mm v x4
1 palec

0,001 palce | 0,00015 palce | 5-10 N

2 palce v *4

*3: Viz vSeobecny katalog, kde naleznete volitelné pfislusenstvi (vyménné pevné doteky / koncovky
vietena a vyménné méfici doteky pro méfeni zavith).
*4: Soucasti jsou dva typy: pro vnéjsi zavit a pro zavit 60°.

8. Opravy mimo zarizeni (zpoplatnéné)

Oprava mimo zafizeni (zpoplatnénd) je nezbytna v pfipadé nize uvedenych poruch. Obratte se na
prodejce, u kterého byl vyrobek zakoupen nebo na obchodni zastoupeni Mitutoyo.
« Nespravny chod vietena
Je-li vieteno poskrabané, tyto vrypy mohou narusovat zasouvani vietena, coz zpusobuje
nespravny chod.
Chod muze byt rovnéz znesnadnén, kdyz je vieteno napadeno rzi.
« Nekonzistentni naméfené hodnoty
Pokud dojde narazem na méfici plochy ke vzniku otfepl nebo trhlin, mize to ovlivnit
opakovatelnost méfeni.
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