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Velmi presny
digitalni posuvny vyskomeér

Prirucka uzivatele

NeZ zacnete pristroj pouzivat, dikladné si tuto prirucku prostudujte.
Po precteni si prirucku nechte uloZenou po ruce pro pripadné budouci pouZziti.

Mitutoyo



KONVENCE POUZIVANE V PriruéceuZivatele

Bezpe€nostni opatieni

Pro spravnou a bezpecnou praci s pristrojem jsou v manudlech firmy Mitutoyo pouZity
rtiizné druhy bezpe¢nostnich symbola (vystrazné znacky doplnéné varovnym textem), které
upozornuji na hrozici nebezpeci a mozné nehody.

Nasledujici symboly ozna¢uji obecnou vystrahu:

A Oznatuje vyjimetné nebezpecnou situaci, ktera— pokud ji nezabrénite -
bude mit za nasledek véazné poranéni nebo smrt.

Oznatuje potencidné nebezpetnou situaci, ktera— pokud i nezabranite -
muZe mit za nasledek vazné poranéni nebo smrt.

Oznatuje potencidné nebezpednou situaci, kterd — pokud ji nezabranite —
muze mit zanasledek malé nebo mensi poranéni nebo Ujmu na majetku.

CAUTION

Nasledujici symboly ozna¢uji zvlastni vystrahu nebo zakézanou ¢innost nebo oznacuji
povinnou ¢innost.

Upozoriuje uzivatel e na urcitou nebezpecnou situaci. Uvedeny priklad
znamena: ,, Pozor, nebezpeci Urazu elektrickym proudem®.

Zakazuje urcitou ¢innost. Uvedeny priklad znamena: ,, Zakaz rozebirani*.

Upresiiuje poZzadovanou ¢innost. Uvedeny piiklad znamena: ,, Uzemnéni*

® 2 p>



Ruazne typy poznamek

Nasledujici typy poznamek maji uzivateltim piistroje napomoci k tomu, aby diky spréavné
obsluze pristroje ziskali spolehlivd naméiena data.

DULEZITE

POZNAMKA

TIP

- Typ poznamky, ktery uvédi informaci nezbytnou k provedeni tkonu.
Tuto informaci nemuzete pri provadéni Ukonu ignorovat.

- Jeto typ upozornéni, jehoz zanedbéni miZe zpusobit ztrétu dat,
sniZzeni presnosti, piipadné nespravnou funkci pristroje nebo poruchu.

Zduraznuje nebo dopliuje dilezité ¢asti textu prirucky. Poskytuje
informace, které |ze vyuzit ve zvlastnich piipadech — napi. pamét'ova
omezeni, konfigurace zatizeni, nebo podrobnosti, které se tykaji
zvl&Stnich verzi programu.

Druh poznamky, ktery v daném kontextu poméhéa uZivateli prizpusobit
metody a postupy popsané v manualu jeho potiebam.
Udéavéatake odkazy nainformace tykgjici se daného tématul.

Firma Mitutoyo nenese Zadnou odpovédnost vici Zadné strané za jakoukoliv ztrétu nebo
Skodu, ptimou ani neprimou, které byly zpisobeny takovym pouZzitim tohoto piistroje, které
neodpovida této prirucce.

Informace v tomto dokumentu podléhaji zménam bez predchoziho ozndmeni.

Copyright Mitutoyo Corporation. All rights reserved. - V3echna prava vyhrazena

Zéaruka

V piipadeé, Ze se béhem jednoho roku od zakoupeni pristroje uZivatelem, prokéze, ze
se napristroji Mitutoyo QM-Height vyskytla vada materidlu ¢i zpracovani, bude
pristroj bezplatné opraven nebo nahrazen jinym pristrojem véetné ndhrady postovného
zazasilku pristroje.

V pripadé poruchy pristroje nebo jeho poskozeni z nize uvedenych pricin, bude
pristroj opraven za uhradu i kdyZ je jesté v zaruce.

1. Porucha nebo poskozeni zptasobené nespravnym zachazenim nebo
neodbornym zasahem.

2. Porucha nebo poskozeni nasledkem piepravy, padu nebo premisténi pristroje
po zakoupeni.

3. Porucha nebo podkozeni nasledkem ohng, soli, plynu, nespravného napéti
nebo prirodni katastrofy.

Zé&ruka bude uznana jen pokud je pristroj fadné instalovan a pouzivan podle
tohoto manualu.



Provozni upozor néni

DULEZITE

Obr. 1

Nepouzivejte tento pristroj v mistech kde bude ptimo vystaven feznym
kapalinam,vodg, prachu atd. - viz obr. 1.

Nepouzivejte tento pristroj v mistech kde bude vystaven piimému
slune¢nimu zéreni nebo proudéni horkého vzduchu - viz obr.2.
Pouzivejte tento pristroj v teplotnim rozsahu 0°C — 40°C. Pro presné
meteni by se méla okolni teplota bliZit 20°C s minimanim kolisanim.
Pristroj posouvejte po piimérné desce tak, Ze ho uchopite za podstavec.
Ci&eni vodicich tygi, podstavee, doteku a panelu displeje provadsjte
bezvlaknovou utérkou nebo papirovym ru¢nikem navihéenym neutranim
roztokem. NepouZivejte organicka rozpoustédla a fedidla

Pristroj nesmi byt nikdy vystaven doteku vnejSiho elektrickému napéti.
Mohlo by dojit k poSkozeni pristroje.

Po ukonceni préce s pristrojem vzdy vypnéte el ektrické napajeni.

Pokud pristroj nebude delSi dobu pouZzivan, vyjméte baterie. Baterie by
mohly vytéct a poskodit pristroj.

Nenabijgte a nerozebirejte baterie. Mohlo by dojit ke zkratu.
Pouzivejte vyhradné baterie LR6 — AA alkalické baterie.

Nevystavujte pristroj nadmernym tlaktim, silam ani narazam. Pristroj take
nikdy nerozebirejte (kromé odegimuti krytu baterii, pfi vyméné baterii) -
Vviz obr.4.

Po vymeéné baterii a odpojeni sitového napajece pockejte minimaneé

10 sekund po instalaci baterii, nez znovu piipojite sitovy napgec.

Obr. 2

Obr. 3

Obr. 4
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1.NEZ ZACNETE MERIT

V této kapitole jsou popisovany nézvy afunkce jednotlivych ¢asti adde je popisovan

postup sestaveni pristroje.

1.1 Kontrola dodanych sou¢asti

Po rozbaleni vyrobku zkontrolujte, zda byly dodany nasledujici soucésti.

Objednaci ¢islase rizni v zavidosti na ¢islu modelu

r}}—_"l

Stupnovity dotek f 5

AA alkalicke baterie— LR6
(4 k)

Madlo

Gumové zaslepky (2 ks
malé, 1 ksvelkd)
Kalibratni mérka pro
kalibraci priméru doteku
(kromé volitelnych
modelt),viz nasledujici
tabulka

Hlavni jednotka

Prirucka uZivatele (tento
manudl)

Zarueni list

Pokyny pro vybaleni
noveého pristroje
Stru¢nareferencni prirucka
Doklad o technicke
kontrole

Postup sestaveni pristroje

anadodaném volitelném

prisluSenstvi.
Objednaci &islo 1* 518-220 518-221 518-222 518-223 bez kalibraéni mérky
518-224 518-225 518-226 518-227 s kalibraéni mérkou
Cislo modelu 2* 518-220 518-221 518-222 518-223

*1 Objednaci ¢islo je uvedeno nakrabici dodavky

*2 Cislo modelu je uvedeno na hlavni jednotce.




1.2 Nazvy afunkcejednotlivych souéasti

1.2.1 Hlavni jednotka

(1) Kryt hlavni jednotky

i
/

'
(7) Jezdec — 4 — (2) Upinaci knoflik

jezdce

(12) Konektor napagjeni -

o , (13) Vystup SPC |
(8) Displeg

Yz (14) Konektor . III ||
(9) Drzak lals RS-232C \ | |
doteku ] \ | |
{1
| \ 1l
5 ) ; (4) Koletko pro |
/ ( 1 / posuv jezdce H"\ '| I,‘
10) Dotek | / |
(10) | (5) Upinaci &oub \ |
.f i
(11) Upeviiovaci __/ ‘ | - (6) Podstavec —— VI
Sroub doteku l]L_LI IL~ - 1 [ e -
e ) | r* s e d

1)  kryt hlavni jednotky

2)  Upinaci knoflik jezdce - upina dotek k jezdci

3) P&kapro posuv jezdce — pro pohyb nahoru adolu

4)  Kolecko pro posuv jezdce -pohyb nahoru a dolt otacenim kolecka
(Jemny piesun se docili vytazenim a otacenim péacky.)

5)

upeviovaci Sroub jezdce- pro upnuti jezdce

6) Podstavec-k premistovani hlavni jednotky

7)  jezdec-nese jednotku displeje adotek

8) displg-zobrazuje mérené hodnoty, rizné zpravy atd.

9)  drZ&k doteku-dotek se vklada do drzéku

10) dotek-standardni je kulickovy dotek f5 svertikanim drzakem. Jako
volitelné prisludenstvi |ze dodat raizné typy doteki pro specifické
acely.

11) upevnovaci Sroub doteku-upeviiuje dotek.

12) SSkonektor pro napgjeni —umozni pouZiti volitelného sitového
napdjece, ktery doplnuje napajeni bateriemi.

13) vystupni konektor SPC-vystup dat v kddovani Digimatic

14) konektor RS-232C-slouzi k piipojeni pocitace PC



1.2.2 Zobrazovaci jednotka—displg

1) Display LCD- Liquid Crystal Display

10.
11.
12.
13.

CoNor~®WNE

Oznatuje, Ze je pouZit dotek orientovany dolu.
Oznacuje, Ze kulicka doteku je kompenzovéna.
Oznacuje ABS (absolutni) rezim méreni.

Oznacuje INC (prirastkovy) rezim meéieni.

Oznacuje vysledek toleran¢niho rozhodovani
Oznacuje, Ze se nastavuje predvolend hodnota pocétku.
Oznatuje, Ze je zapnuto podsviceni displge.
Oznatuje, Ze je vyvoldvédna méirena hodnota z paméti.
Oznacuje pa covou/mm soustavu mérnych jednotek.
Ozn&tuje, Ze se hleda minimalni nebo maximalni hodnota
Oznatuje, Ze je pouZit dotek orientovany nahoru.
Ozn&iuje, Ze je métena hodnota uchovana

Oznacuje zgporny smér ¢itani.

14. Oznatuje, Ze byla stlacena klavesa SHIFT.
15. Ozn&tujeryci rezim.
16. — 18. Symboly oznacujici tyto rezimy: miniméni, maximalni a méteni

vyskového rozdilu.

19. — 20. Symboly oznaéujici tyto rezimy: méteni vnittniho avngjsiho

prameru.

21. Oznatuje rezim potvrzeni vysledku méieni.
22. Znazornuje pokles napg eciho napéti.



2) Tlacditkova jednotka

Normalni stav Stlaceni klavesy SHIFT
. |Zapindavypinanapgeni. Po 5 minutach necinnosti se napgjeni automaticky vypne.
:'; Dal¥ informace viz , 3.3 UZivatel ské nastaveni .
- |Voli meteni vyky, vySkovéno rozdilu, Sitky.  Moli rysovaci mod.
s TF)
1A
5 Voli meteni vyskového rozdilu (odchylky). 'Vyvola hodnotu vyskového rozdilu.
e
|k |
— |PH stateni této klavesy se prechézi najinou
| | funkci.
— | Prepina soustavu jednotek nebo zvysuje mérenou hodnotu pii nastaveni predvolené
| —"""'"" hodnoty nebo méni ¢islo paméti pro potvrzeni naméieného vysledku.
ST |
—=— |Voli m&teni minimani vysky. Nastavi nizkou hodnotu pro
b 3 toleran¢ni hodnoceni.
il
T B Voli me&teni vnitiniho praméru. Vyvolatoto mereni.
D)
. |Uchové namétenou hodnotu nebo vystup dat.
HOLD
i Mn_’
., |Mé&ni smér ¢iténi nebo provédi piresun ¢islice pro niz byla nastavena piedvolena
4’{ = | |hodnota nebo tolerance.
~—=— |Voli maximani meteni vysky. Nastavuje horni mez pro tolerancni
h rozhodovéni.
Socei?,
—5— |Voli meteni vngjsiho prameru. Vyvola namétenou hodnotu
E W vnéjSiho prameru.
i &
&) Vyvola namétenou hodnotu. Nastavi ¢idlicovy krok.
e

Prepinamezi rezimy ABSalNC. Pri potvrzeni

’
| ’Ea namétenych hodnot, prepind mezi zobrazenim
=

| L *%¥ ] lroztese avy3kou od posatku.
—— |Nastavi predvolenou hodnotu pocéatku. Prechézi do rezimu kompenzovani
PRERET oy sy
i prameéru kuli¢ky doteku.

| =

e MaZe namérena data z paméti. Zapina nebo vypina funkci

e toleran¢niho rozhodovéni.

b, m i

— | Vklada jednotlivé namétené hodnoty arazna  [Zapina nebo vypina funkci GO/NG
( E"'“;J nastaveni. rozhodovani a posviceni LCD
=3 displeje.
Poznamka:

Pokud pouzivéte pristroj urceny pro méieni v metrickém systému, pii éteni této prirucky
povaZujte symbol i'*"‘:"l' za symbol 4 | protoze misto prepinase i""i""l' jeu pristroje

uréeného pro mekeni v metrické soustavé pouZivan prepinas | & |



1.3 Sestaveni pristroje
1.3.1. Pozadavky na prostiedi pro instalaci

QM-Height je piesny méfici pristroj a soucasné piesné elektronické zarizeni.
Pro vyuZiti presnosti QM-Height je treba jg nainstalovat v prostiedi, které
splnuje nasledujici podminky:

DULEZITE
1) Teplotaavlhkost
QM-Height byl serizen tak, aby zgjistil odpovidgjici piesnost pii 20°C.
Proto musi byt pouzivan pii teploté okoli 20°C.
2) Vibrace
Instalujte QM-Height v misté s minimanimi vibracemi. Pokud na QM-Height
pusobi béhem méieni vibrace, presnost mérenych hodnot mize zatit kolisat.
Pokud bude QM-Height bude pouZivan delSi dobu v prostiedi s vibracemi,
muZe dojit k poruseni presnych souc¢asti a ndsledkem toho ke sniZeni presnosti.
3) Prach
Linearni snima¢ pristroje QM-Height je opatien krytem. Pokud se do snimace
dostane prach nebo necistoty, QM-Height nebude pracovat spravné. Také
pokud se prach nebo mastnota dostanou na vodici povrch jezdce, muZe dojit
ke sniZeni presnosti méreni. Pouzivejte tedy QM-Height v prostiedi s co
nejniZsi prasnosti.
4) Elektromagnetické ruseni
Nepiipojujte sitovy adaptér (volitelné piislusenstvi) k silnoproudym
zdrojum jako jsou napi. zdroje napgjeni obrabécich stroja nebo velkych CNC
meéticich pristroju.
Umistéte QM-Height daleko od zatizeni, které vytvari elektromagnetické
ruseni, jako jsou napiiklad svérecky nebo zarizeni s el ektrickymi vyboji
(EDM).

1.3.2 Instalace QM-Height na pfimérnou desku

DULEZITE
Nasledujici instalaci musi provadét minimané dvé osoby. Po vybaleni jednotky
dodrZujte pokyny uvedené v ,, QM-Height 600/350 Unpacking Procedure
(C.99MAFO19M), které jsou soucasti dodavky pristroje.
1) Po vybaeni hlavni jednotky z obalu ji umistéte podstavcem
doli na pevnou podlozku. Pak odstraite obal.
2) Pomoci utérky navlihcené lihem setiete maz a antikorozni vrstvu
ze spodni ¢asti podstavce
Pak podstavec opatrné postavte narovny, o¢istény povrch.



1.3.3. Odstranéni dild pro zajisténi pristroje proti pohybu pri

prepravé.

Upevnovaci kridlové
/ matky

|
| | 1
et i

Jezdec 12)

Kolec¢ko pro

posuv jezdce
Upinaci
knoflik jezdce

Dotek e
Vl

Upevniovaci
Sroub

~% (3}

5 Upeviiovaci Sroub
Upevnovaci

ramecek doteku

Obr.1

Pohyblivé ¢asti, napt. jezdec, byly pred
odeslanim k piepraveé upevnény srouby
apod. Odstrante tyto upeviiovaci ¢asti
podle nasledujiciho popisu. Viz obr.1.

1) Odstrante tii upeviiovaci kiidlové
matky

2) Vlozte priloZzené gumoveé zaslepky do
otvora od odstranénych Sroubd.

3) Odsroubuijte kiidlové matky, které
upevnuji upeviovaci Sroub doteku a pak
odstrante upeviovaci rdmecek doteku.

4) Povolte upevinovaci Sroub tak, Ze jednou
rukou podrzite kolecko pro posuv jezdce.
Pak bude mozno pohybovat jezdcem
nahoru a dolt. Pohnéte jezdcem kousek a
pak opét utahnéte upevinovaci Sroub a
jezdec tak upnéte.

(Proved’te to opatrné, protozZe pokud
uvolnite ruku z kolecka, jezdec se volné
posune nahoru).

5) Vlozte priloZzeny dotek a upevnéte jg
upevnovacim Sroubem doteku.
(Viz1.3.5).

6) Uvolné¢te upinaci knoflik jezdce —
povoltejg Upln¢ aZ se pirestane ot&cet.

V piipadé nutnosti presunu jednotky po vybaleni, proved'te vSe popsané opatng, a
pak pristroj uloZte do obalu pro transport.
Pokud by byl ptistroj transportovan bez upevnéni pohyblivych ¢asti, miaze dojit

k poskozeni jednotky.

Proto peclivé uschovejte viechen upeviiovaci a balici materidl.



1.3.4 Instalace napdjecich baterii

Tento pristroj je napdjen bateriemi, které jsou dodavény zvI&st.

Povolte dva Srouby avyjméte kryt baterii - viz Obr. 2. VloZte baterie do
piislusného drzéku v podstavci a dodrzte spravnou polaritu.

Kryt baterii fadné upevnéte pomoci Sroubi.

POZNAMKA

- Dodané baterie jsou ur¢eny pouze pro kontrolu funkci a ¢innosti
QM-Height a nemusi tedy spliiovat uvedenou Zivotnost.

- Baterie je nutno vymenit, kdyz se objevi £—8 nadisplgji.
Vymeiite v3echny ¢étyii baterie najednou. Pokud baterie nevymenite,
muze dojit k poruSe pristroje.

Obr. 2



1.3.5 Pripojeni doteku

- Chcete-li pouzivat stupnovity dotek f 5 mm, vloZte dotek do otvoru drzaku
v hlavni jednotce, zasunte jg co nejdale apak jg upevnéte pomoci
upeviiovaciho Sroubu.

Dotek —

__ Upinaci
o groub doteku
f 5 mm stupnovity dotek

- Chcete-li dotek nahradit za rysovaci jehlu (volitelné piisluSenstvi)
potupujte nasledovné:

= 1) Upevnéte jezdec upeviiovacim
IR ‘ Sroubem jezdce
|

(1)
- Upeviovaci

= i biezd (2) 2) Povolte upevnovaci Sroub
@y Sroub Jezdce \ doteku a nahrad’te dotek
l;:__, rysovaci jehlou.

|
800 UpevﬁO\}aci 3) Utéhnéte upeviiovaci Sroub
Sroub doteku doteku s rysovaci jehlou tak,
; aby jgi Spickabylav kontaktu
I— 3 s pfimérnou deskou.

1.3.6 Pripojeni madla

Volitelné madlo se pripojuje k podstavci, aby bylo mozno hlavni jednotku béhem
méteni snadno piresunovat. Jak je zobrazeno na obrazku dole, odstrante zaslepku a
potom madlo f&dné piipevnéte dvéma dodanymi Srouby.

Drzék -~ K\LL (/,’

y . ,f
Upevnovaci Srouby ™ &

N5



2. PRACE SPRISTROJEM

V této kapitole jsou popisovany praktické postupy prace s pristrojem QM-Height a jsou zde
uvedeny priklady skute¢nych méreni

2.1 Z&klady ovladani

2.1.1 Piesun a upevnéni jezdce

Jezdcem |ze posouvat nahoru a doli uchopenim péky jezdce rukou
(jak je zndzornéno nalevém obrézku). K jemnému posuvu pro uvedeni doteku
do kontaktu s pfimérnou deskou nebo meéienym obrobkem vsak vzdy
pouZivejte koletko k posuvu jezdce. Kolecko umoziuje hruby i jemny posuv
jezdce (viz obr. vpravo). To, zda pro posuv jezdce pouZijete paku nebo
kolecko, zévisi nakonkrétni situaci. K upevnéni jezdce, napt. k rysovani
apod., otoc¢te oba knofliky — viz levy obr. — a upeviiovaci Sroub
ve sméru hodinovych rucicek To umozni rysovani s fixovanym jezdcem i
dotekem.

— Sroub jemného

| 1 | W i posuvu
|‘ _ Upevnovaci Sroub
v
=y
; I
; /_, Posuv pakou ' /g

I Jemny posuv Hruby posuv

Posuv koletkem




2.1.2 Posouvani hlavni jednotky.

Chcete-li hlavni jednotku posouvat béhem méieni po piimérné desce,
uchopte podstavec pravou rukou a madlo levou rukou.

DULEZITE Pti posouvéni hlavni jednotky uchopené zajinou ¢ést, nez je
podstavec, miiZze dojit ke sniZzeni presnosti pristroje. Nikdy nepouzivejte
k uchopeni jinou ¢ast - pouze podstavec.




2.2 Priprava méreni

2.2.1 Nastaveni pocatku ABS

- Postup nastaveni poc¢atku ABS:

Postup

Stav

Zobrazeni na displeji

Ujistéte se, Zze symbol ABS je zobrazen na
LCD. (Pokud je zobrazen symbol ,INC*,
stisknéte —

S

navic nez 2 s, aby se zobrazil symbol ,ABS").

Stisknéte * k) . Symbol PRESET zatne
blikat na LCD. Uijistéte se, Ze je na LCD
zobrazeno +000.000 am xl( Pokud je zobrazeno

jiné Cislo, stisknéte =~ aby se displej
vymazal a zobrazila se hodnota +000.000 mm).

1) Pfesunte dotek dold, az se dostane do
kontaktu s pfimérnou deskou.

2) Az se dotek dostane do kontaktu s pfimérnou
deskou, pomalu posunujte dotek dold, dokud
nezazni bzu€ék. Nastaveni pocatku ABS je
hotovo, pokud ¢&itag zacne Citat.

" 6892

+ igdnog

LY

- Postup nastaveni po¢atku INC

Postup

Stav

Stisknéte ———' . Symbol INC zac¢ne blikat.
Dale postupujte stejné, jako pfi nastaveni
pocatku ABS.

TIP

DULEZITE

__ Zobrazeni na displeii

ZEHBUQ

- PYi nastavovani doteku do kontaktu s primérnou deskou nebo méirenym objektem,
nastavujte kontakt jemné. Hruby kontakt miaZe zpasobit chybu nastaveni poéatku.
- Pokud se zmeéni okolni teplota, nastavte pocatek ABS znovu.

2.2.3 , Nastaveni piedvolené hodnoty pocatku “

Cojeto pocatek ABS?

I nformace o nastaveni po¢atku ABS s pouZitim mérky jsou uvedeny v kapitole

Obvykle ma meétreny obrobek referencni bod. Rozméry obrobku na vykrese jsou

Vv

A) ,Pocatkem ABS' je referencni bod méficiho pristroje.
B) ., Pocékem INC" jerelativni referencni bod vztazeny k pocétku ABS.
To, ktery z pocéatku pouZijete, zavisi naucelu méieni.
(Proinformaci o pirepinani mezi ABSalINC viz, 2.3.13 Jiné funkce".)

vztazeny k takovému referenénimu bodu. QM-Height méti nastavenim referencniho bodu do
poc¢atku. Po nastaveni pocétku, je mérena vyska souradnice z pocatku. QM-Height ma dva
» pocatky*:



(A) Potatek ABS (B) Potatek INC

Mereny | M é&iené misto Mereny [ | & " Merené misto
obj ekty Souradnice Z obj ekty 'ﬁ;TJ‘y_’ Soutadnice Z
— Pocétek ABS . tr--— Pocatek INC

o
Fr

A) Pocétek ABS je nastaven na piimérné desce, kde je QM-Height instalovan.
M¢étené vysledky jsou v podstaté souiadnice z tohoto po¢atku. Proto vZdy pred
meéienim nastavte pocatek ABS.

Pokud se mefici prostiedi nebo dotek zmeni, nastavte poc¢atek ABS znovul.
B) Pocatek INC se pouzivak ziskani souradnic ze referen¢niho bodu na obrobku.

2.2.2 Kompenzace praméru kuli¢kového doteku
- Pri pouziti QM-Height poprvé nebo pii zméné doteku, nastavte pramér kulicky
doteku (kompenzaci praméru kulicky).

Postup | Stav Zobrazeni na displeji
1 -
Stisknéte a potom stisnéte* L (*1) ﬂﬂ B D
-
2 e T B
W[ +i= Fl.ll
Stisknéte | » | — B ﬂnﬂn
3 [Zkombinujte dvé mérky tak, jak je zobrazeno - —

vpravo. Uvedte dotek smérem dold na nizsi R e
mérku, az se ozve bzucak. (*2)

PFemistéte mérky tak, az se nahoru orientovan'

dotek dotkne horni mérky (zvedejte, dokud se ' | . s 5-955
mm

neozve bzucak) —
koncova mérka ‘

Kompenzace priméru kulickového doteku je

v - . * -
dokoncena_,ii.n \ S_BH g_

Stisknéte
Citag¢ prejde do reZimu b&zného &itani.

(*1) Po ukonc¢eni kompenzace prameéru doteku se na displeji zobrazi pramér doteku.
(*2) Pouzivejte mérky s minimalni vyskou 20 mm. Pripadné pouZijte mérky dodavané jako
volitelné prislusenstvi (kromé nastavovacich typu).

TIP

V tomto prikladu je smér ¢itani kladny. Pokud je smér zéporny, nejprve orientujte dotek
nahoru, aby se dostal do kontaktu s horni ¢asti, apak doli, aby se dostal do kontaktu s dolni
Cédti.

DULEZITE
Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo mérenym objektem, nastavujte
kontakt jemn¢. Hruby kontakt mizZe zptisobit chybu pocétku.



2.2.3 Nastaveni predvolené hodnoty po¢atku
1) postup pro nastaveni piredvolené hodnoty (nastaveni po¢atku na libovolnou hodnotu).

Priklad: Nastavte po¢atek na 25.000 mm

Postup | Zobrazeni na displeji
1
pragzeT | am ST
Stisknéte g |- zobrazi se souCasna predvolena hodnota a na +
displeji vpravo nahore zaéne blikat symbol PRESET. Hﬂﬂgnq

2 - —

i -

Stisknéte -* ' a zaéne blikat znak ,+ nebo ,-“. # ﬁﬂnﬂ-ﬂﬂﬂ
=

[ inrmem |

Pokud nyni stisknete[ a | znak ,+“ se zméni na ,-“. L |

3 ans | roesey |
Stisknéte > - azatne blikat desitkova cidlice. - Uﬂ uﬂﬂ%
4 - - R
L] aYnr
Vzdy, kdyz stisknete = blikajici ¢islice se zmeéni na0,1,2, E Hgﬂﬂﬂq

az 9 apak zase 0. Stisknéte tlagitko dvakrét — zobrazi se 2.

5 [Zobrazte 5 nacidici fadu jednotek — postupujte podle kroka 3 a 4.

+ 028000

2) Postup nastaveni po¢atku na uloZenou predvolenou hodnotu.
Priklad: Vyvolejte hodnotu 25.000 mm, ktera byla uloZena.

Postup l Zobrazeni na displeiiJ
I 1

PRESET |
Stisknéte . ¥ la zobrazi se 25.000 mm. Na displeji vpravo nahofe .* UES_DHH‘
zaéne blikat symbol PRESET. _ -]

- |

Uved'te dotek do kontaktu s mérkou 25 mm. Symbol PRESET zhasne, -
coz znagi, Ze nastaveni predvolby bylo dokonceno. (Pokud pouzivate E Sﬂ B B

pro me&ieni rysovaci jehlu a stisknete - r kdyZ je rysovaci jehla
v kontaktu s mérkou 25 mm, symbol PRESET zhasne, coZ znamena, Ze
nastaveni predvolby bylo dokonéeno.)

DULEZITE
Pri uvadéni doteku do kontaktu s ptimérnou deskou nebo obrobkem, nastavujte kontakt
jemné. Hruby kontakt miZe zpusobit chybu po¢éatku.

POZNAMKA

Pokud provadite piednastaveni v rezimu INC, pouZijte stejny postup jako vyse.Ale pokud
symbol INC blik4, uved’te snima¢ do kontaktu s povrchem (nebo obrobkem) pro provedeni
po¢atecniho nacteni ateprve pak pokracujte v prednastavovani.




2.3 Méreni

2.3.1 Mé&teni vyky

V tomto odstavci jsou uvedeny dva priklady postupt méfeni vysky.

MérFeni vySky Ize provést nasledujicimi dvéma zpUsoby:

(1) Méfeni horniho povrchu. Méfi se vyska horniho povrchu objektu od po&atku.

(2) Meéfeni spodniho povrchu. Méfi se vySka spodniho povrchu objektu od podatku.

Priklad 1

Horni povrch

Spodni

Priklad 2

A{Smrm) povrch

Crigin

Cirigin

POZNAMKA

B{Smm)

Provedte toto méfeni v reZimu ABS. Provedte pfedem pfipravu méfeni.

Viz ¢lanek 2.2 Pfiprava méfeni.

Zmeéfte vySku horniho povrchu objektu. - Zméfte vysku spodniho povrchu objektu.

Priklad 1 Zmeite vySku horniho povrchu:

Postup

Stav

Zobrazeni na displeji

L NOPMAL

stisknste | o | Ujistéte se, Ze je na LCD
zobrazen symbol ABS.

2 Presunte dotek nad horni povrch objektu.
Pomalu snizujte dotek, az se ozve bzucak.

" EB92

2.Priklad 2 Zméite vy3ku spodniho povrchu:

Postup

Stav

Zobrazeni na displeji

[ g 8]

NORMAL

stisknéte | o | Ujistéte se, Ze je na LCD
zobrazen symbol ABS.

2. Pfesunte dotek pod spodni povrch objektu.
Pomalu zvySujte dotek, az se ozve bzudak.

Y

3. Pokud je méfeni Uspésné ukoncéeno, je
zobrazeno ,H“. Tato zobrazené hodnota je
vysledek

mérfeni. (Pokud je k RS-232C je pfipojeno
vystupni zafizeni nebo tiskarna, vysledek je
odeslan na vystup.)

* eonp




4. Pfesunte dotek tak, aby se nedotykal objektu.
Citag prejde do normalniho stavu.

( Chcete-li uchovat naméfenou hodnotu az do
zacatku dalSiho mérfeni, i kdyz je dotek
pfesunut z objektu, upravte nastaveni podle
postupu popsaného v ¢lanku 3.3 UZivatelské
nastaveni.)

5. Pokud chcete pokra¢ovat dale v méreni,
opakujte postup od kroku 2.

DULEZITE
Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo mérenym objektem, nastavujte
kontakt jemn¢. Hruby kontakt mizZe zptisobit chybu pocétku.

2.3.2 Méreni rozdilu dvou vysek (méreni stupné)
V tomto ¢lanku jsou dva piiklady postuptt méieni rozdila dvou vySek.
Prikladl . Priklad2

7 ’,)/z{-“/jfff“’ a2)
ff’ e ‘

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méreni.

Postup k prikladu 1.
Postup Stav Zobrazeni na displeji
1. MORMAL " ZERO
Stisknéte | =l | a pak | ABS I
Ujistéte se, Ze je na LCD zobrazen symbol - nnnn
INC. (7] ﬂ u
2. | Pfesunte dotek nad povrch (al) objektu. r ] -
Pomalu sniZujte dotek, aZ se ozve bzucak. . > i —

Presunte dotek nad povrch (a2) objektu. | == =
3. | Pomalu sniZujte dotek, aZ se ozve bzucak. v




Postup k prikladu 2.

Postup Stav Zobrazeni na displeji
or \ I

Stisknéte | =l | apak | ABS
Ujistéte se, Ze je na LCD zobrazen symbol SU— —
INC.

WEEEE

2. | Pfesunte dotek nad povrch (al) objektu. ——
Pomalu snizujte dotek, aZ se ozve bzucak

3. | Pomalu pfesurite dotek na povrch a2 | o

objektu, az se ozve bzucak. | |.— ’SBEH
| L J

Pokud je méfeni GspéSné ukoncéeno, je
4. | zobrazeno ,H". Tato zobrazena hodnota je

vysledek méreni. (Pokud je k RS-232C je L
pripojeno vystupni zafizeni nebo tiskarna, " I.J nnn ﬂ
vysledek je odeslan na vystup.) uuy -

5. | Pokud chcete pokracovat dale v méreni,
Qpakujte postup od kroku 1, stisknutim
ZERO

| ABS |

DULEZITE )

-Pokud blika ,INC*, Cita¢ necita. Citani se zahdji po stisknuti ZERO a po kontaktu doteku s povrchem
objektu.

- PFi nastavovani doteku do kontaktu s pfimérnou deskou nebo méfenym objektem, nastavujte
kontakt jemné. Hruby kontakt maze zpusobit chybu pocatku.

2.3.3 Méreni vnitiniho praméru
-V tomto ¢lanku je priklad postupu métreni vnitiniho praméru.
Priklad Méteni vnittniho prameéru A

T
/- !

l,-" .”;nu .........
MI\N SRR

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.

N




Viz ¢lanek 2.2 Priprava méreni.

Postup Stav Zobrazeni na displeji

D | @ &
stisknste . ®@ | symbol zacne blikat. | D
Uvedte dotek do bodu pobliz nejnizSiho bodu |_ @

vnitfniho praméru. Pomalu snizujte dotek, az se ozve
bzucak, a potom rukou nebo upinacim Sroubem

zajistéte kolecko pro posuv jezdce, aby se nemohlo 4}
pohnout.

UdrZujte kolecko pro posuv jezdce v zajiSténé poloze
a posurite objekt nebo hlavni jednotku tak, aby bylo
nalezeno minimum.

[ ENTER

Stisknéte | 3¢ v bodé, kde se hodnota ¢itace uz
neméni — v tomto bodé je detekovano minimum.

Uvedte dotek do bodu pobliz vrcholu vnitfniho

priméru. Pomalu zvySujte dotek, az se ozve bzucak, & ams —’
pak upevnéte koleko pro nastaveni posuvu. ’ waﬂ
SO«

Posunte objekt nebo hlavni jednotku tak, aby bylo .
nalezeno maximum. | 'E‘

- 1

Stisknéte | ¥ v bodé, kde se hodnota &itace uz
neméni — detekovano maximum.

Symbol (D prestane blikat a zUstane zobrazen na

(Pokud je pfipojeno RS-232C vystupni zafizeni nebo

®_
displeji. Zobrazena hodnota je vysledek méfeni. ’&ﬂﬂg—|
|

externi tiskarna, vysledek je poslan na vystup.) , @
Chcete-li méfeni zopakovat, postupujte znovu od T ——
bodu 1.

DULEZITE
Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo mérenym objektem, nastavujte
kontakt jemn¢. Hruby kontakt mizZe zptisobit chybu pocétku.

TIP
V tomto prikladu je smér ¢itani kladny. Pokud budete nejdiive hledat maximum a pak
minimum smér ¢itani bude zaporny.




2.3.4 Méreni vnéjSiho praméru

-V tomto ¢lanku je piiklad postupu méteni vnéjSiho praméru.
Priklad

Méteni vnejsiho prameéru A

I A{16mm)
TR S POZNAMKA Proved'te predem piipravu méieni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méieni.
Postup Stav Zobrazeni na displeji
1 3
Stisknéte . *& | Symbol 1 zagne blikat. I
2. | Uvedte dotek do bodu pobliZ nejniZzSiho bodu £

il
vnéjSiho priméru. Pomalu posouvejte dotek H
nahoru, aZz se ozve bzucak, a potom rukou ' aﬂﬂ
nebo upinacim Sroubem zajistéte kolecko pro ‘ § -‘
posuv jezdce, aby se nemohlo pohnout

3. | Udrzujte kole¢ko pro posuv jezdce v zajiSténé
poloze a posurite objekt nebo hlavni jednotku
tak, aby bylo nalezeno minimum.

4. enen | [If -
Stisknéte . % v bodg, kde se hodnota : - HE -’
¢itace uz neméni — v tomto bodé je § -
detekovano minimum. | L
5. | Uvedte dotek do bodu pobliz vrcholu vnéjsiho 0
priméru. Pomalu zvySujte dotek, az se ozve | p————————
bzu¢ak, a potom rukou nebo upinacim i@ e |
Sroubem zajistéte kolecko pro posuv jezdce, 3
aby se nemohlo pohnout. | ’ UJHB
6. | Udrzujte kole¢ko pro posuv jezdce v zajiSténé el
poloze a posurite objekt nebo hlavni jednotku =
tak, aby bylo nalezeno maximum. +
e

;|

! s (gic
s Y

Stisknéte . 3¢ v bodé, kde se hodnota i8: |

CitaCe uZ neméni — v tomto bodé je —
detekovano maximum.

Symbol § prestane blikat a zUstane
zobrazeny na displeji. Zobrazena hodnota je
vysledek méreni.

(Pokud je pfipojeno RS-232C vystupni zafizeni

T |

AR
nebo externi tiskarna, vysledek je poslan na ‘ IEHBE \
.

vystup.)

9. | Chcete li méfeni provést znovu, opakujte
postup od bodu 1.

DULEZITE
PFi nastavovani doteku do kontaktu s pfimérnou deskou nebo méfenym objektem, nastavujte kontakt
jemné. Hruby kontakt mGze zpuUsobit chybu poc¢atku.



TIP
V tomto pfikladu je smér &itani kladny. Pokud budete nejdfive hledat maximum a pak minimum smér

¢itani bude zaporny.

- Pro usnadnéni méfeni vnéjSiho prameéru je pristroj vybaven funkci automatického ukonceni
skenovaciho méteni. Tato funkce je v tovarnim nastaveni vypnuta. Postup aktivace funkce je
uveden v ¢asti Viz 3.3 UZivatel ské nastaveni.

2.3.5 Nastaveni na stired kruhu
-V tomto ¢lanku jsou dva priklady postupt pro nastaveni na stied kruhu

Priklad 1 Priklad 2
77 5
/: ’, v ] —
fg 2
_; -{"/. -'. ""..r'l:;- .’- ﬂi\. T :. 0y o
AR

SR
POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méreni.

Priklad 1: Nastaveni predvolené hodnoty +20.000 mm do stredu kruhu S1
Postup Zobrazeni na displeji

1. | PRESET
Stisknéte i' _.

§ ABE ,  PRESFT

5 |Li‘ oy iI ¢ ﬂ E ﬂﬂ ﬂ Qi

.a. ® |nastavte predvolenou hodnotu (viz ¢ast

Pomoci |
2.2.3). _ K
stisknste M@ | ¥
| A PRESET |
4. | Zméfte vnitfni pramér kruhu. Viz ¢ast 2.3.3 ' ﬂﬂﬂ” |

5. | Po ukonéeni méfeni je predvolena hodnota nastavena do stfedu
kruhu.




Priklad 2: Nastaveni predvolené hodnoty +10.000 mm do stredu kruhu S2.

Postup Zobrazeni na displeji
Stisknétel = [
> 5 - m -
_+/- || Injmem H ruﬂﬂﬂ?
2. | Pomoci  » [ 4 nastavte predvolenou hodnotu (viz | -
2.2.3). o
3. 2 -

Stisknéte |_m$_

4. | ZmeitevngjSi pramér kruhu. Viz 2.3.4.

|
| =,

O ﬁéﬂql

5. | Po ukon¢eni meteni je predvolena hodnota nastavena na
stied kruhu.

R}

Po ukoncéeni méteni je piredvol end hodnota nastavena na stied kruhu.

DULEZITE

Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo mérenym objektem, nastavujte

kontakt jemn¢. Hruby kontakt mizZe zptisobit chybu pocétkul.

2.3.6 Méreni minimalni vysky

- V tomto ¢lanku jsou dva priklady postupt pro méieni minimalni vysky dvou typi obrobki

Priklad 2

Priklad 1

Y e

olni povrch

-Zméite minimalni vysku
horniho povrchu objektu

-Zméite minimalni vysku
dolniho povrchu objektu

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méreni.




Mérici postup pro piiklad 1

Postup Stav Zobrazeni na displeji

1. [ ‘*’

Stisknéte | LBET ]zaéne |o|i|<at1\tjs [

-}
2. Uvedte dotek do bodu pobliZ nejnizsiho bodu @ I \t—‘ i ’Bﬂ_

horniho povrchu objektu. Pomalu snizujte dotek,
az se ozve bzucak, a potom rukou nebo S e
upinacim Sroubem zajistéte kolecko pro posuv
jezdce, aby se nemohlo pohnout.

Méfici postup pro priklad 2

Postup Stav Zobrazeni na displeji

1. [ ‘*’

Stisknéte | LBET ]zaéne |o|i|<at1\tjs |

1180
‘1-’

2. | Uvedte dotek do bodu pobliz nejnizSiho ‘ :
bodu spodniho povrchu objektu. Pomalu \ﬁ'/ :
zvySujte dotek, az se ozve bzuc¢dak, a potom
rukou nebo upinacim Sroubem zajistéte ﬁ

kole¢ko pro posuv jezdce, aby se hemohlo
pohnout.

3. Posurite objekt nebo hlavni jednotku tak, aby
bylo nalezeno minimum.

T 5102

[ .
Stisknéte I v bodé, kde se hodnota
¢itace uz neméni — bod detekce minima.

Symbol |\i/ pfestane blikat a zlistane [

.
zobrazen na displeji. Zobrazena hodnota je - -
vysledek méfeni. ’iﬂﬂﬂ ‘
(Pokud je pfipojeno RS-232C vystupni ‘ ¥ -

zafizeni nebo externi tiskarna, vysledek je B
odeslan na vystup.)

6. | Chcete li méfeni provést znovu, opakujte
postup od bodu 1.

DULEZITE

Pri nastavovani doteku do kontaktu s primérnou deskou nebo meérenym objektem, nastavujte
kontakt jemné. Hruby kontakt muzZe zptisobit chybu pocatku.

Pt méfeni minimalni vysky zajistéte, aby vyskoveé rozpéti posunu kontaktu nepresahovalo 1
mm. (Pokud je toto rozpéti prekroc¢eno, muze se zvysit chyba méieni).

R

TIP
V tomto prikladu je smér ¢itani kladny. Pokud smér je zaporny, nejprve orientujte dotek na

7

kontakt s horni ¢asti apak sdolni ¢asti.
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éireni maximalni vysky

- V tomto ¢lanku jsou dva piiklady postupt pro nastaveni maximalni vysky dvou typa objekti

Priklad 1

\;EE‘. A

Dolni povrch

-Zméite maximalni vysku

dolniho povrchu objekt

R —

I B(25mm)

Priklad 2

-Zméite maximalni vysku
u horniho povrchu objektu

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méren.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méreni.

Mérici postup pro piiklad 1
Postup Stav Zobrazeni na displeji
" st 2
Stisknste  vet | /Y zazne blikat. ——

2 | Uved’te dotek do bodu pobliz maxima

spodniho povrchu

dotek, aZ se ozve bzucak, a potom rukou
nebo upinacim Sroubem zgjistéte kolecko
pro posuv jezdce, aby se nemohlo pohnout.

objektu. Pomalu zvy3ujte

10108

Méfici postup pro piik

lad 2

Postup Stav

Zobrazeni na displeji

Stisknéte TJH:'_T|

/*‘ zacne blikat.

Uved'te dotek do bodu pobliz maxima
horniho povrchu objektu. Pomalu zvy3ujte
dotek, aZ se ozve bzuc¢ak, a potom rukou
nebo upinacim Sroubem zgjistéte kolecko
pro posuv jezdce, aby se nemohlo pohnout.

e




3. | Posurite objekt nebo hlavni jednotku tak, aby
bylo nalezeno maximum. — I

4. | ENTER o e |, |
—_— |
Stisknéte ¥ v bodg, kde se hodnota ¢itace E'{HHU
uz neméni — bod detekce maxima ) ’*\ =
5. |
Symbol .-~ pfestane blikat a zUstane suvitit. | am ,
Zobrazena hodnota je vysledek méfeni. Eiﬂﬂﬂ
(Pokud je pfipojeno RS-232C vystupni zafizeni i
nebo externi tiskarna, vysledek je odeslan na - -’*‘w
vystup.)
6. | Chcete li mé&feni provést znovu, opakujte postup
od bodu 1.
DULEZITE

Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo meérenym objektem, nastavujte
kontakt jemné. Hruby kontakt muzZe zptisobit chybu pocatku.

Pt méieni maximalni vysky zgjistéte, aby vyskoveé rozpéti snimaciho posunu kontaktu
neprevysovalo 1 mm. (Pokud je toto rozpéti prekroceno, mize se zvysit chyba meient).

fmm &

TIP
V tomto prikladu je smér ¢itani kladny. Pokud smér je zgporny, nejprve orientujte dotek na
kontakt s horni ¢asti apak sdolni ¢asti.

2.3.8 Méreni vyskového rozdilu (vyskové odchylky)
- V tomto ¢lanku jsou dva priklady postupt pro méieni vyskového rozdilu dvou typa objekta

Priklad 1 Priklad 2

A(mm) § 2

—_——

Horni povrch Dolni povrch

-Zméite vyskovy rozdil -Zméite vyskovy rozdil
horniho povrchu objektu spodniho povrchu objektu

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méieni.



Méfici postup pro piiklad 1

Postup Stav Zobrazeni na displeji
1. =3 e
B —
Stisknéte M7 Symbol zacne blikat. = '
2. | Uvedte dotek do bodu pobliZ maxima horniho @ ,
povrchu objektu. Pomalu sniZujte dotek, az se ozve [— ﬂ_ﬂﬂﬂ ,
bzu¢ék, a potom rukou nebo upinacim Sroubem A 4: —|
zajistéte kolecko pro posuv jezdce, aby se nemohlo Ly e
pohnout.

Méfici postup pro piiklad 2

Postup Stav Zobrazeni na displeji

3
L o * A
Stisknéte M= | Symbol zacne blikat

| ¥R
2. | Uvedte dotek do bodu pobliz nejnizsiho bodu I ﬂﬂﬂu |
spodniho povrchu objektu. Pomalu zvySujte \—F-” _I

dotek, az se ozve bzucak, a potom rukou nebo
upinacim Sroubem zajistéte kole¢ko pro posuv ﬁ' AT
jezdce, aby se nemohlo pohnout.

3. | Posunite objekt nebo hlavni jednotku tak, aby
bylo nalezeno minimum. g —
= e i |
: - aoog
Stisknéte | ¥ v bods, kde se hodnota | -
¢itaCe uZ nemeéni — bod detekce rozdilu. | 2 e T
5. i S— —
Symbol prestane blikat a zUstane AN,
svitit. Zobrazena hodnota je vysledek méreni. mﬂﬂ .
(Pokud je pfipojeno RS-232C vystupni zafizeni : ..i
nebo externi tiskarna, vysledek je odeslan na ; 4:
vystup.)
6. | Chcete li méFeni provést znovu, opakujte
postup od bodu 1.

DULEZITE

Pri nastavovani doteku do kontaktu s piimérnou deskou nebo mérenym objektem, nastavujte
kontakt jemné. Hruby kontakt muzZe zptisobit chybu pocatku.

Pt méieni maximalni vysky zgjistéte, aby vyskoveé rozpéti snimaciho posunu kontaktu
nepievySovalo 1 mm. (Pokud je toto rozpéti piekro¢eno, muze se zvySit chyba méieni).




2.3.9 UloZeni a ovéreni zméirenych vysledki

E
TS

V této kapitole je piiklad postupu pro uloZeni a potvrzeni mérenych vysledkd.
Tento métici pristroj automaticky uklada az devét namerenych vysledka.
Cislapaméti M1 a2z M9 jsou piitazeny postupné uklédanym datam. KaZzdy uloZzeny
Udaj 1ze overit.

POZNAMKA Proved'te predem piipravu méien.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méieni.

Ulozte zmetrene vysledky sloZzeného meteni.

Postup Stav paméti

1. $ MI

M1 M2 M3 M4 M5

Stisknste PES 3 pak stisknéte a podrzte | ™ vic nez 2 s.
Mérené vysledky, které byly doposud ulozeny, se timto

vymazou.
M6 M7 M8 MY
Zméfte postupné vnitini praméry (nebo vnéjsi) v poradi: TMIM2M3IM1 MG
2. S51,52,53,54,S5.
(Viz 2.3.3 Mé&Feni vnitfniho praméru a 2.3.4 Méfeni vnéjsiho AIBI|CI|IDIE
prameéru)

Vysky A,B,C,D,E stfedl kruht S1 az S5 jsou postupné ukladany ;
do paméti M1 az M5. Mg MT M8 M9

3. Mvéfené vySky al,a2,a3,a4 jsou postupné uloZzeny v paméti M6 M1 M2 M3 M4 M5
az M. AlB|c|D[=® |

M6 M7 M8 M9

al|a2|a3|a4d




(1) Ovértes vysku z pocatku — napr. vysku a2.

Postup

Zobrazeni na displeji

&
Stisknéte J RER. . Zobrazi se symbol
zobrazi symbol M9 ataké

Udaj 0 zmérené vysce a4, ktera byla uloZzenajako posledni.
( Pokud je nadisplgji zobrazeno M9-M8, stisknéte

@' Nadispleji se

&
Lol
A5 pro prepnuti na zobrazeni

,VYSKy z pocatku”.

Injmen -]
Stisknstedvakrét | & | Cislo paméti nadispleji se zmeni ns wl |
zM9naM7 aje zobrazena J Eﬂﬂﬂﬂ
»VySka z pocatku” a2. e

L i

(2) Ovértes roztet, napi. rozte¢ mezi Sba 4

, ha LCD se zobrazi ¢iselny format z paméti M9 — M8, a
také zobrazi rozte€ mezi a4 a a3.

(Pokud je zobrazeno M9 na LCD, je zobrazena vyska z pocatku.
ZERD

Stisknéte | ABS pro pfepnuti na zobrazeni rozteci.)

Postup Zobrazeni na displeji
_@ B Hﬁ-uE|
Stisknéte | RES. |. Rozsviti se symbol . Pokud je stisknuto o
= 1000
ARS & -|

In/mm

Stisknéte | &  &tyrikrat. Ciselny format z paméti na LCD se
zméni z M9 — M8 na
M5 — M4, a bude zobrazena rozte€ mezi E a D.

-5-"!

Yﬂﬂﬂ

- Pokud pocet mereni pirekroci deset, protoZze vyskaab bylazmérena poté, co bylo zméieno

9 bodu (viz obrazek), prvni Uda uloZeny v paméti M1 se vymaZze aostatni uloZzena data

budou posunutado predchézejicich paméti. Posledni zmérena hodnota ab bude uloZena do

paméti M 9.
m M2 M3 M4 M5 M6 M7 M& M9
|C D [E lal |a2 a3 |a4 |a5

IAVEVEVEVEVEVEVAVAY

| HOLD |

Béhem ovéiovani uloZenych dat stisknste . DA™ |
vystup RS-232C a na externi tiskarnu.

a prevedete tak zobrazend data na

Pro vymazéni zobrazenych dat stisknéte béhem ovérovani dat 1 L
Priklad: Pokud se vymaZou data uloZzenav paméti M5, data E budou ztracena




adataal,a2,a3,a4 budou posunuta, jak je zobrazeno na obréazku.
M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
A [B |C |D |al |a2 |a3 |a4

RPLYRVEY

- Pokud béhem ovérovani dat podrzite tlagitko. 1 ToL. | stisknuté 2s nebo déle, vSechna

uloZena data budou vymazana.
pamarhen

5
- Pokazdé kdyz stisknetel A | secidopamsti zméni zM5naM4, M3 atd.
o
Sougasné se zobrazi métena data. Pokud je uloZeno osm dat a potom stisknete| & |,
kdyZ je nadisplgji zobrazeno ¢islo paméti M1, LCD zobrazi namérena data uloZzena v
paméti M8, piicemz pamét’ M9 pireskoéi, protoZe v paméti M9 nejsou uloZena Zadna data.

3) Postup pro kontrolu jinych zmérenych dat:

r @'W

w® | asoucesne

1) Pro kontrolu zmeéfenych dat vnitiniho prameru stisknéte

SHIFT
podrzte

§

2) Pro kontrolu zmetenych dat z vnejSiho priméru stisknéte md ] asoucasné

P

SHIFT
podrzte

=2 -
3) Pro kontrolu zmétenych dat rozdilu stisknste | w==  a soucasné podrzte
Kontrolni postup v téchto tiech rezimech je stgjny jako v predchozim piikladu.

POZNAMKA
Pokud dojde k pierueni napgeni z baterii nebo sitového napgece, uloZzené namerene
hodnoty budou vymazany.

2.3.10 Vypocet vzdalenosti mezi libovolnymi zmérenymi body
V této kapitole je priklad postupu pro vypocet vzdaenosti mezi libovolnymi zmérenymi
body obrobku.
Priklad: Po postupném méteni, uréete vzdalenost mezi vyskou stiedu kruhu S1
avyskou a2.

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méren.



a3

N

aE——‘!

:
,f" : a o B
oign N LA Ry
AN TTTHT__ s |
-Urcete vypocet vzdaenosti mezi libovolnymi zméienymi body objektu.
-Proved'te postupné méieni.

ai

\:’:\
)
\&%
&
=
3

Postup Stav paméti.
1. | Vymazte vSechny vysledky mérfeni, které byly zatim uloZzeny.
Viz kapitola 2.3.9 . M1 M2 M3 M4 M5
2. | Zmé&fte vnitfni priméry (nebo vngjsi priméry) kruznic S1 a S2 A |B lal [a2 |a3
v tomto poradi.
( DalSi informace viz 2.3.3 nebo 2.3.4) M6 M7 MBS M9
3. | Zméite vysky al,a2,a3 v tomto pofadi. (DalSi informace 2.3.1)

-Urcéete vzdaenosti
Postup Stav paméti.
| ot &
Stisknéte | RES. | Zobrazi se symbol . Pokud je na LCD
zobrazen symbol M5 o= w5t
= HHHHH]
stisknéte | AB8 | pro zménu na zobrazeni roztece. ( Dalsi _ -
informace viz 2.3.9). [ $ |
2. .|..)f— ]
Stisknéte | B . Cislice pamétového mista na levé strané zaéne - '
blikat. ’ ﬂﬂ D
_$- =
3. in/mm |
Stisknutim & . | muzete zménit ¢islo pamétového mista.
b
Stisknéte & |jednou a tim nastavte Cislo pamétového mista na
4. -
) |
4. | +/- | - —
Stisknste | ® .. Cislice pamétového mista na pravé strané i wd-u
zacne blikat. ﬂﬂﬂﬂ
$ =5
> in/mm y r —
o e vt . o o 2 . ' ™~ wu |
Stisknéte! & Ctyfikrat a tim nastavte ¢islo pamétového mista
25000
LCD zobrazi vzdalenost mezi vyskou stfedu kruznice S1 a vyskou ] & -
a2. £
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Stisknéte | DATA | tim odeSlete zobrazena data na interface RS-
232C
a na externi tiskarnu.

6. Pouzivani stejného postupu v souladu 2 az 5, miiZzete zobrazit
libovolnou dvoubodovou vzdalenost z dat ulozenych v M1 M5

POZNAMKA
Pri preruSeni napajeni budou uloZzend mérena data vymazéna.

2.3.11 M éfeni srysovaci jehlou

Nésledujici meteni [ze proveést s rysovaci jehlou.
(rysovaci jehlaje volitelné prislusenstvi)

/

(1) t A{10mm)

.

e )

Narysujte pozici 10 mm —d1 na povrch al

POZNAMKA Proved'te predem pripravu méreni.
Viz ¢lanek 2.2 Priprava méieni.
Rysovani s rysovaci jehlou
Méteni rozdilu dvou vy3ek (méieni stupng)
-V tomto odstavci jsou uvedeny dva piiklady postupt méreni s pouZitim rysovaci jehly.

Postup Stav Zobrazeni na displeji

1. Nahradte dotek rysovaci jehlou. (Viz 1.3.5)
Ujistéte se, Ze je jezdec upevnén upinacim

| BHIFT
Stisknéte | . Ujistéte se, Ze symbol
SHIFT je zobrazen na LCD.

ROMRAL

Stisknéte l Na displeji se zobrazi

" ' oosg

- |

e _” ueg

3. Pfesunte rysovaci jehlu nad povrch al,

uvedte rysovaci jehlu do kontaktu
IEROQ

NG
s povrchem al a pak stisknéte | ABS HH U U

Cita¢ je vynulovan.
( jevy ) d




Priklad 1 postup

4.

Oté&tenim kolecka pro posuv jezdce presunte
rysovaci jehlu do rysovaci pozice.

Zgjistéte kolecko upinacim Sroubem a pak
proved’te rysovani.

Priklad 2 postup

5.

Otacenim kolecka pro posuv jezdce presunte
rysovaci jehlu nad povrch a2.
Zobrazena méiena hodnota je rozdil B.

POZNAMKA

Uchovani dat, pripadné vystup dat, je nutno provést manualne.
4 l

Stisknéte proto |

DATA |

2.3.12 Hodnoceni tolerance

Tento ¢lanek popisuje postup pro vyhodnoceni tolerance.

1) Nastaveni horni meze na 10.000 mm.

Postup Zobrazeni na displeji
1 o
Stisknéte . Zkontrolujte zda je symbol SHIFT M ﬂﬂ H ﬂ
zobrazen na’l’iCD. Eﬂ
Stisknste UBET } Symbol +NG na LCD zagne blikat.
2. 'I'{- .\I‘ﬂ'-‘ ! “ _l_
Pomoci| ® lal & nastavte horni mez. 0
Postup je stejny jako u nastaveni predvol ené hodnoty + E ’ ﬂﬂ D ﬂ
pocéatku —viz 2.2.3. ' -
3. W | ._ |

Stisknste. ¥ , pro ukonceni nastaveni.




2) Nastaveni dolni meze na 5.000 mm.

Postup Zobrazeni na displeji
L - - ]
Stisknéte . Zkontrolujte zda je symbol SHIFT + B
zobrazen na LCD.
Stisknéte . VBET } Symbol +NG na LCD zaéne blikat '
2. (+/=| [ mem
Pomocil ® Jal & nastavte dolni mez. :.’ N
Postup je stejny jako u nastaveni prfedvolené hodnoty ¥
podatku — viz 2.2.3. - Bﬂiﬂﬂﬂ .
-
Stisknéte!| ¥  pro ukon&eni nastaveni. - SE -:E

3) Zapnuti funkce pro hodnoceni tolerance

Hodnoceni tolerance se automaticky zapne nastavenim meznich hodnot - viz vySe.
Po ukonceni nastaveni se vzdy zobrazi vysledek hodnoceni: OK/NG.
Pokud se vysledek hodnoceni nezobrazuje:

5

CLR

ToL | Funkce vyhodnoceni tolerance tim bude zapnuta.

[ SHIFT
Stisknéte apak stisknéte

4) Vypnuti funkce pro hodnoceni tolerance

f 3

CLA

apak stisknéte { ToL. . Funkce hodnoceni tolerance bude vypnuta.

Stisknéte |
Vysledek rozhodovani nebude zobrazovan.
Prectste DULEZITE nize.

Tento pristroj zobrazuje podsviceni LCD podle vysledku vyhodnoceni tolerance.
GO — zelené pozadi,
NG — ¢ervené pozadi.

Déle je popsan postup ovladani podsviceni.

Zapnuti posviceni:

Postup Zobrazeni na displeji

- e L) B

Stisk'néte' a apak stisknéte! ¥ pro zapnuti = &93 ;
posviceni. bimeries

W1 ir i

Symbol -Q: sezobrazi naLco. |




Vypnuti posviceni:1)

Postup Zobrazeni na displeji
L g (EvEn - |
Stisknéte | apak stisknéte! ¥+  pro vypnuti H 93 | |
posviceni. 1
o 5
Symbol #7% sezobrazi naLCD.

- Usporny rezim napéjeni atrval é posviceni.
1)

Usporny rezim napéjeni Podsviceni se vypina po 3 s po zapnuti.

2) Trvalé podsviceni

Podsviceni se nevypina
Pokud je podsviceni napajeno pouze z alkalickych baterii LR6,
jev pripadé trvalého posviceni podstatné sniZzena Zivotnost baterii.
Tento pristroj matovéarni nastaveni na isporny rezim napdjeni.
Informace o0 zméné rezimu je v ¢lanku 3.3 UZivatel ské nastaveni.
V piipadé nastaveni rezimu trvalého podsviceni, pouZijte
si'tovy napgjec (volitelné piislusenstvi).

DULEZITE
- P¥i nastavovani (nebo zméné) hodnoty pro hodnoceni tolerance

Vv rezimu méreni vnittniho prameéru, vnéjSiho praméru, maximalni vysky, 1
HORMAL |

minimalni vysky, rozdilu stisknéte pied zahgjenim nastavovani tlacitko . =i

aby se pristroj prepnul na méreni rozdilu vysek.
-V nastaveni hodnot vyhodnoceni tolerance, ma byt horni mez
vySSi nez dolni mez. Pokud je horni mez
niZzsi nez dolni mez, LCD zobrazi chybové hléSeni ,, Err-toL“.
- Hodnoty hodnoceni tolerance jsou uchovany v paméti, ato i po vypnuti napgjeni.

2.3.13 Jinéfunkce

1) Prepinani mezi absolutnim métenim — ABS ainkrementa nim (ptirastkovym) métenim -
INC

Postup Zobrazeni na displeji

1. TERO

Stisknéte kratce . AB% I,oby se aktivovalo zobrazeni po&atku
(0.000 mm) v rezimu pomérného mérfeni, kdy blika symbol
INC.

Pocéatek bude nastaven zavedenim doteku do kontaktu

s objektem, kdy symbol INC pfestane blikat a bude zobrazen
symbol a).

(Pokud se pro méfeni pouziva rysovaci jehla, bude pocatek




nastaven v okamziku
stisknuti tlacitka.)

= - 150000

Stisknéte tlagitko. *B¥ | nechte jej stlacené minimalné 2, ‘
aby se pristroj prepnul do rezimu absolutniho méfeni, ve
kterém se zobrazi posuv doteku od pocatku ABS.

(Symbol ABS sviti. Obr.b) La} - b) T
ooy

2) PFepinani sméru Citani

Postup Zobrazeni na displeji
L (&= —

Stisknéte = ¥  pro zménu znaménka. Sougasné se zméni e

smér ¢itani. | - Uﬂ ’U

Citac ¢ita doll posunem doteku nahoru, pokud je zobrazen [ ’ -

symbol ,," L TS

Citag &ita nahoru posunem doteku nahoru, pokud neni

zobrazen symbol ,,""‘

3) UloZeni zobrazené hodnoty a vystup zméfenych dat

Zobrazeni na displeji

HOLD

stisknéte | BATA 1 uchovani zobrazené hodnoty,

kdyZ je zobrazen symbol ,H".

(zobrazena hodnota se neméni, i kdyz se pohybuje

jezdec.)
Stisknéte tlacitko znovu, aby se obnovilo ¢itani, a symbol ,H*
zmizi.
Pokud je k vystupu piipojen Digimatic mini-procesor
(napi. DP-1),toto tlacitko funguje jako prepinat vystupu
meétenych dat. (postup vystupu méfenych dat)

HOLD

a)Stisknéte DATA  na pristroiji.
b)Uvedte dotek do kontaktu s objektem(Vystup dat neni mozny
pfi pouziti rysovaci jehly.)

4) Prepinani cislicového kroku

Zobrazeni na
displeji

Stisknéte SHIFT a pak stisknéte RES. Ke zméné c&islicového
kroku.

Model ,mm* 0.001/0.005 ) ﬂ.ﬂﬂ.t’

Model ,palcovy* 0.00005/0.0001/0.0002

DULEZITE
Vy3Se popsane funkce nelze menit v reZimech méteni vnitiniho praméru, vnéjSiho prameéru,
maximalni vysky, minimalni vysky, rozdilu,

nebo béhem ovérovani métenych hodnot.




NORMAL !

Stisknste .l | pro zménu narezim rozdilu vysek a pak upravte nastavent.

2.3.14 Odstraiovani poruch

Problémy s métenim

Popis zavady

Pri kontaktu doteku s objektem

neni slyset bzucak

NaLCD se nic nezobrazuje.

~H*“ naLCD nelze odstranit.

Vysledky méteni jsou rozdilné.

Velké spotieba baterii.

provozu

Cidlicové ¢itani naLCD
kolisa v rozsahu ngkolika
gidlic.

Kontrola

Je zobrazen symbol
naLCD?

Kontrola zatazeného
upinaciho Sroubu .

Kontrola spravného zapojeni
baterii a sitového napgjece.

Kontrola standardniho
piislusenstvi nebo
pouZiti volitelného doteku.
Viz ¢lanky 3.5 Standardni
prisluSenstvi a 3.6 Volitelné
prislusenstvi.

Zkontrolujte zda nedoslo
k hrubému kontaktu
pii navadéni doteku.

Zkontrolujte fa&dné utazeni
upeviovaciho Sroubu doteku.

Zkontrolujte neni-li nastaven
Rezim trvalého podsviceni.

Zkontrolujte zda kolisani
¢iténi 1ze odstranit odpojenim
v&ech kabelt akdyz je pristroj
napajen jen bateriemi.

Oprava

Stisknéte NORMAL pro
piechod na

vy3kové nebo

rozdilové meieni.

Pripoj spravné
baterii asitovy napgjec.

Pouzijte udané doteky
Pri pouZziti jinych
doteku, nebude mereni
spravne.

Pri navadéni doteku na
objekt

vzdy vytvérejte jemny
kontakt.

Otocte upevinovacim
Sroubem doteku ve
ve smeéru hodinovych
rucicek autéhnéte jg.

Velkéa spotieba baterii
Je v pripadé
nastaveni
rezimu trvalého

podsviceni a

na baterie.

Zadejte Usporny
rezim.

Viz 3.3 UZivatelské
nastaveni.

Je mozné, Ze ruseni je

zputisobeno sitovym
napdjecem nebo
signdovymi kabely.
Proved’te preventivni
opatieni proti
vnéjSimu ruseni .



POZNAMKA

Chybova hléSeni a odstrainovéani poruch.

Chybovéhlaseni  Vyznam chyby Odstraiiovani poruchy

Err-oF Hodnota displgje presahuje Presunte jezdec, aby doslo
+999.999 mm (£99.9995 in na k ¢itani od nuly. Nastavte
modelu s palci). Znovu pocétek.

Err-oP Vnitini kontaktni bod hlavni Neutralizaci doteku
jednotky je aktivovan, kdyz dojde k odstranéni chyby.
dojde k pohybu kontaktu.

Err C Chyba ¢itani. KdyZ dojde ke kondenzaci,
Tato chyba vznikne pokud vysuste stupnici uloZzenim
necistoty apod. ulpivaji na nanékolik hodin v pokojovée
nalinearni stupnici, nebo teploté. Pokud chyba pietrvava
Vv pripadé kondenzace. Kontaktujte nejblizsi Mitutoyo

prodeginu. Nikdy nerozebirgjte
stupnici.

XXX XXE Chyba ¢itani. SniZte rychlost pohybu jezdce,

(X- libovolna Pokud se jezdec pohybuje aby dodlo k obnové ¢itani.

Ciselna hodnota) velmi rychle, ¢itat muze (Pokud k obnové nedojde
prechodné prestat sledovat kontaktujte ngjbliZsi Mitutoyo
rychlost. Pokud jeto tento prodenu.)

pripad, k ngjvyznamngjsi ¢idlici,
zobrazované hodnoty se prida
znak ,E*. (Citéni probiha normang.)
Err-toL Toto hlaSeni se zobrazi v piipadé, Vynulujte meze pro
Ze hodnota horni meze je nastavena hodnoceni toleranci.
na mensi hodnotu nez spodni meze (Viz 2.3.12 Hodnoceni tolerance)
Vv nastaveni hodnoceni tolerance.

DULEZITE
Pokud pii zapnuti piistroj nereaguje na zadné tlacitko, vyjméte baterie a sitovy napajec.
Pockejte cca 30 s a pak vlozZte znovu baterie nebo sitovy napajec.

>~

Pokud k obnové nedojde, kontaktujte nejblizsi Mitutoyo prodejnu.

3. TECHNICKE UDAJE 31
V této kapitole jsou uvedena technicka data pristroje.
3.1Vystup SPC Digimatic

3.1.1 Format dat



Data format Decimal point

Qutput order KKK X KX
—— | [
| 3(1100)
[d1 [d2 [d3 [da |d5 | d6 [d7 [d8 [d9 [di0 [ dii | di2 | di3 5(1010)
=1 | BEae Measured value LISD : |
Al TET Sign —_—— Unit .
1 1} + 5 00000 mim Q000 inch: 1000
o — : B (DOO1) mm{OK) 1100 | inch{OK) 0110
' | mm(+NG) [ 0100 [inch(+NG) | 1010
(Output example) mm(-NG) | 0010 [ inch(-NG) | 1110
(Specification)
Ild1 " l ﬂd2ll i IFdS" ] f’!’ . |'d1 3” ;
P i) '_20_21 _22_23 |

2021 92 93190 o1 52 23100, 51.02.53"

{Example) Normal Measurement 0.123mm

Wﬁﬂﬂ@ﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬁjﬁﬂqﬂlﬂqﬂiﬂlﬂm&
0 1 2 3 3

mm

Vystup dat se provédi v poradi od nejvyznamnéjsi cidlice.

V&echny &islice , F* (1111)

Znaménko

M¢étena hodnota MSD — Negjvyznamngjsi ¢islice
LSD - Ngmeéne vyznamna ¢islice

Desetinna tecka

Jednotky
mm | 0000 | palce: | 1000

(Priklad vystupu)
(Vycet dat)

(Priklad) — Normani méieni 0.123 mm

TIP
Protoze data maji pti rozliSeni (¢islicovy krok) 0,00005 palce sedm platnych
¢idic, nelze pres vystup SPC Digimatic odeslat v3echna data ngjednou. Proto
metidlo obvykle provede vystup Sesti ¢islic dat a nebere v Uvahu ¢idlici ¥adu
1/100000 (ngméne vyznamnd cidice). V zavidosti na nastaveni |ze viak
provést i vystup nggméne vyznamneé ¢idlice. Aby bylo mozno provést vystup
nejméné vyznamné ¢islice, zmeénte piisludné nastaveni. (Viz kapitola 3.3)

3.1.2 Zapojeni apopiskonektoru

Ve

slo kontaktu konektoru
slo kontaktu konektoru | vstup/vystup | Nazev signalu

Ci
Ci




S de i p 1
‘b o oa d'
F L=« B ﬁ
10 J u 2
U-j:\?l'.l'r:n:ﬁ.

Fin No WO Signal name K ADmA

1.10 - Lo 5 Ern=Ail AT

2 O | DATA L o

3 O | CLOCK ‘| —l

4 0 RD

b I HEQ

g | | vDD i

6~7 — | {Nat used) |_

<
= Pk
c-Mos, i
3.1.3 Tok signala
RD k"___"'l T LR Z2sec{max)
! 12,73 Differs according to the
REQ T2 . —— T3 ot g connected device.
CK : : U—-—-——— T4 430us(Typ.)
Té ‘_*IJ T5 100us(Typ.) ]
DATA N \ T6 60us(Typ.)
Casovy pribeh signélt.

T1, T3 LiSi se podle ptipojeného zarizeni.

3.2 RS-232 vystupni data
3.2.1 Komunikaéni protokol

Urovei vystupniho signdlu

Zpusob komunikace

Polovi¢ni duplex

Rychlost komunikace 2400bps

Start bit 1

Datové hity 8

Paritni bit bez parity

Stop bit 1

Vychozi hodnota DCE(pro modem)

3.2.2 Formét dat

D1

Kaod,, 0" konst.



D2 Kanal ,1“ konst.
D3 Méfenéa hodnota ,A"
D4 Znaménko ,+“ nebo ,-“

konst.

D5 - D12 Data - plovouci desetinna tecka

D13 Znak ,CR":

Lze pfidat znak ,LF" - viz 3.3 Uzivatelské nastaveni.

3.2.3 Piikaz data request (poZadavek na odeslani dat)

D1 D1 libovolny kod ASCII
3.2.4 Zapojeni a popis konektoru

Cislo kontaktu Néazev signalu

2 TXD
3 RXD
5 GND

Urceni

Pfenos do poditae PC
PFijem z PC

Uzemnéni signalu

3.2.5 Priklady formétu dat

Jednotky Cislicovy krok Formaét vystupu
mm 0.001 0.123
0.005 0.125
palec 0.00005 0.12345
0.0001 0.1234
0.0002 0.1234

PFistroj umoznuje pfidat do vystupu prfes RS-232C vysledek toleranéniho rozhodovani.
V tomto pfipadé je format vystupu nasledujici. (Viz 3.3 UZzivatelské nastaveni.)

Priklad ,zvlastniho formatu dat"
Rozhodnuti Formét vystupu
OK

+NG

-NG

Bez toleran¢niho rozhodovani

V tabulce M znamena mm, | znamena ,inch“ - palce

3.3 UZivatelské nastaveni
QM-Height umozniuje uzivateli nastavit vystupni funkce SPC a RS-232C. Tato kapitola
popisuje funkce, které Ize nastavit a zplsob nastaveni.
3.3.1 Prepnutido uZivatelského rezimu

Postup Zobrazeni displeje

1. |Vyjméte baterie a odpojte sitovy napgjec. Po
deseti sekundéch

nainstal ujte baterie a drzte pritom stlacené
tlacitko ENTER .

Symboly ABS aINC budou blikat anaLCD
displeji se zobrazi aktudni nastaveni.

ABE NG 7)

G}innﬂﬂnuu
S ELLLIS




3.3.2Vyznam ¢idic
Jednotlivé ¢idice nadispleji maji nésledujici vyznam.
Vyznam
0) p : Stav ,,HOLD" je zruSen v piipadg¢, Ze dotek uz neni v kontaktu s objektem.
,+ Stav ,HOLD" zustavai v piipadé, Ze dotek uz neni v kontaktu objektem.

1) ,0" Funkce Auto End (automatické ukon¢eni skenovaciho méieni) zapnuta
»1“ Funkce Auto End (automatické ukonceni skenovaciho méreni) vypnuta.

2) ,0" Funkce Auto power off (automatické vypnuti pri necinnosti pristroje) zapnuta.
»1“ Funkce Auto power off vypnuta.

3) ,0" Podsviceni s Uspornym reZzimem (Za 3 s po zapnuti se podsviceni vypne.)
»1“ Podsviceni jetrvalé.

4) »1-9" Pridakéd ,,LF* do vystupu RS-232C (Viz ¢lanek 3.2). ,,0“: neprida LF.
5) Nepouzito. Vzdy je nastaveno na,, 0.
6) Pro vystup SPC urcuje, zdavymazat LSD nebo MSD pro SPC vystup pii ¢islic. kroku
0.0005".
,0199.9999X (vymaze se X)
» 1“7 X9.99995 (vymaze se X)
7)  OK/NG vystup rozhodovéani do RS-232C (Viz 3.2)
, 0" neaktivni,
» 17 aktivni.

3.3.2 Zpisob nastaveni

Postup Zobrazeni displgje
1. +/~ - —

Stisknéteosmkrat | P . (Blikgici ¢idlice se Aﬁmﬁ n. ; |
posunuji zleva doprava pii kazdém stlaceni.) | *ﬂ 3 B E
/ >

2. ( 'n,u'rm: —
Stisknutim | % | se aktivni ¢islice nastavi na,, 1¢. - g Ak
(Lze nastavit hodnotu na,, 1* —,9".) *ﬂ ng n nﬂ I

3. | PRESET | uuuu .

Stisknutim | #= | se nastaveni ukoni
Vypnéte piistroj aznovu ho zapnéte, aby se zadané
nastaveni aktivovalo.

3.4 Z&kladni technické udaje

QM-Height 600 QM-Height 350
Rozsah méteni (zdvih) 0—-600 mm 0- 350 mm



Cidlicovy krok 0.001 mm/0.005 mm
.0005"/.0001"/.0002¢

Presnost Pripustna délkova odchylka * 1 +(2.8+5L/1000) pm

(20°C) Opakovatelnost *2 2s £ 1.8um

Kolmost (nahoru adoli) *2 13 um 8 um

Dolii (20°C) *2

Zpuasob vedeni véleckove vedeni

Posuv manual ni

Méfici systém Linearni elektrostaticky kapacitni snima¢
Meéfici sila 1.6+ 0.5N

Zobrazovaci jednotka LCD

Nap§jeni sitovy napajec / 4 ks baterie LR6 (AA)
Zivotnost baterii *3 Cca 800 hodin (bez pouziti podsviceni )

Cca 260 hodin (podsviceni v Gsporném rezimu.
Denn¢ 100 meieni za 8 hodin.)

Cca 6 hodin ( podsviceni je trvale zapnuto.)

Rozméry 210 x 350 x 1022 mm 210x 350 x 772 mm
Hmotnost 27 kg 22 kg
Rozsah pracovnich teplot 10-30°C

Rozsah pracovni vlihkosti 20 — 80 % (bez kondenzace)

Rozsah teplot pri skladovéani -10-50°C

Rozsah vlhkosti pii skladovani 5—90 % (bez kondenzace)

POZNAMKA *1 Presnost - pripustné délkova odchylka a opakovatel nost oznacuji hodnoty,
které pochazi ze zméreni vysky standardnim dotekem f 5 mm.
P méieni praméru, minimalni nebo maximalni hodnoty a pii rozdilovém
meteni, budou chyby vétSi nez je uvedeno, ato nasledkem rozdilné meéfici sily
pii téchto méienich.

*2 Kolmost je hodnota ziskana mérenim r eferenéniho objektu na primérné
desce pouzitim Lever Head (MLH-321) a Mu-Checker(M-411).

*3 Zivotnost baterii zavisi na zptisobu préce s pristrojem.



3.5 Standardni prislusenstvi.

Oznaceni Nazev

Part No.

05HZA 148 Stupnovity kulickovy dotek f 5 svertikdnim drzakem
05HAAS74 Madlo

05HAAS551 Gumova zéslepka— maa

05HAAS52 Gumova zaslepka — velka

- Baterie LR6 (AA)

99MAF017B Prirucka uzivatele

99MAF018M Pokyny pro sestaveni pristroje
99MAF019M Pokyny pro vybaleni nového piistroje
99MAF020B Stru¢nareferencni prirucka

- Doklad o technické kontrole

3.6 Volitelné prisluSenstvi

Oznageni Néazev

Part No.

Kalibraéni mérka

12AAA715 Pouzitelné do doteku f 5 mm s vertikdnim drzakem

(véetné vymennych kontaktnich bodut)
Hloubkova méieni

12AACO072 Hloubkomérny dotek

Vymeénné kontaktni body

957261 f 2 mm kuli¢kovy dotek (souosé provedeni)
957262 f 3 mm kuli¢kovy dotek (souosé provedeni)
957263 f 4 mm kuli¢kovy dotek (souosé provedeni)
957264 f 14 mm talitkovy dotek

957265 f 20 mm talitkovy dotek

12AAAT88 f 4 mm kulickovy dotek (excentrické provedeni)
12AAAT789 f 6 mm kulickovy dotek (excentrické provedeni)
226116 Adaptér na upnuti doteku s pramérem stopky f 6 mm
Zvlé&&tni drzéky, zvl&Stni doteky

05HZA173 Rysovaci jehla

12AAAT92 Drzé&k pro indikator (pro cifernik)

12AAAT93 Dlouhy drzak

Sitoveé napajece

526688 100V

526688A 120V

526688D 220V

526688E 240/220V

Signdlové kabely

936937 Digimatic 1m

965014 Digimatic 2m

Dalsi

05HZA143 Adaptér 9x9 (upinadlo neni tieba)

05GZA033 Upinadio (pro 9x9 adaptér)

05HZA144 Adaptér 6.35 x12.7 (upinadlo neni tieba)

901385 Upinadio (pro 6.35x12.7 adaptér)

Pocet

RPRRPRRPRREPAMRPRNRPRE



POZNAMKA Mérky mohou byt pro kalibraci nekterych doteki a kontaktnich bodt
nepostradatel né.

Seznam servisi



